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INSTRUGTION

SUR

LES ARMES ET LES MUNT

EN SERVICE DANS LES CORPS.

/ TITRE I

NOMENCLATURE ET ENCAISSEMENT DES ARMES.

CHAPITRE PREMIER.

NOMENCLATURE DES ARMES EN SERVICE.
MARQUES, POINGONS ET NUMEROS APPOSES SUR LES ARMES EN SERVICE.
DIMENSIONS PRINCIPALES ET POIDS DES ARMES EN SERVICE.

NOMENCLATURE ®,

ARMES A FEU,

) " Armes modeéle 1874 et modéle 1866-1874.

ARTICLE PREMIER.

§ 1. " Les armes moclé]es 1874 et 1866-1874 tirent toutes la méme Tndications générales,
cartouche & étui métallique et a percussion centrale (voir tit. III, chap. 1, Py
Nomenclature des cartouches en service). Chacun de ces modéles comprend
quatre types d’armes, savoir: le fusil, la carabine de cavalerie, la carabine
de gendarmerie, le mousqueton.

* Les armes M* 1866-187/4 proviennent de la transformation des
armes M* 1866; leurs différents types ne différent des types correspon-
dants des armes M 1874 que par le tubage du canon et par des détails de
forme d’'une importance secondaire.

" Les armes M® 1874 et M* 1866-1874 sont désignées par l1nd1—
cation du type auquel elles appartlennent et par leur modele. Exemples :

-

@ Dans les nomenclatures contenues dans le présent chapitre, on a fait précéder d'un
astérisque (*) les alinéas ou fractions d'alinéa se rapportant & des détails qui peuvent étre,
sans inconvénient, passés sous silence dans les instructions faites aux soldats. La nomencla-
ture ainsi allégée constitue la nomenclature non détaillée.



e B

Susil modéle 1874, — carabine de cavalerie modéle 1866-1874, — mous-
queton ‘modéle 1874, ete.

* Les fusils modéles 1874 et 1866- 1874 comportent une épée-baion-
nette; cependant, pour un certain nombre de fusils modele 1866-1874,
on a conservé le sabre-baionnette provenant des fusils modéle 1866 trans-
formés; ces fusils sont alors dénommés : fusils modéle 1866-1874, avec
sabre-baionnette. Les carabines de gendarmerie et les mousquetons des
deux modéles comportent un sabre-baionnette. Les carabines de cavalerie
ne comportent pas d’arme blanche; cependant celles qui sont affectées a
Parmement des gendarmes a cheval recowent une baionnette quadrangu-
laire, et sont, dans ce cas, dénommaées : carabine de cavalerie modéle 1 874
(ou modéle 1866-1874) avec baionnette.

" Des modifications & la boite de culasse et & la téte mobile des armes
modeles 1874 et 1866-1874 ont été adoptées, en 1880, dans le but
de diminuer I'intensité des fuites de gaz, en cas de rupture au bourrelet
de T'étui de la cartouche tirée; elles consistent en des dégagements pra-
tiqués dans 'intérieur de la boite et en un agrandissement de la rigole
de la téte mobile pour I'écoulement des gaz. Dans la dénomination des
armes qui ont recu ces modifications, on fait suivre I'indication du mo-
déle du mot modifié. Exemple : fusil modéle 1874 modifié, — fusil modéle
1866-187 4 modifié avec sabre-baionnette, — carabine de gendarmerie modéle
1874 modifié, ete.
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FUSIL MODELE 1874. CARABINE DE CAVALERIE MODELE 1874,
NUMEROS NUMEROS
DES PLANGHES NOMENCLATURE. DES PLANCHES NOMENCLATURE.
et figures(), et figures (1),

Pl 1. Le fusil peut se diviser en cing parties principales, PL 1. La carabine de cavalerie peut se diviser en
qui sont : parties principales, qui sont :

1° Le canon; 1° Le canon

'2° La culasse mobile; 2” La culasse mobile;

3° La monture; ¥ 3° La monture;

4° La baguette et les garnitures; 4° La baguette et les garnitures.

5° L'épée-haionnette. Pour la carabine de cavalerie avec baionnctte, i

en outre, ajouter :
5° La baionnette.
" Canon, Canon.

" Toutes les pieces du canon sont en acier, & T'ex- * Toutes les pitces du canon sont en acier, .
ception du pied de hausse, qui est en fer. ception du pied de hausse, qui est en fer.

Le canon comprend deux parties distinctes : Le canon comprend deux parties distinetes :

Le canon proprement dit; Le canon proprement dit;

' La boite de culasse. La boite de culasse.

PL'IL Cavoy. — Le canon bronzé extérieurement a une PL II. Caxox. — Le canon bronzé extérieurement
teinte noire bleudtre; il porte les tenons pour 'épée- teinte noire bleudtre; il porte le guidon et Ja har
baionnette, le guidon et la hausse.

A Tintérieur du canon, on distingue : A Tintérieur du canon, on distingie :

La bouche du canon; La bouche du canon;

Fig. 18. (1) L'dme cylindrique, du calibre de 11 millimétres; | Fig. 18. (1) L'ame eylindrique, du calibre de 11 millin
(10) ses quatre rayures en hélice, * tournant de droite (10) ses quatre rayures en hélice, * tournant de
a gauche et faisant un towr sur 55 centimdtres; ses a gauche et faisant un tour sur 55 centimétre
quatre cloisons qui séparent les rayuress quatre cloisons qui séparent les rayures;

La chambre, qui recoit la cartouche; * on y re- La chambre, qui recoit la cartouche; * on
marque : (2) (3)1e logement de la balle formé de deux marque : (2) (3) le logement de la balle formé de
troncs de cone, (4) le logement du collet de I'étui, troncs de cone, (4) le logement du collet de

* (5) le logement du corps de I'étui, (6) leur raccorde- (5) le logement du corps de 1'étui, (6) leur rag
ment, (7) le chanfrein, (8) I'aminci correspondant au ment, (7) le chanfrein, (8) T'aminci corresponda
logement de T'extracteur, (g) la tranche postérieure. logement de Textracteur, (g) la tranche postérieu

A T'extérieur du canon, on distingue : A Textérieur du canon, on distingue :

Fig. 1. (1) La tranche de la bouche; . Fig. 2. (1) La tranche de la houche;

Le contour tronconique; . Le contour tronconique;

Fig, 22. Les pans”: (2) le pan supérieur, (8) les pans inter- Fig. 22. Les pans”: (2] le pan supérieur, (3) les pans
médiaires, (4) les pans latéraux; L4 médiaires, (4) les pans latéraux;

Fig. 1. (5) L’embase : (6) le bouton fileté, qui se visse dans Fig. 2. (5) L’embase : (6) le bouton fileté, qui se visse
la hoite de culasse; la boite de culasse;

Fig. 18. (12) Le logement de Vextracteur:*les parois laté- | Fig. 18, (12) Le logement de I'extracteur : * les parois
rales planes, le dessous incliné cylindrique; rales planes, le dessous incliné cylindrique;

Tig. 17. (1) Le petit tenon *, brasé au laiton sur le canon;

(2) Le grand tenon *, brasé au laiton sur le canon;

(3) sa directrice;

" Pour ne pas surcharger les planches, souvent on n'a indiqué les numéros de renvoi du texte que sur la figure de la pitce relative au fusil; du
- [)

ou du mousqueton.



[ODELE 1874,

CARABINE DE GENDARMERIE MODELE 1874.

NOMENCLATURE.

MOUSQUETON MODELE 1874.

NUMEROS
DFS PLANCHES
et figures (.

NOMENCLATURE.

T e o
AR -~ p—

La carabine de gendarmerie peut se diviser en cing
parties principales, qui sont : i

1° Le canon;

2® La culasse mobile;

3° La monture;

4° La baguette et les garnitures ;

5° Le sabre-haionnette.

: Canon.

* Toutes les piéces du canon sont eu acier, 4 1'ex-
ception du pied de hausse, qui est en fer,

Le canon comprend deux parties distinctes :

Le canon proprement dit;

La boite de culasse.

Caxon. — Le canon bronzé extérieurement a une
teinte noire bleudtre; il porte les lenons pour le sabre-
baionnette, le guidon et la hausse.

A Tintérienr du canon, on distingue :

La bouche du canon; )

(1) L'dme cylindrique, du calibre de 11 millimétres ;
(10) ses quatre rayures en hélice, * tournant de droite
A gauche et faisant un tour sur 55 centimétres, ses
quatre cloisons qui séparent les rayures;

La chambre, qui recoit Ja cartouche; * on y re-
marque : {2) (3) le logement de la balle formé de deux
wones de cone, (4) le logement du collet de I'étui,
(5) le logement du corps de l'étui, (6) leur raccorde-
ment, (7) le chanfrein, (8) I'aminci correspondant au
logement de T'extracteur, (9) la tranche postérieure.

A Textérieur du canon, on distingue :

(1) La tranche de la bouche;

Le contour tronconique;

Les pans’: (2) le pan supérieur, (3) les pans inter-
médiaires, (4) les pans latéraux;

(3) L'embase : (6) le bouton fileié, qui se visse dans
1a boite de culasse; '

Fig. 18. (12) Le logement de Textracteur : * les parois laté-
it rales planes, le dessous incliné cylindrique;
. (1) Le petit tenon”, brasé au laiton sur le canon;

(2) Le grand tenon®, brasé au laiton sur le canon;

(3) sa divectrice;

Pl L

P Ak"

Fig. 22.
Fig. 4.
I'ig. 18.

Fig. 17.

Le mousqueton peut se diviser en cing parties prin-
cipales, qui sont :
1° Le canon;
® La culasse mobile;
° La monture;
4° La baguette et les garnitures;
Le sabre-baionnette.

311
o

Canon,

* Toutes les pidces du canon sont en acier, i Tex-
ception du pied de hausse, qui est en fer.

Le canon comprend deux parties distinetes :

Le canon proprement dit;

La boite de culasse.

Canox. — Le canon bronzé extérieurement a une
teinte noire bleudtre; il porte les tenons pour le sabre-
baionnette, le guidon et la hausse.

A Tintérieur du canon, on distingue :

La bouche du canon;

(1) L’ame cylindrique, du calibre de 11 millimétres;
(10) ses quatre rayures en hélice, " townant de droite

4 gauche et faisant un tour sur 55 centimétres; ses |§

guatre cloisons qui sépavent les rayures:
La chambre, qui recoit la cartouche; " on y re-

marque : (2) (3) le logement de 1a halle formé de deux |§
rones de come, (4) le logement du collet. de 1'étui, |
(5) 1e logement du corps de Tétui, (6) leur raccorde- (g

ment, (7) le chanfrein, (8) I'aminci correspondant au
logement de Textracteur, (g) la tranche postérieure.

A Textérieur du canon, on distingue :

(1) La tranche de la bouche;

Le contour tronconique;

Les .pans': (2) le pan supérieur, {3} les pans inter- -

médiaires, (4) les pans latéraux;

(5) L'embase : (6) le bouton fileté, qui se visse dans |f

la hoite de culasse; ¢
(12) Le logement de Vextracteur : " les parois laté-
rales planes, le dessous incliné cylindrique;
(x) Le petft tenon *, brasé au laiton sur le canon;
(2) Le grand tenon’, brasé au laiton sur le canon;

(3) sa divectrice;

3, dl suffit de se veporter & la figure de cette pitce pour

Jes numéros de renvoi indiqués dans la nomenclature de la pitce corespondante des carabines
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Pl. I

Fig. 5410,

Fig. 8.

Fig. 9.
Fig. 1 et 2.

Fig. 1 et 3.

Le guidon™ : (1) le grain d'orge, (2) Taréte supé-
rieure, (3) le sommet, (4) I'embase, (5) la necvure.

*Le guidon est formé de deux pitees:

" La partie fize, brasée au laiton sur le canon, le
milieu dans le plan de tir et présentant sur sa face
postérieure cing traits verticaux distants entre eux de
1t millimétre, celui du milien dans le plan du tir,

*La partie rapportée, portant e grain d'orge, ajus-
tée & quene d’aronde et soudée & 1'étain sur la partie
fixe. I existe six types de parties rapportées, qui, pla-
cées sur da méme partie fixe, forment six numéros de
guidon, dont la hauteur va en croissant de millimétre
en millimétre, du n® 1 au n° 6. La partie rapportée
présente au milieu de sa face postérieure un trait de
repére vertical, qui est mis en prolongement de I'un
des cing traits de la partie fixe, ou du milien de I'in-
tervalle qui sépare deux traits consécutifs.

La hausse, qui comprend neuf pitces, savoir :

1° Le pied de hausse”, soudé a 1'étain sur le canon :
(1) le logement du ressort, (2) la queue d'aronde,
(3) la partie plane donnant appui au ressort, (4) le
plan incliné qui fui fait suite, (5) la fente rectangu-
laire, (6) le trou taraudé de la vis du ressort, (7) 'eil

de charniére, (8) le trou de goupille, {g) I'épaulement _

antériewr de la charnitre, (10) 'épaulement postérieur
de la charniére ;

2® Le ressort de hausse™ :
queue d'aronde, (3)
de la vis de ressort;

(1) 1a branche, (2)la_
I'épaulement, (4) le trou taraudé |

3° La vis de ressort de hausse ;

4° La planche mobile de hausse, qui porte trois crans
de mire : celui de 200 métres sur le pied de la planche,
celui de 350 mebtres & la partie inférieure de la fente, |
celui de 1,300 métres & la partie supérieure de la
planche ; Ia planche est graduce de 25 en 25 métres,
sur le c6té gauche pour les distances de 400 & 1,200
metres,.sur le coté droit pour les distancesade 1,400 &
1,800 métres. *On distiugue,en outre, dans la planche:
la fente, les cotés, le pied, le trou de la goupille, le

trou non taraudé de la vis d’avrétoir;
-

5° Le cursewr @ rallonge qui porte deux crans de
mire mobiles : I'un sur le curseur proprement dit, pour
les distances de 400 & 1,200 metres, correspondant anx
divisions du coté gauche de la planche; l'antre a la
partie supérienre de la rallonge, pour les distances de
1,400 & 1,800 métres, correspondant aux divisions du

Pl IL

’ Fig. 11.

P1. III.

Fig. 21.

Fig. 27.

Tig. 28.
Fig. 23.

Fig. 31.

Le guidon, " brasé au laiton sur le canon :
grain d'orge, (2) l'aréte supérieure, (3) le son
(4) Tembase, (5) la nervure. L'aréte. supérieu
guidon est & 1 millimétre & droite du plan de tir

La hausse, qui comprend sept piéces, savoir :

1* Le pied de haunsse, *soudé & T'étain sur le e
(1) e logement du ressort, (2) la queue d'ar
(3) la partie plane doanant appui au ressort,
plan incliné qui lui fait suite, (5) la fente rect:
laive, (6) le trou taraudé de Ja vis de ressort, (7
de charniére, (8) le trou de goupille, (g) les sai

2° Le ressort de hausse : *(1) la branche, |
queue d’aronde, (3) la griffe, (4) le trou tarau
la vis de ressort ;

3° La vis de ressort de hausse ;

4° La phmche mobtle de hausse, qui porte trois
de mire : celui du pied de la planche pour Ja dis
de 200 meires, celul de la partie inférieure de la
pour la distance de 300 métres, celui du somm
la planche qui correspond a peu prés a la distax
1,100 métres (exactement 1,085 métres); la pl
est graduée sur e cété gauche de 100en 100 m
pour les distances de 4oo a 1,000 mélres, et s
coté droit, en demi-centimétres et millimetres.
distingue, en outre, dans la planche: la fente
cotés, le pied, le trou de la goupille, le trou ta
de l'arrétoir;

5° Le curseur de hausse, qui porte le cran de
mobile pour les distances de foo A 1,000 mé
*les coulisses, le quadrillage;
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Le guidon, *brasé au laiton sur le canon = (1) le
grain d'orge, (2) Taréte supérieure, (3) le sommet,
(4) Tembase, (5) la nervure. L'aréte supérieure du
guidon est & 1 milliméire & droite du plan de tir,

b=

La hausse, qui comprend sept picces, savoir:

1° Le pied de hausse, *soudé & T'étain sur le canon :
(1) le logement du ressort, (2) la queve d’aronde ,
(3) la partie plane donnant appui au ressort, (4) le
plan incliné qui lui fait suite, (5) la fente rectangu-
Jaire, (6) le trou taraudé de la vis de ressort, (7) Veeil
de charniére, (8) le trou de goupille, (g) les saillies 5

2° Le ressort de hausse : *(1) 1a branche, (2) la
queue d'aronde, (3) la griffe, (4) le trou taraudé de
la vis de ressort;
3° Lavis de ressort de hausse ;
4° La planche mobile de hausse, qui porte trois crans
de mire : celui du pied de la planche pour la distance
de 200 métres, celui de Ja partie inférieure de da fente
pour da distance de 300 métres, celui du sommet de
la planche qui correspond & peu prés  la distance de
1,100 métres (exactement 1,085 métres); la planche
est gradude sur le c6té gauche de 100 en 100 métres,
pour les distances de 400 a 1,000 melres, et sur ie
chté droit, en demi-centimétres et millimeétres. *On
distingue, en ouire, dans la planche : la fente, les
cotés, e pied, le trou de la goupille, le trou taraudé
de T'arrétoir;
5° Le curseur de hausse, qui porte le eran de mire
-mobile pour les distances de 4oo & 1,000 métres :
*les coulisses, le quadrillage;

S
NUMEROS
DES PLANCHES NOMENCLATURE.
el figures,
Pl L. Le guidon, "brasé au laiton sur le canon : (1) le
ng. 15. grain dorge, (2) 'avéte supérienre, (3) le sommet,
(4) Pembase, (5) la nervure. L’avéte supérieure du
guidon est dans le plan de tir.
P1. III. La hausse, qui comprend sept pieces, savoir :
Fig. 21 1” Le pied de hausse, * soudé a I'étain sur le canon :
(1) le logement du ressort, (2) la queue daronde,
(3) la partie plane donnant appui au ressort, (4) le
plan ineliné qui lui fait suite, (5) la fente rectangu-
laire, (6) le trou taraudé de la vis de ressort, (7) L'eeil
de charniére, (8) le trou de goupille, (g) les saillies ;
Fig. 27., 2° Le ressort de hausse : *(1) la branche, (2) la
queue d'aronde, (3) la griffe, (4) le trou taraudé de
. la vis de ressort;
Fig. 8. 3° La wis de ressort de hausse ; )
Fig. 24. 4 La planche mobile de hausse, qui porte trois crans
de. mire.: celui du pied de la planche pour la distance
de 150 métres, celui de la partie inférieure de la fente
pour la distance de 300 meétres, celul du spmmet de
la planche qui correspond & pen prés & la distance de
1,250 métres; la planche est graduée sur le coté
gauche de 100 en 100 métres, pour les distances de
Ahoo 4 1,100 métres, et dir le coté droit, en demi-
centimétres et millimétres. * On distingue, en outre,
dans la f:lanche: la fente, les cotés, le pied, le troun
de la goupille, le trou taraudé de. I'arrétoir ;
Fig. 31, 5° Le curseur de hausse, qui porte le cran de mire

mobile, pour les distances de 4oo & 1,100 métres :
*les coulisses, le quadrillage;




FUSIL MODELE 1874.

oS,
NUMEROS
DES PLANGHES
et figures,

NOMENCLATURE.

$2. — AR

CARABINE DE CAVALERIE MODELE 1874.

NUMEROS
DES PLANCHES
ot figures.

NOMENCLATURE.

Pl III.

_ TFig. 17.
Fig. 5.
Fig. 7.

<]

Fig. g.

coté droit de la planche. * On distingue, en outre, sur
le curseur proprement dit : les recouvrements, (1) la
coulisse gauche, (2) la coulisse droite et le logement
de ressort du curseur, le quadrillage ; sur la rallonge,
(3) les cotés, (4) la fente;

6° Le ressort du curseur, logé au fond de la coulisse
droite du curseur : *les griffes;

7" L'arrétoir, qui porte le cran de mire de 300 meé-
tres : *les oreilles, le trou taraudé de la vis d'arrétoir;

8" La vis d'arrétoir;

9° La goupille de hausse, qui maintient la planche
sur le pied.

Le pied de hausse est bronzé comme le canon; les
autres pitces de la hausse sont mises a la couleur
bleue.

Boirte pE cunasse. — La boite de culasse vissée sur
le canon est, comme 1ui, bronzée extérieurement.

A Tintérieur de 1a boite de culasse, on distingue :
(1) Téerou, T'ame cylindrique, (2) la fente, (3) I'échan-
crure, (&) le rempart qui donne appui au cylindre dans
le recul, (5)la rampe hélicoidale du rempart, (6) le lo-
gement de T'extracteur correspondant & celui du canon *,

. (7) son dessus incliné plan, (12) le trou tarauds pour
Ja vis de ressort-géchette, (13) 1e trou taraudé pour

I'éjecteur, (14) le trou rectangulaire pour la téte de
gichette, (15) 1e trou taraudé pour la vis-arrétoir de
cnlasse mobile.

A Textérieur de la hoite de culasse, on distingue :

Les pans : *(8) le pan supérieur, (g) les pans in-
termédiaires, (10) les pans latéraux;

Le contour cylindrique, * (1 1) le trou non taraudé
pour la vis-arrétoir de vis de ressort-gichette, (17) le
méplat cylindrique sur lequel roule 1a détente ;

(16) Le tenon de recul, {(18) la queue de culasse et
ses épaulements, (20) le trou non taraudé pour la vis
de culasse. L5 3

La boite de culasse porte, en outre, les pitces sui-
vantes : :

L'éjecteur, vissé i 'intérieur de la boite; -

La vis-arrétoir de culasse mobile ;

Le ressort-gachette : (1) le talon, (2) la branche, (3)
la téte de gichette, *(4) les ailettes, (5) la fente qui
regoil la détente, (6) le trou pour fa goupille de dé-
tente, (7) le trou non taraudé pour la vis de ressort-
gichelte, (8) le trou taraudé pour la vis-arcétoir de vis
de ressort-gichelte ;

La vis de ressort-gdchette : *1a téte carrée, Yembase

Pl IIT.

PL IV.
Fig. 3.

6° L'arvétoir -de hansse, ™ vissé et rivé dap

planche;

7° La goupille de hausse, qui maintient la pla
sur le pied.

Le pied de hausse est bronzé comme le canon
autres piéces de la hausse sont mises A la cor
bleue.

Boire pE curasse. — La boite de culasse vissée
le canon est, comme lui, bronzée extérieurement.

A Tintévieur de la boite de culasse, on disting
(1) Pécrou, Vime cylindrique, (2) 1a fente, (3) Iée
crure, (4)le rempart qui donne appui au cylindre
le recul, (5)larampe hélicoidale du rempart, (6) 1
gement de I'extracteur correspondant  celui du car
*(7) son dessus incling plan, {12)1le trou taraudé ;
la vis de ressort-gichette, (13) le trou tavaudé 1
éjecteur, (14) le trou rectangulaive pour la tét
gichette, (15) le trou taraudé pour la vis-arrétoi
culasse mobile.

A Textérieur de la hoite de culasse, on disting

Les pans : *(8) le pan supérieur, (g) les pans
termédiaires, (10) les pans latéraux;

Le contour cylindrique, *(11) le trou non tara
pour la vis-arrétoir de vis de ressort-gichette, (17
méplat cylindrique sur lequel roule la détente;

(16) Le tenon de vecul, (18) la queue de culass
ses épaulan1ent§, (20) le trou non tarandé pour 1a
de culasse. :

La boite de culasse porte, en outre, les pitces
vantes :

L'¢jecteur, vissé a Iintérieur de la holte ;

La vis-arrétoir de culasse mobile ;

Le ressort-gichette : (1) le talon, (2) la branche,
la téte de gichette, *(4) les ailettes, (3) 1a fente
regoit Ja détente, (6)le trou pourla goupille de
tente, (7) le trou non taraudé pour la vis de ress
gichelte, £8) le trou taraudé pour la vis-arrétoir de
de ressort-gichette;

La vis de ressort-gichette : *la téle carvée, P'eml
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6° L'arrétoir de hausse, ™ vissé et vivé dans la
planche;

7° La goupiile de hausse, qui maintienl la planche
sur le pied. ¢ !

Le pied de hausse est bronzé comme le canon; fes
autres picces de la hausse sont mises & la couleur
bleue.

Boire bk curasseE, — La boite de culasse vissée sur
le canon est, comme lui, bronzée extérieurement.

A Tintérieur de la boite de culasse, on distingue :
(1) T'écrou, I'dme cylindrique, (2) 1a fente, (3) I'échan-
crure, {4)1le rempart qui donne appui au cylindre dans
le recul, (5) la rampe hélicoidale du rempart, (6)1elo-
gement de P'extracteur correspondant & celui du canon,
*(7) son dessus incliné plan, (12) le trou taraudé pour
la vis de ressort-gichette, (13) le trou taraudé pour
'éjecteur, (14) le trou rectangulaire pour la téte de
gachette, (15) le trou taraudé pour la vis-arrétoir de
culasse mobile.

A Pextérieur de la boite de culasse, on distingue :

Les pans : “(8) le pan supérieur, (g) les pans in-
termédiaires, (10) les pans latéraux ;

Le contour cylindrique, *(11) le trou non taraudé
pour la vis-arrétoir de vis de ressort-gichette, (17) le
méplat cylindrique sur lequel roule la détente;

(16) Le tenon de recul, (18) la queue de culasse et
ses épaulements, (20) le trou non taraudé pour la vis
de culasse.

La boite de culasse porte, en outre, les piéces sui-
vantes :

Lléjecteur, vissé A Pintérieur de 1a boite;

La vis-arrétoir de culasse mobile ;

Le ressort-gdchette : (1) le talon, (2) la branche, (3)
la téte de ghchette, *(4) les ailettes, (5) la fente qui
recoit la détente, (6) le trou pour la goupille de dé-
tente, (7) le trou non taraudé pour la vis de ressort-
gichette; (8) le trou taraudé pour la vis-arrétoir de vis
de ressort-gichette ;

La vis de ressort-gdchette : *1a téte carrée, P'embase

PJ. IIL

PL IV.

s
Fig. 3.

Fig. 18.
Fig. 6.
Fig. 8.

»

6° L'arrétoir de hausse, * vissé et rivé dans la

planche;

7" La goupille de hausse, qui maintient la planche
sur le pied.

Le pied de hausse est bronzé comme le canon; les
autres picces de la hausse sont mises & la couleur

‘| bleue.

BoiTE DE cuLassE. -— La boite de culasse vissée sur

e canon est, comme 1ﬁi, bronzée extérieurement,

A Tintérieur de la boite de culasse, on distingue :
(1) Pécrou, 'ame cylindrique, (2) la fente, (3) I'échan-
crure, (4) le rempart qui donne appui au cylindre dans
le vecul, (5) la rampe hélicoidale du rempart, (6) e lo-
gement de Textracteur correspondant & celui du canon,
*(7) son dessus ineliné plan, (12)le trou taraudé pour
la vis de ressort-gichette, (13 ) le trou taraudé pour

Téjecteur, (14) le trou rectangulaire pour la téte de

gachette, (15) le trou taraudé pour la vis-arrétoir de
culasse mobile. '

A Textérieur de la boite de culasse, on distingue :

Les pans : "(8) le pan supérieur, (g) les pans in-
termédiaires, (10) les pans latéraux;

Le contour cylindrique, "(11) le trou non taraudé
pour la vis-arrétoir de vis de ressort-gichette, (17) le
méplat cylindrique sur lequel roule la dgtente ;

(16) Le tenon de recul, (18) la queue de culasse et
ses épaulements, (20 ) le trou non taraudé pour la vis
de culasse.

La boite de culasse porte, en oulre, les piéces sui-
vantes :

L'éjecteur, vissé & V'intérieur de la boite;

La vis-arrétotr de culasse mobile;

Le ressort-gdchette : (1) le talon, (2) la branche, (3)
la téte de ghchette, *(4) les ailettes, (5) la fente qui
recoit la détente, (6) le trou pour la goupille de dé-
tente, (7) le trou non taraudé pour la vis de ressort-
gichette, (8)le trou taraudé pour la vis-arrétoir de vis
de ressort-gichette;

La vis de ressort-gdchette : *la téte carrée, I'embase

§
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PL IV, circulaire, I'échancrure pour la vis-arrétoir de vis de P1. 1V. circulaire, I'échancrure pour la vis-arrétoir de vis !
ressort-gichette ; ressort- gichette;

Fig. 11. La vis-arrétoir de vis de J'essort_-gfich.ette; Fig. 11. La vis-arrétoir de vis de ressorl-gichetle ; !

gl - Fig. 1a. La détente : (1) le corps, (2) la queue, * (3) la| Fig. 14. La détente : (1) le corps, (2) la queue, *(3)
pactie arrondie qui porte sur la boite de culasse, le trou partie arrondie qui porte sur la boite de culasse, le trg
de goupille, I'épaulement ; de’ goupille, I'épaulement; !

Fig. 16 La goupille de détente, qui relie la détente au ressort- | Fig. 16. La goupille de détente, qui relie la détente au ressor
gichette. gichette.

Culasse mobile. Culasse mobile.
j

PLY. La culasse mobile comprend sept pidces, toutes en PLYV. La culasse mobile comprend sept plECGS, toutes e
acler, savoir : acier, savoir :

Fig. 6 17 La téte mobile : (1) le corps cylindrique, "(2)1a| Fig. 6. ° La téte mobile : (1) 1e corps cylindrique, *(2 ) 1
cuvette tronconique qui recoit la partie tronconique du cavetie tronconique qui recoit la partie tronconique d
culot de 1a cartouche, (3) le canal du pevcuteur, (4 ) sa culot de la cartouche, (3 ) le canal du percuteur, (!;)§

:{ partie ovale, (5)le collet qui pénétre dans le cylindre, partie ovale, (5) le collet qui pénttre dans le cylindr
(6) la fente latérale pour la vis-arrétoir de culasse mo- {6) "la fente latérale pour la vis-arrétoir de culasy
bile, (7) la fente intérieure pour I'éjecteur, (8) la ri- mobile, (7) la fente inférieare pour T'é¢jectenr, (8) L
gole pour T'écoulement des gaz; rigole pour I'écoulement des gaz;

(9) Le renfort, (10) *la quete du renfort, (11) Té- (9) Le renfort, * (10) la queue du renfort, (11) 14
chancrure pour la nervure du cylindre, (12) le loge- chancrure pour Ia nervure du cylindre, (12) le ]otré
ment de lextracteur, (13) le trou pour le pivet de ment de Pextractewr, (13) le trou pour le pivot d|
Testracteur, (14) le logement du bouton du cylindre. 1exhactem, (14) 1e logement du bouton du cyhndre

Fig. 7. 2" L'extractewr : (1) la branche inférieure, (2) la Fig. 7. * L'emtracteur : (1) la branche inférienre, (2 )Il
griffe, *(3) le devant incliné de la griffe, Tentaille, griﬁ"e, *(3) le devant incliné de la grife, lentdllle,
(4) I'épaulement cireulaire ; (4) Tépaulement circulaire; i

(5) La branche supérieure, *(6) son plan incliné ; (5) La branche supérieure, *(6) son plan mc]me|
* La fente qui sépare les deux branches, (7) le pivot, " La fente qui sépave les deux branches, (7) le pwot
ses deux méplats, (8) e talon de V'extracteur. ses deux méplats, (8) fe talon de l'extracteur. {

Fig. 3. 3 Le cylindre : (1) le corps cylindrique, *(2) la Fig. 4. 3" Le cylindre : (1) le corps eylindrique, *(2) 1
tranche antérieure, (3 ) le Jogement du ressort & boudin, . tranche antériew'e, (3) le logement du ressort & houdin‘,:
(4) le canal du percuteur, (5) Ja tranche postérieure, (4) le canal du pereuteur, (3) la tranche posteueure,
(6) la rainure de départ, (7) la rampe hélicoidale, (6) la rainure de départ, (7) la rampe hehcmdaie.
(8) Ie cran de Tarmé, (g) la fente inférieure pour la (8) fe cran de Yarmé, (g) Ia fente inférieure pour h
téte de gachetie, (10) la fente transversale pour 1'¢jec- - téte de gichette, (10) la fente transversale pour I e\]ectem!‘
teur, (11) la fente latérale pour la vis-arrétoir de gulasse (11) la fente latérale pour la vis-arrétoir de culassé
mobile, (12) la rampe latérale et son dégagement, mobile, (12) la xampe latérale et son dégagemenﬂ'j
(13) e bouton pour Ia téte mobile, (14) la nervure; (13) le bouton pour la téte mobile, (14) Ja nervure; |

Le renfort Le renfort;
(15) Le levier: *le pommeau, le corps. (15) Le levier: "1e pommeau, le corps.

Fig. 5. ® Le chien : (1) le corps cylindrique, *la tranche |  Fig. 5. 4° Le chien : (1) le corps cylindrique, *la tranche
antérieure, (2} le canal pour le percutenr, (3) le lo- antérieure, (2) le canal pour le percuteur, (3) le lo
gement du manchon, (4) les deux cloisons, (5) les gement du manchon, (4) les deux cloisons, (5) les
deux coulisses croisées qui forment l'entrée du loge- deux coulisses croisées qui forment 1'entrée du loge:
ment ; ment ; :

(7) Le coin d’arrét, *(8) la rampe hélicoidale, (g) le (7) Le coin d'arrét, *(8)larampe hélicoidale, (g) léi
dégagement cylindrique ; J dégagement cylindrique; |
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antérieure, (2) Je canal pour le percuteur, (3) le lo-
gement du manchon, (4) les deux cloisons, (5) les
deux coulisses croiségs qui forment Tentrée du loge-
ment ;

(%) Le coin d’arrét, * (8)larampe hélicoidale, (g) le
dégagement cylindrique;

NUMEROS
NOMENCLATURE. DES PLANCHES NOMENCLATURE.
et figures.
circulaire, T'échancrure pour la vis-arrétoir de vis de PL IV. circulaire, Iéchancrure pour la vis-arrétoir de vis de
ressort-gichetie ; ressort-gdchette;

La vis-arrétoir de vis de ressort-gdchette ; Fig. 11. La vis-arrétoir de vis de ressort-gdchelle ;

La détente : (1) le corps, (2)la quene, *(3) {a| Fig 14 La détente : (1) le corps, (2) la queue, "(3) la
partie arrondie qui porte sur la hoite de culasse, le trou partie arrondie qui porte sur la boite de culasse, le trou
de goupille, I'épaulement ; de goupille, 'épaulement ;

La goupille de détente, qui relie la détente au ressort- | Fig. 16 La goupille de détente, qui relie la détente au ressort-
gichette, | géchette.

Culasse mobile. Culasse mobile.

La culasse mobile comprend sept piéces, toutes en PLYV. La culasse mobile comprend sept pieces, toutes en
acier, savoir : ’ acier, savoir :

1° La téte mobile : (1) 1e corps cylindrique, *(2) la Fig. 6 1° La téte mobile ; (1) le corps cylindrique, *(2)la
cuvelie tronconique qui regoit la partie tronconique du cuvette tronconique qui recoit la parlie tronconique du
culot de 1a cartouche, (3) Je canal du percuteur, (4) sa culot de la cartouche, (3) le canal du percuteur, (4) sa
partic ovale, (5) le collet qui péndtre dans le cylindre; partie ovale, (5)le collet qui pénétre dans le cylindre;
(6) *la fente latérale pour la vis-arréloir de culasse (6) *La fente latérale pour la vis-arrétoir de culasse
mobile, (7) la fente inférieure pour T'éjecteur, (8) la mobile, (7)1a fente inférieure pour I'éjecteur, (8) la
rigole pour I'écoulement des gaz; rigole pour I'écoulement des gaz ;

(9) Le renfort, (10) *la queue du renfort, (11) 1'é- (g) e renfort, (10) *1a queue du renfort, (11) ]e-
chancrure pour ia nervure du cylindre, (12) le loge- chancrure pour la nervure du cylindre, (12) le loge-
ment de extracteur, (13) le trou pour le pivot de ment de Pextracteur, (13) le trou pour le pivet de
Vextracteur, (14) le logement du bouton du cylindre. T'extractenr, (14) le logement du bouton du cylindre.

2° Lleatractenr : (1) la branche inférieure, (2) la Fig. 7. 2° Leztracteur : (1) la branche inférieure, (2)la
griffe, *(3) le devant incliné de la griffe, Tentaille, griffe, " (3) e devant incliné de la griffe, Tentaille,
(4) T'épaulement circulaire ; (4) I'épaulement eirculaive ;

(5) La branche supérieure, *(6) son plan incling; (5) La branche supérienre : * (€) son plan incliné;

*La fente qui sépare les deux branches, (7) le pivot, *La fente qui sépave les deux branches, (7) le pivot,
ses deux méplats, (8) le talon de Textracteur. ses deux méplats, (8) le talon de I'extracteur. -

3° Le cylindre : (1) e corps cylindrique, “(2) la |  Fig. 4. 3° Le eylindre : (1) le corps cylindrique, " (2) la
tranche antérieure, (3 ) le logement du ressort 2 boudin, tranche antérieure, (3) le logement du ressort & boudin,
(4) 1e canal du percuteur, (5) la tranche postérieure, (4) 1e canal du percuteur, (5) la tranche postérieure,
(6) la rainure de départ, (7) la rampe hélicoidale, (6) la rainure de départ, (7) la rampe hélicoidale,
(8) le cran de T'armé, (g) la fente inférieure pour la (8) le cran de I'armé, (g) la fente inférieure pour la
téte de gichette, (10) la fente transversale pour I'éjec- téte de glichette, (10) la fente transversale pour I'¢jec-

| teur, (11) la fente Jatérale pour 1a vis-arrétoir de culasse teur, (11) Ja fente latérale pour la vis-arrétoir de culasse
mobile, (12) la rampe latérale et son dégagement, mobile, (12) la rampe latérale et son dégagement,
(13) le bouton pour la téte mobile, (14) la nervare; (13) le bouton pour la téte mobile, (14) Ja nevvure;

Le renfort ; Le renfort ;

(15) Le levier : *le pommeau, le corps. (15) Le levier : "le pommeaun, le corps. ‘

4&° Le chien : (1) le corps cylindrique, "la tranche Fig. 5. 4° Le chien : (1) le corps eylindrique, *la tranche

antérieure, (2) le ecanal pour le percuteur, (3) le lo-
gement du manchon, (4) les deux cloisons, (5) les
deux coulisses croisées qui forment Yentrée du loge-
ment 3

(7) Le coin d’arrét, * (8) la rampe hélicoidale, (g) le
dégagement cylindrique;

g |
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{10) Le coude, (6) ie renfort : (1 1) la gorge, *(12) le
quadrillage, (13) 1a créte, (14) 1a fente de repére ;

(15) Le cran de départ ou partie de la tranche an-
térieure du corps cylindrique qui, a l'armé, s'appuie
contre la téte de gichette, (16) le cran de sireté,
(17) le cran de I'abattu,

6° Le percuteur : (1) la téte, (2) la pointe, *(3) le
méplat, (4) Tembase sur laquelle agit le ressort a
boudin ; ’

(5) La tige, (6)1eT.

7" Le manchon : *(1) la téte, (2) les cordons mo-
lettés, (3) la fente de repere, (4) le collet, (5) e
logement du T du percuteur, (6) les deux ailettes,
(7) les méplats, (8) les épaulements d'arrét,

8% Le ressort @ boudin.

Monture.

La monture, en bois de noyer, se divise en trois
parties : .
(1) Le fut, (2) la poignée, {3) 1a crosse.

For. — Le fiit est la partie de fa monture dans la-
quelle sont encastrés le canon et la boite de culasse.

"On distingue dans le fit : (4) le logement du
canon et de Ia hoite de culasse, (5) le logement du
ressort-gichette et (6) celui de ses deux vis; (7) I'en-
castrement de la partie antérieure de la sous-garde,
(8) le trou de la vis antérieure de la sous-garde, (g)
le canal de la baguette, (10) emplacement de P'em-
bouchoir, (11) I'embase pour la grenadiére, (12) (23)
les encastrements des ressorts d’embouchoir et de gre-
nadiére,

Porenie. — La poignée est la partie médiane de 1a
monture comprise entre le fit et 1a crosse. -

“On distingue dans la poignée : (14) l‘enc‘astrement
de 1a queue de culasse et de son tenon de recul, (15)le
trou pour Je passage de la détente, (16) 1e trou pour
fa vis de culasse, (17) I'encastrement de la partie pos-
térieure de la sous-garde, (28) 1e trou de 1a vis posté-
rieare de la sous-garde,

Crosse. — La crosse est la partie postérieure de la
monture. On y distingue : (21) Ie bec, (22) le talon,
*(19) 1e busec, (20) Tencastrement du devant de la
plaque de couche, (23) les trous pour les deux vis de
plaque de couche, (24) I'encastrement de I'embase de
battant de crosse, (25) les trous des deux vis de bat-
tant de crosse.

PLV;

10.

Fig.

P1.VII.
Fig. 1.

(10) Le coude, (6) lerenfort, (11)1a gorge, " (1
quadrillage, (13) la créte, (14) la fente de repére

(15) Le cran de départ ou partie de la tranch
tévieure du corps cylindrique qui, & 'armé, s'a)
contre Ja téle de gichelte, (16) le cran de si
(17) le cran de T'abattu,

6 Le percutewr : (1) la téte, (2) la pointe, |
méplat, (4) Tembase sur laquelle agit 1o ressc
boudin ;

(5) 1a tige, (6) le T. .

7° Le manchon : *(1) la téte, (2) les cordons
lettés, (3) la fente de repére, (4)1e collet, (4
logement du T du percuteur, (6) les deux aile
(7) les méplats, (8) les épaulements d'arrét.

8 Le ressort a boudin.

Monture.

La monture, en hois de noyer, se divise en 1

parties : .

(1) Le fiit, (2) 1a poignée, (3) 1a crosse.

Fdr. — Le fiit est 1a partie dans laquelle sont
castrés le canon et la hoite de culasse.

*On distingﬁe dans 1e fit : {4) le logement
canon et de ia boite de culasse, (5) le logement
ressort-gachette et (6) celui de ses deux vis, (24)1
castrement de la rosette-écrou de sous-garde et les tn
de ses deux vis, (7) Yencastrement de 1a partie an
rieure de sous-garde, (8) le trou de la vis antérie
de sous-garde, (9) le canal de la baguette, (10) I'e
placement de I'embouchoir, (11) (1 2) les embases pc
la grenadiére et pour la capucine, (13) (13) (13)
encastrements des ressorts d’'embouchoir, de grenadi
et de capucine.

Poteniie. — La poignée est la partie médiane de
monture comprise entre le fitt et 1a crosse.

*On distingue dans la poignée : (14) l'encastreme
de la queue de culasse etde son tenon de recul, (15)
trou pour le passage de la détente, [16} le trou PO
la vis de culasse, (17) I'encastrement de 1a partie po
térieure de la sous-garde, (18) le trou de la vis post
rieure de la sous-garde.

CrossE. — La crosse est la partie postérieure del
monture. On y dfs!ingue : (21) le bec, {22) le talon
*(1g9) le busc, (20) I'encastrement du devant de !
plaque de couche, (23) Ies trous pour les deux vis d
plaque de couche.
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(10) Le coude, (6)1e renfort, (11) la gorge, * (12)le
quadrillage, (13) 1a créte, (14) 1a fente de repere ;

(15) Le cran de départ ou partie de Ja tranche an-
térieure du corps cylindrique qui, a Tarmé, sappuie
contre la téte de ghchette, (16) le cran de sireté,
(17) le cran de Tabattu.

6° Le percateur : (1) la téte, (2) la pointe, "(3) le
méplat, (4) 'embase sur laquelle agit le ressort a
boudin;

(5) La tige, (6) le T.

7° Le manchon : *(1) la téte, (2) les cordons mo-
lettés, (3) la fente de repére, (4) le collet, (5) le
logement. du T du percuteur, (6) les deux ailettes,
(7) les méplats, {8) les épaulements d’arrét.

8° Le ressort d boudin.

Monture.

La monture, en hois de noyer, se divise en trois
parties :

(1) Le fit, () la poignée, (3)1a crosse.

. Fir. — Le fiit est la partie de la monture dans la-
quelle sont encastrés le canon et la bhoite de culasse.

*On distingue dans 1¢ fat : (4) le logement du
canon et de la boite de culasse, (5) le logement du
ressort-gichette et (6) celui de ses deux vis, (7) Ven-
castrement de la partie antéricure de la sous-garde,
(8) le trou de lavis antérieure de la sous-garde, (g)le
canal de la baguette, (10) Iemplacement de Tembou-
choir, (11) T'embase pour la grenadiére, (12) (13) les
encastrements des ressorts d’embouchoir et de grena-
diére.

Poreyig. — La poignée est la partie médiane de la
monture comprise entre le fiit et 1a crosse.

*On distingue dans la poignée : {14) I'encastrement
dela queue de culasse et de son tenon de recul, (15) e
trou pour le passage de la détente, (16) le trou pour
la vis de culasse, (17) I'encastrement de la partie pos-
térieure dela sous-garde, (18) le trou de la vis pusté-
rieure de la sous-garde,

Cnosse. — La crosse est la partie posiérieure de la
monture. On y distingue : (21) le bec, (22) le talon,
*(1g) 1z busc, (20) Tencastrement du devant de la
plaque de couche, (23) les trous pour les deux vis de
plaque de couche, (24) I'encastrement de Tembase du
battant de crosse, (25) les trous des deux vis de battant

de crosse.

PLV.

Fig. g.

PLVIL
Fig. 3.

(10) Le coude, (6) e renfort, (11) la gorge, *(12)le
quadrillage, (13) la créte, (14) la fente de repére ;

{15) Le cran de départ ou partie de la tranche an-
térieure du corps cylindrique qui, 4 I'armé, s'appuie

‘contre la téte de gichette, (16) le cran de siireté ,

(17) le cran de T'abattu.

6° Le percutenr : (1) la téte, (2} 1a pointe, "(3) le
méplat, (4) Tembase sur laquelle agit le ressort &
houdin;

(5) La tige, (6) le T.

7° Le manchon : *(1) la téte, (2) les cordons mo-
lettés, (3) la fente de repére, (4] le collet, (5) le
logement du T du percuteur, (6) les deux ailettes,
(7) les méplats, (8) les épaulements d'arrét.

8° Le ressort d boudin.

Monture.

La monture, en bois de noyer, se divise en trois
parties : X

(1) Le fiit, (2) la poignée, (3) la crosse.

For. — Le [t est la partie de la monture dans a-
quelle sont encastrés le canon et a boite de culasse.

“On distingue dans le fit : (4) le logement du

canon et de Ja boite de culasse, (5) le logement du
ressort-gachette et (6) celui de ses deux vis, (7) Ten-
castrement de Ja partie antérieure de la sous-garde,
(8) le trou de Ja vis antérieure de la sous-garde, (9)le
canal de la baguette, (10) U'emplacement de 'embou-
choir; (11) 'embase pour la grenadiére, (12) (13)les
encastrements des ressorts (’embouchoir et de grena-
diére.

Porgyir. — La poignée est la partie médiane de la
monture comprise entre le fiut et la crosse.

*On distingue dans la poignée : (14 ) T'encastrement
dela queue de culasse et de son tenon de recul, (15) Ie
trou pour le passage de la détente, (16) le trou pour
lavis de culasse, (17) l'encastrement de la partie pos-
térieure de la sous-garde, (18) le trou de la vis posté-
vieure de la sous-garde. ’

Crosse. — La crosse est la partie postérieure de la
monture. On y distingue : (21) le bec, (22) le talon,
"(19) le busc, (20) Tencastrement du devant de la
plaque de couche, (23) les trous pour les deux vis de
plaque de couche, (24) Tencastrement de l'embase de
battant de crosse, (25) les trous des deux vis de baitant

de crosse.
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Baguette et garnitures. Baguette et garnitures.
Pl IX. BAGuETTE. — La baguette, en acier, sert i nettoyer Pl IX. BaguertE. — La baguelte, en acier, sert 4 n
Fig. 1. le canon. On y distingue : (1) la téte, (2) le trou de Fig. 3. le canon. On y distingue : (1) la téte, (2) le t
la téte, (3) la fente, (4) les méplats, (5) la tige, le latéte, (3)1a tige, le bout fleté.
bout fileté.

GamxiTURES. — Les garnitures servent i relier le Gawsrrures. — Les garnitures servent i re
canon & la monture, 4 consolider }a monturs ou a canon a la monture, i consolider la monture
protéger certaines parties de I'arme contre les chocs ac- protéger certaines parties de I'arme contre les chy
cidentels, * Toutes les garnitures étaient primitivement cidentels. " Les ressorts de garnitare, Ia vis de o
en fer, & Texception des ressorts de garniture et de la 1a vis antérieure de sous-garde, la rosette-écrou
vis ‘de culasse qui étaient en acier. Depuis 1883, les deux vis & bois sont en acier; les anneaux de }
manufactures sont autorisées i fabriquer les garnitures et leurs rivets, les vis & bhois de plaque et de
en acier. L'embouchoir et la grenadidre sont noircs garde sont en fer, les autves pidces de garnitur
au feu; les ressorts de garniture et la vis de colasse en laiton.
sont bleuis, les autres pitces de garniture sont laissées Les gavnitures comprennent :

. ala coulenr blanche. PL VIIL L'embouchoir : (1) la baude, (2) le dos, (3!
-y Les garnitures comprennent ; Fig. 10. tonnoir, (4) I'épaulement qui sert d'arvét & 1a bag
PL VIIL L'embouchoir : *(1) la bande, (2)-1e dos, (3) Ven- le trou pour la baguette, (5) e bec, (6) les coul
Fig, 1. tonnoir, (4) I fente, (5) le bec, (6) les coulisses, (7) le trou pour le pivot du ressort d’embouchoi
(7) Ie tron pour Ie pivot du ressort d’embouchoir; Fig. g. Le ressort d'embouchoir : * (1) la goupille, (2)1
lement, (3) le pivot;
Fig. g. Le ressort d'embouchoir : * (1) Ja goupille, { 2) 'épau- Fig. 6. La grenadire :* (1) 1a bande, ( 2) les coulisses, [
lement, (3) le pivot; ' pivot de batiant, e trou de pivot, le coup de poi
Fig. 4. La grenadiére : * (1) 1a bande, (2) es coulisses, (3)1e appliqué sur le dessus du pivot;
pivot de battant, le trou du pivot,‘ (4) le bec; Fig. 5 L'anneaw de battant de grenadidre ; * (1) les ros
! (2) les trous du rivet, le rivet de battant;
Fig. 7 Lannean de battant de grenadiere : * (1) les rosettes, Fig. 8 Le ressort de grenadibre : *(1) la goupille, (2) 1
(2) 1es trous du vivet; e rivet de battant ; lement ;
Fig. 8. Le ressort de grenaditre : * (1) 1a goupille, (2) I'épau- | Fig. 12 La capucine : * (1) 1a bande, (2) Ies coulisses, |
g lement. bec;
Fig. 8. Le ressort de capucine : * (1) la goupille; (2) '
lement;
Fig. 17 La sous-garde : * (1) le corps, ('o} la partie :
riewre, (3) Ia partie postérieure, (4) e pivot de hat

La sous-gurde, comprenant : : (5) Tes trous de vis de sous-garde, (7) 1a fente por

Fig. 14. 1* Le pontet : * (1) Ie corps, (2] Ia feuille qntérieure, passage de la détente;
(3) Ia feuille postdrieure, (4) les trous de vis “de sous- (6) La bouterolle de vis de culasse en acier, brasée
garde, le coup de pointeau appliqué prés du trou pos- la sous-garde ;
térieur, (5) I& taquet-écrou dans lequel se visse 1a ba- Fig. 7 L'annean de battant de sous-garde : *(1) les rose
guette ; A8 (2) les trous du rivet, le rivet de battant ;

Fig. 16. 2" La piéce de détente : * (1) la bouterolie pour la vis P1.IX. La vis antérienre de sous-garde, la téte arvondis
de culasse, (2) la fente pour le passage de la détente; Fig. g. goutte de suif, 1a fente, Ia tige, fes filets ;

Pl IX. 3° Les deux vis & bois de sous-garde : "la téte ar- Tig. 10. La rosette-écrou de vis antérieure de sous-garde,

Fig. 14. rondie en goutte de suif, la fente, les flets; 1o coup castrée’ dans la monture, au fond du logement du :
de pointeau appliqué sur la téte de Ia vis postérieure. sort-gichette, *le trou tarauds pour la vis antérie

) de sous-garde; les deux trous non taraudés pour
vis de rosetie-scrou ;




— 15 —

DELE 1874. (Surte.)

CARABINE DE GENDARMERIE MODELE 1874.

(OMEROS
PLANCEES

NOMENCLATURE.

MOUSQUETON MODELE 1874.

NUMEROS .
DES PLANCHES
et figures.

NOMENCLATURE.

Baguette et garnitures.

Baguerte. — La baguette, en acier, serl i nettoyer
le canon. On y distingue : (1) la téte, (2) le trou de
la téte, (3) 'épaulement, (4) 1a tige, le bout fileté.

Ganxrrunks. — Les garnitures servent & relier le
canon i la monture, 2 consolider la monture ou a
protéger certaines parties de I'arme contre les chocs ac-
cidentels.

* Les ressorts de garniture et la vis de culasse sont
en acler; la pitce de détente, les anneaux _de battant
et leurs rivets, I'embase de battant de crosse et les vis
4 bois sont en fer; les autres piéces de garniture sont
en laiton.

Les garnilures comprennent :

L’embouchoir : " (1) la bande, (2) le dos, (3) T'en- |

tonnoir, (4) la fente, (5) le bec, (6) les coulisses,
(7) le trou pour le pivot du ressort d'emhouchoir;

Le ressort d’'embouchoir : ™ (1) 1a goupille, (2) I'épau-
lement, (3) le pivot;

La grenaditre . " (1) la bande, (1) Jes coulisses, (3) le
pivot de battant, le trou du pivot, (4)1e hec;

L'annean de battant de grenadiére : ™ (1) les roseties,

(2) les trous du rivet, le rivet de battant;

Le ressort de grenadiere : " (1) la goupille, (2) I'épau- |

Jement. ~

La sous-garde, comprenant :

1° Le pontet : * (1) le corps, (2) 1a femille antérieure,
(3) la feuille postérienre, (4) les trous de vis de sous-
garde, le coup de pointeau appliqué prés du trou pos-
térieur;

2® La pitce de détente : * (1) 1a bouterolle pour la vis
de culasse, (2) la fente pour le passage de la détente;

3° Les deux vis d bois de sous-garde : *la téte ar-
rondie en goutte de suif, la fente, la tige, les filets
le coup de pointeau appliqué sar la téte deé la vis pos-
térieure..

PLIX.
Fig. 5.

PLVILL
“Fig. 3.

Fig. 8.

Fig. 13.

Fig. 16.

rel

Pl IX.

Fig. 14.

Baguette et garnitures.

BaguerTe. — La baguette, en acier, sert a nettoyer
le canon. On y distingue : (1) la téte, (2) le trou de
la téte, (3) I'épaulement, (4) la tige, le bout fileté.

Garnrrunes. — Les garnitures servent a relier le
canon A Jla monture, i consolider la monture ou a
protéger cerlaines parties de l'arme contre les chocs ac-
cidentels,

* Les ressorts de garniture et la vis de culasse sont
en acier; la piéce de. détente, les anneaux de battant
et leurs rivets, I'embast de battant de crosse et les vis
& bois sont en fer; les autres piéces de garniture sont
en laiton,

Les garnitures comprennent :

L'embouchoir : *(1) la bande, (2) le dos, (3) V'en-

tonnoir, (4) la fente, (5) le bec, (6) les coulisses, |

(7) le trou pour le pivot du ressort d’embouchoir;

Le ressort d embouchoir : * (1) la goupille, (2) I'épau- §

lement, (3) 1e pivot;

La grenadigre : *(1) la bande, (2) Ies coulisses, (3) le

pivot de battant, le trou du pivot, (4) le bec;

L’anneau de battant de y:-enadiére 2 * (1) les roseltes, (§

(1) les trous du rivet; le rivet de battant ;

Le ressort de grenadiére : ™ (1) la goupille, (2) I'épau- |{

lement.

La sous-garde, comprenant :

1° Le pontet : * (1) le corps, (2) la feuille antévieure,
(3) la feaille postérieure, (4) les trous de vis de sous-
garde, e coup de pointeau appliqué prés du trou pos-
térieur; 5

2° La pitce de détente : * (1) la bouterolle pour 1a vis
de culasse, (2) la fente pour le passage de la détente;

3° Les deux vis & bois de sous-garde : "la téle ar-
rondie en goutte de suif, la fente, la tige, les filets;
le coup de pointean appliqué sur la téte de la vis pos-
térietre.
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Fig. 6.

(11) le trou du rivet supérieur de monture, (12) le
trou du rivet de poussoir, (13, 14) les deux trous de
rivets de pommeau.

MoxtuE. — On y remarque :

La croisiére en acier : (1) le corps, (3) % quillen,
(5) 1a douille, *(2) le trou pour la soie, (4) 1e rouleau
du quillon, (6) 1a rainure pour la directrice, (7) 1es ro-
settes et (8) deur rivet en fer, (g) la rainure pour le
petit tenon, (10) les rivets de croisitre en fer;

Le pommean en laiton : *(1) 1a calotte, (2) les deux
trous de rivets, (3) le trou du poussoir, (4) 1e logement
du grand tenon, (5) la rainure dela directrice, (6) I'é-
videment intérieur, (7) les chanfreins circulaires; les
deux rivets de pommean en laiton ; )

DES PLANCHES NOMENCLATURE. DES PLANGHES NOMENCLATURE.

et figures, ot figures.

Pl. IX. Les deux vis @ bois de rosette-deron de sous-ga
Fig. 14. La vis postérieure de sous- garde, & bois, la 1
N rondie en goutte de suif, 1a fente, les filets ;

PL.VIII, La vis de culasse : *la téte, la fente, la tige, les P1. VIIIL. La vis de culasse : * la téte, la fente, la

Fig. 15. | filets; Fig. 15. | filets;

Fig. 7. Le battant de crosse : T'anneau, semblable & celui du :
battant de grenadiére, et son rivet;

P1, IX, L’embase,. " son pivot, ses deux trous de vis, le coup |. .

Fig. 8. de pointeau appliqué prés du trou postérienr;

Fig. 13 Les deux vis & bois de battant de crosse : *la téte
arrondie en goutte de suif, la fente, les filets; le coup
de pointeaun appliqué sur la téte de la vis posiérieure ; .

Fig. 6. La plaque de couche : * (1) le devant el son trou de Pl IX. La plague de couche : * (1) le devant et son tr
vis, (2) le dessous et son trou de vis, prés duquel est Fig. 7. vis, (2) e dessous et son trou de vis, prés duq
appliqué un coup de pointeau ; appliqué un coup de pointeau ;

Fig. 12 Les deux vis a bois de plague : *1a téte arrondie en Fig. 12 Les deux vis & bois de plague : *1a téte arron

J goutte de suif, la fente, les filets, le coup de pointeau goutte de suif, la fente, les filets; le coup de po:
appliqué sur la téte de la vis de dessous. appliqué sur la téte de la vis de dessous.

PL X Epée-baionnette. PLX Baionnette,

L'épée-baionnette se divise en trois parties : la lame, | Fig. 12 La baionnette quadrangulaire comprend :
la monture et le fourreau. 1° La lame en acier, quadrangulaire : * (1) let

I . (2) la pointe, (3) les quatre arétes, (4) les quatre
I Fig. 1. Laye. — La lame est en acier. On y distingue : tidres, (5) le coude;

Le corps : * (1) le talon, (2) le tranchant, (3) e dos La douille : * (6) la partie supérieure, (7)1a]
et ses deux arétes, (4) Ia pointe, (5) le biseau & quatre inférieure et () son pontet, (9) le passage du gu
pans, (6) la partie arrondie ; (10) les fentes, une verticalé et deux horizo

La soie, encastrée dans la monture : "(7) 1e dos, pour donner passage au guidon qui sert de t
(8)1a coulisse et son épaulement, (9) I'échancrure pour (11) Tembase servant d'appui & la virole, (12) 1
le poussoir, (10) les deux trous de rivets de croisiere, " Vit A

2® La virole *en acier : (13) le corps, (14) le po
(13) Y'échancrure, (16) les rosettes, le passag
guidon;

(17) La wis de virole * en acier : la téte, 1o di
hombé, la fente, Ja tige, les filets.
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La vis de culasse : *1a téte, la fente, la tige, les PLVIIL La vis de culasse : * la tdte, la fente, la tige, les |
filets ; Fig. 15, | filets;

Le baltant de crosse : Tannean, semblable a celui du Fig. 7. Le battant de crosse : Tannean, semblable i celui du |
battant de grenadiére, et son rivet; battant de grenadiére, et son rivet;

Lembase de battant de crosse, " son pivol, ses deux Pl IX, Llembase de battant de crosse, " son’ pivet, ses deux
trous de vis de battant, le soup de pointean appliqué Fig. 8. trous de vis de hattant, le coup de pointeau appliqué
prés du trou postérieur; prés du trou postérienrs

Les deux vis & bois de battant de crosse : "la téte | Tig. 13. Les deux vis & bois de battant de erosse : *la téte
arrondie en goutte dé suif, la fente, les filets ; le coup ’ arrondie en goutte de suif, 1a fente, les filets ; le coup
de pointeau appliqué sur 1a téte de la vis postérieuve; de pointeau appligqué sur la téte de la vis postérieure ; |f

La plaque de couche : * (1) le devant et son trou de Fig. 7 La plaque de couche : * (1) 1e devant et son trou de
vis, (2) le dessous et son trou de vis, prés duquel est vis, (2) le dessous et son trou de vis, prés duquel est [i
aPPHC{“é un coup de pointeau ; applique' un coup de pointeau ; )

Les deux vis & bois de plague : *1a téte arrondie en | TFig. 12 Les deux vis ¢ bois de plaque : *la téte arrondie en |}
gouite de suif, la fente, les filets ; le coup de pointeaun gouite de suil, la fente, les filets; le coup de pointeau ||
z\pbiiqué sur la téte de la vis postérieure. appliqué sur la téte de la vis postérieure. !

Sabre-baionnette. Pl XL Sabre-baionnette.

Le sabre-baionnette se divise en trois parlies : la Le sabre-baionnette se divise ‘exi trols parties : la|j
lame, la monture et le fourreau. lame, la monture et le fourreau. i

Laug. — La lame est en acier. On y distingue : Fig. 1. LawEe. — La lame est en acier. On y distingue :

Le corps : * (1) le talon, (2) le tranchant, (3) le dos Le corps = * (1) le talon, (2) le tranchant, (3) le dos |f
et ses deux arétes, (4) Ja pointe, (3) le biseau tranchant el ses deux arétes, (4) la pointe. (5) le biseau tranchant :
des deux cotés, (6) les denx pans creux; des deux ctés, (6) les deux pans creux; '

La soie, encastrée dans la monture : *(7) le dos, La soie, encastrée dans la monture : *(7) le dos, |i
(8) la partie rélrécie, (g9) le tron du rivet. (8) 1a partie rétrécie, (9)le trou du rivet.

Monrung. — On y remarque : Fig. 1o0. Moxtunk. -— On y remarque :

La croisitre en acier : (1) le corps, (3) le quillon, Fig. 7. La croisiére en acier : (1) le corps, (3) le quillon,
(5) la douille, *(2) le trou pour la soie, (4) le rouleau - (5) 1a douille, * (2) le tron pour 1a soie, (4) le rouleau [}
du quillon, (6) 1a rainuve pour la directrice, (7) les ro- du quillon, (6) fa rainurs pour la directrice, (7) les ro- '
seltes, (g) Ja rainure pour le petit tenon, (10) Pévide- settes, (g) la rainure pour le petit tenon, (10) Tévide- [f
ment pour la poignée; | ment pour la poignée ; |

(8) La vis de croisiére en acier : la téte et ses deux (8) La vis de croisibre en acier : la téte et ses deux |
trous , la tige, les filets; trous, la tige, les filets;

La poignée en laiton : * (1).1a calotte, (2) le trou du Fig. 6 La poignée en laiton :* 1) la calotte, (2) le trou du [}
rivet de ressort de poussoir, (3) le trou du rivet de soie , rivet du ressort de poussoir, (3) le trou du rivet de soie, |f
(4) le trou du poussoir, (5)le logement du grand tenon, (4) e trou du poussoir, (5) e logement du grand tenon, 5
(6) Ya rainure de la directrice, (7) Pévidement intérieur, (6)1a rainure de la directrice, (7) évidement intérieur,
(8) les chanfreins circulaires, (9) les cordons, (10) le (8) les chanfreins circulaives, (g) les cordons, (10) e |
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Le poussoir en acier, qui comprend :

(1) Le bouton de poussoir, *son trou tarandé ;

Le corps du poussoir : *le bout fileté, (2) le renfort
et ses chanfreins, (3) T'entaille, (4) 1a griffe, (3) le ta-
quet et son plan incling;

" Le ressort de poussoir "en acier : la branche, la
partie coudée, le talon, T'wil, la partie circulaire ;

*Le tube d'appui en acier : la partie cylindrique, la
partie conique, le trou intérieur;

(11) Les plaguettes en bois de noyer;

Les rosettes, "en acier, pour rivets de monture;

Les rivels de monture * en fer.

Founneav. — Le fourrean, en acier, est bronzé
extérieurement comme le canon; il comprend les pigces
ci-aprés, savoir : '

Le corps du fourreaw : * (1) Tentaille pour le fond
de cuvette, (2) les trous de rivets de cuvette;

Le bracelet-pontet : *brasé sur le fowreau, (3) le |

bracelet, (4) le corps du pontet, (5) les hranches du
pontet ;

Le bouton, *brasé au laiton sur le fourreau, (6) le
bouton proprement dit, (7) la portion évidée qui pé-
nétre dans le fourreau, (8) la partie intermédiaire ;

La cuvette : *(1) 1e corps, (2) les trous des rivets,
(3) les battes, leurs bouts arrondis, leur partie con-
cave, (4) le fond de cuvette *en fer;

(5) Les rivets de cuvette *en fer.
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logement du ressort de poussoir, (11) la partie qui pé- Pl XI. logement du ressort de poussoir, (11) la partie qui pé-
nétre dans la croisiére ; nélre dans la croisiére ;

Le poussoir “en acier : (1) le bouton, (2] la partie Fig. 9 Le poussoir *en acier : (1) le bouton, (2) la partie
eylindrique, (3) Yentaille, (4) la griffe, (5) le taquet et cylindrique, (3) Tentaille, (4) la griffe, (5) le taquet et
son plan incling ; son plan incling ;

Le ressort de poussotr * en acier: (1) la branche, (2)1a Le ressort de poussotr * en acier: (1) la branche, (2) la
partie coudée, (3) T'eeil partie coudée, (3) el ;

Le rivet de poignée et le rivet de ressort de poussoir Fig. 8 Le rivet de poignée et le rivet de ressort de poussoir
en fer. en fer,

Founneau, — Le fourreau, en acier, est bronzé Fig. 2. Fourneay. — Le fourreau, en acler, est bronzé

extérieurement comme le canon; il comprend les pitces
ci-aprés, savoir :

Le corps du fourrean : * (1) 'entaille pour le fond
de cuvette, (2) les trous des rivets de cuvette, (3) les
trous pour les branches de pontet;

Le pontet * en fer, brasé au laiton et rivé sur le
fourreau, (4) le corps, (5) les branches ; -

Le bouton, brasé au laiton sur le fourreau : (6) le
bouton proprement dit, (7) la portion évidée qui pé-
nétre dans le fourreau, la partie intermédiaire ;

La cuvette - *(1) le corps, (2) les trous des rivets,
(3) les battes, leurs bouts arrondis, la partie concave ;

(4) Lefonfl de cuvette *en fer, brasé au laiton sur
la cuvette ; '

(5) Les rivets de cuvette " en fer.

Fig. 2 et 3.

Fig. 2 et 4.

Fig. 5.

extérieurement corome le canen ; il comprend les piét:es
ci-apres , savoir : x
Le corps du_fourrean : * (1) I'entaille pour le fond de
cuvette, (2) les trous des rivets de cuvette, (8) les trous
pour les branches du pontet;
Le pontet, *en fer, brasé au laiton et rivé sur Ie
fourrean, (4) le corps, (5) les branches ;

Le bouton, brasé au laiton sur le fourreau : (6) le
bouton proprement dit, (7) la portion évidée qui pé-
nétre dans le fourreau, la partie intermédiaire;

La cuvette : (1) le corps, (2) les trous des rivets,
(3) Ies battes, leurs houts arrondis, 1a partie concave;

(4) Le fond de cuvette " en fer, brasé au laiton sur
la cuvette ;

(5) Les rivets de envette * en fer.
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La nomenclature du fusil M 1866-1874 est sem- La nomenclature de la carabine de cavaler
biable & celle du fusil M' 1874, sauf pour les piéces 1866-1874 est semblable & celle de la carab
indiquées ci-aprés : cavalerie M* 1874, sauf pour Ies piéces indiqu

apres :
PL II. Caxon. — Le canon extérieurement est bronzé et PL1I. - Canow. — Le canon extérieurement- est bre

1| g 200t 21.

Fig. 19.

Fig. 18.

Fig. 1g.

Fig.1xet1a.

a une teinte noire bleuatre; il porte les tenons pour |

I'épée-haionnette (ou le sabre-baionnette ), le guidon
et la hausse. " Intérieurement e canon est tubé a I'em-

placement de la chambre, sur une longueur de 100 mil- |

limétres & partir de la tranche postérienre du houton
fileté ; e tube a une forme extérieure tronconicque, etil
est muni & l'arriere de deux ailettes qui L'empéchent
de lourner dans son logement.

A Pintérieur du canon on distingue :

La bouche du canon

(1) L'ame cylindrique, du calibre de 11 millimétres;
(10) ses quatre rayures en hélice, *tournant de droite
a gauche et faisant un towr sur 55 centimétres, ses
quatre cloisons qui séparent les rayures; (11) la partie
cylindrique lisse, de 11™",15 de diamétre, située dans
le tube, en avant de la chambre

La chambre qui recoit, etc.;

(Le reste comme pour le fusil M" 1874 jusqu’a la
hausse); 7

La hausse, qui comprend neuf pieces, savoir :

1° Le pied de hausse, * soudé i T'étain sur le canon :
(1) Ie logement du ressort, ( 2) la quene d'aronde, (3)1a
partie plane donnant appui au ressort, (4) le plan in-
cliné qui 1ui fait suite, (5) la fente rectangulaive, (6) le
trou taraudé de la vis de ressort, (7) l'eeil de char-
ni¢re, (8) le trou de goupille, (g) I'épaulement anté-
rieur de la charniére, (10) T'épaulement postérieur de
la charniére, (11)les saillies;

2° Le ressort de hausse : *(1) la hranche, (2) la
quene d'aronde, (4) le trou taraudé de la vis de ves-
sort s L5

3° Lawis de ressort de hausse;

4° La planche mobile de hausse, qui porte trois
crans de-mire : celui de 200 métres sur le pied de la
planche, celui de 350 métres 4 la partie inférieure de
la fente, celal de 1,200 métres i la partie supérieure
de la planche; la planche est graduée de 25 en 25 me-
tres : sur le coté gauche, pour les distances de 400 &
1,100 meétres; sur le coté droit, pour les distances de

P1. I11.

Fig. 22, 25
et 27 4 3o.

a une fteinte noire bleudtre; il porte le gui
la hausse. " Intérieurement le canon est tubé &
placement de la chambre sur une longueur de 10
limétres & partir de Ia tranche postérieure du X
fileté; le tube a' une forme extérieure Lronconique
est muni & Tarriere de deux ailettes qui Temp
de tourner dans son logement,

A Tintériear du canon on distingue :

La bouche du canon ;

(1) L'ame cylindrique du calibre de 11 millim
(10) ses quatre rayures en hélice, * tournant de g
a droite ® et faisant un tour sur 55 centimétre:
quatre cloisons qui séparent les rayures, (11) la
™n 15 de diameétre, situde
le tube, en avant de la chambre ;

eylindrique lisse, de 11

La chambre qui recoit 1a cartouche, etc.;

(Le reste comme pour la carabine de ecav
M" 1874, jusqu'au guidon);

Le guidon : " (1) le grain d'orge, (2) aréte
rieure, (3) le sommet, (4) Tembase, (3) 1a nes
L’avéte supérieure du guidon est & 1 millimétre 3
du plan de tir;

* Le guidon est formé de deux pibees :

* La partie fize, brasée au laiton sur le canon, |
lien dans le plan de tir;

" La partie rapportée portant le grain d'orge, aj
a queue d'aronde et soudée a 1'étain sur la partie

La hausse. {Comme pour la carabine de cav:

M" 1874.)

" Fusils modéle 1866-1874 avee sabrebaionnette.

# Un certain nombre de carabines de cavalerie moddle 1866-1874 provenant des premires carabines modéle 1866 ont lewrs rayures inclinées de d

4 gauche.
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La nomenclature de la carabine de gendarmerie
M 1866-1874 est semblable 2 celle de la carabine de
gendarmerie M' 1874, saul pour les piéces indiquées
ci-apres : . -

L -

CANON. — Le canon extérieurement est bronzé et a
une teinte noire blendtre; il porte les tenons pour le
sai)lze-])aio1111ette. le guidon et 1a hausse. * Intérieure-
ment le canon est tubé sur une longueur de 100 mil-
limétres, & partir de la tranche postérieure du bouton
fileté ; le tubea une forme extérieure tronconique, et il
est muni & Tarriére de deux ailettes qui Uempéchent

de tourner dans son logement.

A Ulintérieur da canon on distingue :

La bouche du canon ;

(1) L'ame cylindrique, du calibre de 11 millimétres ,
(10) ses quatre rayures en hélice, * tournant de gauche
A droite et faisant un tour sur 55 centimétres, ses
quatre cloisons qui séparent les rayures, (1 1) la partie
eylindrique lisse, de 11,15 de diambtre, située-dans
le tube, en avant de la chambre ;

La chambre ¢ui regeit la cartouche, elc.;

(Le reste comme pour la carabine de gendarmerie
M 1874, jusquiau guidon);

Le guidon : (1) le grain dorge, (2) Taréte supé-
rieure, (3) le sommet, (4) Tembase, (5)Ja neryure.
L’aréte supérieure du guidon est 1 1 millimetre a droite
du plan de tir; ;

* Le guidon est formé de deux piéces :

" La partie ﬁa:e, brasée au laiton sur le canon, le mi-
lien & 1 millimétre & gauche du plan de tir;

* La partie rapportée, portant le grain d'orge, ajustée
i queue d'aronde et soudée & Pétain sur la partie fixe;

La hausse. (Comme pour la carabine de gendarmerie
M 1874.)

PLIL

Fig.20et21.

I"ig. 16.

P11
Fig. a2
et 26 4 3o.

‘La nomenclature du mousqueton M 1866-1874
est semblable 2 celle du mousqueton 1 8 1874 , sanf

pour les pieces indiquées ci-apres :

Caxox. -—— Le canon extérieurement est bronzé et a
une teinle noive bleudtre; il porte les tenons pour le
sabre-baionnette, le guidon et la hausse. " Intérieure-
ment le canon est tubé sur une longueur de 100 mil-
limeétres, & pavtir de la tranche postérieure du bouton
fileté; le tube a une forme extérieure tronconique, et il
est muni de deax ailettes qui Tempéchent de tourner
dans son logement.

A Tintérieur du canon on distingue :

La bouche du canon ;

(1) L’ame cylindrique, du calibre de 11 millimétres,
(10) ses quatre rayures en hélice, * tournant de gauche
4 droite et faisant un tour sur 55 centimétres, ses
quatre cloisons qui séparent les rayures, (11) la partie
cylindrique lisse, de 11"",15 de diamétre, située dans
le tube, en avant de Ia chambre;

La chambre qui regoit Ja cartouche, ete.;

(Le reste comme pour e mousqueton M" 1874, jus-
quau guidon);

Le quidon : * (1) le grain d'orge, (=) laréle supé-
rieure, (3) le sommet, (4) embase, (5) la nervure.
Laréte supérienre da guidon est dans le plan du tir:

* Le guidon est formé de deux piéces :

*La partie ﬁwe, Drasée au laiton sur le canon, le mi-
lien & 2 millim&tres & gauche du plan de tir;

* La partie rapportée, portant le grain d'orge, ajustée
& queue d'aronde et soudée & T'étain sur la partie fixe;

La hausse. {Comme pour le mousqueton M" 1874.)




FUSIL MODELE 1866-1874.

NUMEROS
DES PLANCHES
et figures.

PL IIL

Fig.11et13.

.« 17,

20.

. 16.

PL 1V,

Fig. 2.

PLVIL
Fig. 2.

Pl IX.

Fig. 2.

PLIX et VIIL
PL. VIIL
Fig. 2 ,4,

749,15,16

et18.
L. IX.
Fig. 6,8
et12z a14.

NOMENCLATURE.

CAKABINE DE CAVALERIE MODELE 1866-1874.

. NUMEROS
DES PLANCHES
et figures.

NOMENCLATURE.

1,300 & 1,700 métres. *On distingue, en outre, dans
la planéhe: la fente, les cotés, le pied, le trou de la
goupille, le trou non taraudé de Ja vis d'arrétoir;

5" Le curseur & rallonge, qui porte deux erans de
mire mobiles : I'un sur le curseur proprement dit,
pour les distances de 400 4 1,100 métres, correspon-
dant aux divisions du c6té gauche de la planche; I'autre,
a la partie supérieure de la rallonge, pour les distances
de 1,300 & 1,700 métres, correspondant aux divisions
du coté droit de la planche, "On distingue, en outre,.
sur le curseur proprement dit : les recouvrements,
(1) 1a coulisse gauche, (=) la coulisse droite et le loge-
ment du ressort de curseur, le trou de pivot du ressort
de curseur, le quadrillage; sur la rallonge, (3) les
cotés, (4) la fente;

6° Le ressort de curseur, logé au fond de la cou-
lisse droite du curseur; *la branche, le pivot;

7° L'avrétoir qui porte le cran de mire de 300 mé-
tres : *les oreilles, le trou taraudé de la vis darrétoir;

8¢ La vis d'arrétoir;:

9 La goupille de hausse qui maintient la planche

sur le pied.

Le pied de hausse est bronzé comme le canonj les
autres pieces de la hausse sont mises a la couleur
hleue.

Boire pE curassE. — (Comme pour le fusil
M* 874.)
Nota. — Sur un certain nombre de fusils M' 1866-1874,

la quene de culasse est en forme de coin et ne présente pas
d’épavlement.

Monture,

(Comme pour le fusil M* 1874.)

Baguette et garnitures.

Baguerre. — La baguette, en acier, sert® nettoyer
le canon. On vy distingue (1) la téte, *(2) e trou de
la téte, (3) la fente, (4) I'épaulement, (5) la tige, le
bout hileté.

Gannrrunes..— Comme pour le fusil M 1874,
" " Le taquet-écron du pontet ne fait pas corps avec
la fenille antérieure du pontet; i est ajusté i queue
d’aronde et brasé au laiton sur cette feuille.

Nora. — Pour les fusils M* 1866-1874 avec sabre-haion-
nette, voir Sabre-baionnttle dans la nomenclature de la cara-
bine de gendarmerie.

PL.1V.
Fig. 4,6,10,

11,13, 15,
16 et 18.

PL VIL
Fig, a.

PL VIIL

Fig. 11.

PL X.
Fig.12et13.

Boire pE curassk. — (Comme pour la car:
M*™ 1874.)

Monture.

(Comme pour la carabine M 1874.)

Baguette et garnitures.

Embouchoir. (Comme pour la carabine M 18

Baionnette.

La bajonnette M 1866-1874 se distingue d
baionnette M 1874, en ce que l'étoutean, au
d'étre placé, comme dans, cette derniére, sur le
par rapport au coude, est situé sous le coude.




MOUSQUETON MODELE 1866-1874.
NUMEROS .
NOMENGCLATURE. DES PLANGIES NOMENCLATURE.
et figures.
I i
i
{1
Botre ok cuassE. — (Comme pour la carabie de PLIV. BoirE DE curasse, - (Comme pour le mousqueton
gendarmerie M'* 1874.) Fig. 4,6,10,| M* 1874.) S
11,13,15,
16 et 18.

%
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FUSIL MODELE 1874 (ou 1866-1874)

$ 4, — ARMES MODELE 1874 MOGD

CARABINE DE CAVALERIE MODELE 1874 (ou 1866-1

MODIFIE. MODIFILE,
L
NUMEROS NUMEROS
DES PLANCHES NOMENCLATURE. DES PLANCHES NOMENCLATURE.

et figures. et ligures, :

Pl XII. La nomenclature du fusil M* 1874 modifié ou | PL XIL La nomenclature de la carabine de ca
M 1866-1874 modifié est la méme respectivement M 1874 modifié ou M" 1866-1874 modifié
que celle du fusil M 1874 ou M" 1866-1874, sauf méme respectivement que celle de la carabine ds
pour la boite de culasse et la téte mobile, dont la no- levie M" 1874 ouM™ 1866-1874, sauf pour la b
menclature: doit étre complétée ainsi qu'il suit : culasse et la téte mobile, dont la nomenclature d

complétée ainsi qu'il suit :
Fig. 1 et 3. BoirE DE cuLAssE. — La boite de culasse, vissée sur | Tig. 4 et 5. Boire pE coLasse. — La hoile de culasse, vis:
le canon, est, comme lui, bronzée extérieurement. le canon, est, comme lui, bronzée extérieureme
A Tintérieur de la Dhoite de culasse, on distingue : A Tintérieur de la boite de culasse, on disti
Pécrou, T'ime cylindrique, *le dégagement du devant Técrou, I'dme cylindrique, *le dégagement du
de I'échancrure formé de (a) : un évidement circulaire de I'échancrure formé de : (@) un évidement cir
se prolongeant & droite par (b) un_évidement 1'ect§— se prolongeant a droite par (b} un évidement
ligne et, 4 gauche, également par (¢) un évidement ligne et, & gauche, ¢galement par (¢) un évid
rectiligne, et par {d) une entaille du bord supérieur rectiligne, et par (d) une entaille du hord suj
gauche de la fente; (e) la rainure longitudinale creusée gauche de la fente, (¢) la rainure longitudinale c
i .| dans le coté gauche de T'intérienr de la boite; dans le coté gauche de Tintérieur de la boite ;
La fente, 1'échancrure, etc.; La fente, T'échancrure, etc.;
(Le reste comme pour le fusil M 1874 ou 1866- (Le reste comme pour la-carabine M 18
1874.) 1866-1874.)

Fig, 2. Tére sopine. — Comme pour la téle mobile du Fig. . Tire mopLe. — Comme pour la téte mol
fusil M 1874 ; en ajoutant aprés «la rigole pour 1'é- la carabine M 1874, en ajoutant, aprés «la
coulement des gaz», les mots «formée d'un évidement pour T'écoulement des gaz», les mots «formée &
circulaire se raccordant, a droite et & gauche, avec des dement circulaive se raccordant, & droite et & g
évidements rectilignes . avee des évidements rectilignes s,

Ty e ey




2INE DE GENDARMERIE MODELE 1874 (ou 1866-1874)

MOUSQUETON MODELE 1874 (ou 1866-1874)

MODIFIE. MODIFIE.
NUMEROS
NOMENGLATURE. DES PLANCHES NOMENCLATURE,
et figures.
La nomenclature de la carabine de gendarmerie | Pl XIL La nomenclature du mousqueton M" 1874 modifié

M* 1874 modifié ou M™ 1866-1874 modifié est la
méme respectivement que celle de la carabine de gen-
darmerie M* 1874 ou M 1866-1874, sauf pour la
boite de culasse et la téte mobile, dont la nomenclature
doit étre complétée ainsi qu'il suit :

Boire pE cuLasse. — La boite de culasse, vissée sur
le canon, est, comme lui, bronzée extérieurement.

A Pintérieur de la hoite de culasse, on distingue :
T'éerou, I'ame cylindrique, *le dégagement du devant
de T'échancrure formé de (a) un évidement circulaire
se prolongeant & droite par (b) un évidement recti-
ligne, et 2 gauche également par (c) un évidement
rectiligne et par (d) une entaille du bord supérieur
gauche de Ja fente, (¢) la rainure longitudinale creusée
dans le cbté gauche de Vintérienr de la boite ;

La fente; 1'échancrure, etc.

(Le reste comme pour la carabine M" 1874 ou
1866-1874.)

TirE MoBILE. — Comme pour la téte mobile de
la carabine M' 1874, en ajoutant, apres «la rigole
pour 'écoulement des gaz», les mots « formée d'un évi-
dement circulaire se raccordant, a droite et & gauche,
avec des évidements rectilignes».

Fig. 2.

‘ou M'* 1866-1874 modifié est la méme respectivement

que celle du mousqueton M™* 1874 ou M* 1866-1874,
sauf pour la boite de culasse et la téte mobile, dont la
nomenclature doit étre complétée ainsi qu’il suit :

Boitk DE cULASSE. — La boite de culasse, vissée sur
le canon, est, comme lui, bronzée extérieurement.

A Tintérieur de la boite de culasse, on distingue :
Técrou, T'dme cylindrique, *le dégagement du devant
de I'échancrure formé de (a) un évidement circulaire
se prolongeant & droite par (b) un évidement recti-
ligne, et & gauche également par {¢) un évidement
rectiligne et par (d) une entaille du hord supérieur
gauche de la fente, (e) Ta rainure longitudinale crensée
dans le coté gauche de I'intérienr de la boite ;

La f{ente, I'échancrure, etc.

(Le reste comme pour le mousqueton M™ 1874 ou
1866-1874.)

T#re MoBmE. — Comme pour la téte mobile du
mousqueton M 1874, en ajoutant, aprés «la rigole
pour 'écoulement des gaz»,les mots «formée d'un évi-
dement circulaire se raccordant, & droite et & gauche,
avec des évidements rectilignes», '




PL IX,

Fig. 23.
Fig. 24.

Fig. 20.

- TFig.1g.

Fig. 2a.

Tig. =2.

Fig. a7,

Fig.18.

R l‘Fig. 16,

Fig. 15,

PLXIV.
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§ 5. — ACCESSOIRES POUR ARMES MODELE 1874 OU MODELE 1866-1874.

Le jeu d'accessoires pour armes modéle 1874 et modéle 1866-1874
comprend : un nécessaire d'armes modéle 1874 et un lavoir en laiton.
Le nécessaire d’armes comprend :

1° La boite de nécessaire, dans laquelle on remarque :

(1) Le-corps de boite, "en fer; '

{(2) Ses trous de goupille;

Le fond de boite, "en fer; la fente rectangulaire pour la lame du tour-

nevis;

Le tampon, “en bois; sa fente continuant celle du fond; ses trous de
goupille;

Les goupilles de tampon, “en fer.

2° L’huilier, qui forme le couvercle mobile de la boite et qui com-

prend :

(1) Le fond en fer;

(2) Le corps d’huilier, en fer;

(3) L’écrou de vis-bouchon;

La vis-bouchon en acier; la rondelle en cuir.

3° Le tournevis, en acier; ‘la lame; ses bouts de largeur inégale;

A° La curette-.spatule en acler;

5° La trousse en drap; .

"Dans le lavoir, on distingue : la fente, les méplats, la partie taraudée

qui se visse sur la baguette.

REVOLVER MODELE 1873.

.  ABT. 2.

Toutes les pieces du revolver sont en acier, & l'exception de l'anneau
de calotte, en fer, et des plaquettes, en bois de noyer.

Le revolver modéle 1873 peut se diviser en cinq parties principales :

1° Le canon;

2° La carcasse;
3° Le barillet;

4° La platine;

5° Les garnitures.



" Dans le canon on distingue : ;

A lintérieur. — La bouche, I'dme cylindrique du calibre de 11 mulli-
métres; ses quatre rayures en hélice, “tournant de gauche a droite et
faisant un tour sur 35 centimétres; ses quatre cloisons qui séparent les
rayures; la chambre du canon, tronconique;

A Uextérieur. — (a) La partie antérieure, tronconique, le guidon (en”

acier) "brasé au laiton sur le canon; le grain. d'orge; I'embase ;

() La partie centrale, les pans, ‘le pan supérieur, les pans intermé-
diaires supérieurs, les pans latéraux, le pan mtermédiaire inférieur, le
pan nférieur; ‘

(d) La partie antérieure du porte-baguette, “la fente, le passage de
1a téte de baguette, I'entaille pour la lame-tourne\rls de I'axe du barllet,
le canal de baguette ;

(c) Le bouton JSileté qui se visse dans la douille de la carcasse; ‘la
partie cylindrique, les filets, la partie tronconique, la tranche posterleure
du bouton.

Carcasse,

Cest sur la carcasse que sont assemblees les diverses parties de I'arme.
On y distingue :

(a) La console : (1) les deux faces latérales, (2) la tranche postérieure
qui forme la partie antérieure de la cage du barillet, (3) la tranche anté-
rieure, (4) la doucine; ‘ '

(5) La douille dans laquelle est vissé le: canon; "sa partie intérieure
lisse, les filets, la partie extérieure cylindrique, le chanfrein;

(6) Le trou de T'axe du barillet;

La partie postérieure du porte-baguette : "le canal de baguette, la fente
pour la branche du ressort de baguette le logement du ressort de ba-
guette;

"La fraisure pour le passage de la bouterolle du barillet, le trou ta-
raudé Pour la vis-arrétoir du ressort de baguette, (7) le logement du
poussoir et de son ressort; ‘

Le crochet a bascule pour le devant du pontet, ‘les deux fraisures
demi-circulaires pour le crochet de la plaque de recouvrement;

(b) Le rempart : (10) la tranche antérieure qui forme la partie posté-
rieure de la cage du barillet, (11) la tranche postérieure inclinée, (12) le
renfort latéral et ses chanfreins supérieur et inférieur, le trou tronco-
nique pour le percuteur; I'épaulement servant d’arrétoir & la porte, I'évi-
dement pour le passage de la cartouche (13) le logement de la crémail-

&

PL XIV.

Fig. 3.

Fig. 4.
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g ,gi.‘)‘ﬂv. lere du barillet, le trou pour le bout de I'axe du barillet, (14) le loge-
e ment de la barrette et sa fente, (15) le logement de la téte du mentonnet;
(¢) La bande : "le corps, la cannelure, le cran de mire, “ses cotés en
saillie; ;
*L’échancrure pour le renfort du barillet, les chanfreins antérieur et
postérieur; -
(d) Le corps de platine : (16) le plan inférieur de la cage du barillet,
_(17) le logement du ressort de détente; le trou du pivot du ressort de
détente, I'échancrure pour le renfort du barillet; (20) (21) (22) les trous
taraudés pour les trois axes de la détente, de la gichette et du chien,
les fraisures pour les tétes des trois axes, (18) le trou taraudé pour l'axe
de porte, (23) le logement. du T du pontet, I'épaulement pour le T,
(19) I'échancrure pour le passage du chien, le bord supérieur arrondi, le
bord inférieur chanfreiné;
Sur le corps de platine sont vissés et rivés :
(20) (21) (22) Les trois azes de détente, de gichette et de chien; ‘la
téte, la tige, les filets; .
Fig. 4 et 5. L'aze de porte : la tige, les deux crans, les filets;
Fig. 4. - (e) Lapoignée : "le bec, (25) le trou taraudé pour la vis de plaque de
" recouvrement, (26)la cloison, (27) le logement du grand ressort, (29) le
trou taraudé pour I'étouteau du grand ressort, (30) le logement du res-
sort de géchette, le trou du pivot du ressort de gichette, I'encastrement
du tenon de ressort de gachette, (31) le trou taraudé de la vis de mon-
ture, (28) le trou de clef de grand ressort, 'ouverture pour la vis-gou-
pille de pivot d’anneau”de calotte, (32) le talon, la fraisure pour I'en-
castrement de la plaquette droite;
(f) La calotte : la face plane, le dessous, le trou de pivot d’anneau
de calotte, la fraisure pour I'embase du pivot, I'oreille latérale.
Sur la poignée est vissé & forcement : (29) Iétoutean de grand ressort,
la téte inclinée, le crochet, la tige, les filets. ‘

PL XV. : _ Barillet.

Fig. 1. Dans le barillet on distingue :

A Uintérieur. — (1) Le canal cylindrique de l’e{xe du barilllet, (2) les
six chambres, (3) les six feuillures;

A Textérieur. — (4) La bouterolle, "(5) la tranche antérieure, (6) le
corps cylindrique, (7) le renfort;

(8) Les six échancrures;
"(9) La tranche postérieure, 'arrondissage de son contour;
(10) La crémaillére circulaire, les six dents de la crémaillére;
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‘L’embase de la crémaillére, la fraisure circulaire, les cloisons qui sé-

parent les chambres.

Platine.

La platine se divise en trois parties principales : le chien, la gdchette et
la détente.

Cumy. — Il comprend six piéces, savoir :

1° Le chien proprement dit : (1) la téte, (2) le percuteur, (3) la créte
quadrillée, “(4) le cou, (5) le corps, (6)la griffe;

(7) La noix qui porte les crans du bandé, de streté et de mentonnet,
"(8) 1e trou de T'axe, (g) les deux embases, (10) le trou de vis de chai-
nette (la partie .droite lisse et la fraisure, la partie gauche taraudée),
(11) I'évidement pour la chainette et la griffe du grand ressort, (12) la
fente, (13) le cran du bandé, (14) le cran de sireté, (15) le cran de
mentonnet, (16) le ventre de la noix;

2° La chainette” : le trou de vis de chainette, le corps, les pivots;

3° La vis de chainette” : la téte, la fente, la tige, les filets;

h° Le grand ressort’ : (1) le pivot, (2) I'épaulement pour I'étouteau,
(3) la patte, (4) la branche, (5) la griffe et sa fente;

5° La clef de grand ressort” : (1) le talon, (2) le trou de la goupille,
(3) excentrique, (4) le levier, (5) la queue quadrillée, (6) le méplat
postérieur;

6° La goupille de clef de grand ressort.

GAcETTE. — La gichette comprend deux piéces, savoir:

1° La gdchette proprement dite” : (1) la téte, le trou de I'axe, les deux
embases, (2) la queue, le cran;

2° Le ressort de gdchette” : le pivot, la branche, le tenon, le bout
élargi, le rouleau.

Détexte. — La détente comprend six piéces, savoir :

1° La détente proprement dite : "(1) le corps, (2) la griffe qui agit sur
le ressort de détente, (3) le trou de l'axe, les deux embases, (4) la came
pour le barillet, (5) le nceud de charniére, les talons supérieur et infé-
rieur du neeud, le trou de pivot de barrette, les ailettes, la fente;

(6) Le talon de départ, la queue recourbée;

2° La barrette” : (1) le bec, (2) la téte, (3) I'encastrement pour le
ressort de barrette, (4) le corps, (5) le pivot et son embase;

3o Le ressort de barrette” : le pivot, la branche, le rouleau; |

4° Le mentonnet” : (1) la griffe; (2) le corps, (3) la téte, (4) I'épau-

Fig, 8.

Fig. g.

Fig. 10.

Fig. 1g.

Fig. 20.

Fig. 12.

Fig. 11.

Fig. 13.

Fig. 15.

Fig. 16.

Fig. 17.




PI. XV.

Fig. 14.

Fig, 22.

Fig. 2.

Fig. 3.
Fig. 25.

Fig. 27.
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lement de la téte, (5) le trou du 'Pi'vot' de barrette, (6) les deux frai-
sures, (7) la glissiére pour le ressort de barrette, (8) le talon;

50 Le ressort de détente” : le pivot, la petite branche, la grande branche,
les deux rouleaux;

6° Le pontet, qui fait office de clef pour le ressort de détente : (1) la
feuille antérieure, (2) le 1ogément du crochet a bascule, (2) le corps
faisant ressort, (4) la feuille postérieure, (5) le T.

Garnitures.

Les garnitures comprennent les piéces cl-apres :

Laxe de baxillet" : : (1) le bout tronconique (2) la tige, (3) la glis-
sitre et les deux crans antérieur et postérieur, (4) la rigole pour la
graisse, (5) le logement du ressort et de sa goupiﬂé, (6) Ia téte, la
gerge, (7) le méplat, (8) la lame-tournevis, la plate-forme, (g) le pivot.

Le ressort daxe de barillet’ : le pivot, la branche, le dos arrondi;

‘Le poussoir” : les filets, la tige, le crochet, l'entaille, la grlﬁ'e le
plan incliné, le talon;

Le ressort de poussoir” : les spires;

Le boufon de po'ussoir* : la téte, la fente, la tige, le trou taraudé;

La baguette’ : (1) le trou taraudé, (2) la tige, (3) la téte, (4) la créte
quadrillée, (5) la face plane, (6) le dessus, (7) le logement du pivot de
Paxe du barillet, (8) le plan incliné;

La vis de baguette” : la téte, la fente, les filets;

Le ressort de baguette” : les spires, la branche;

La vis-arrétoir de ressort de baguette” : la téte, la fente, la tige, les
filets;

La porte”: (1) le trou d'axe de porte, (2)la fente, (3) Ie corps, (4)le
trou taraudé pour la vis de ressort, (5) I'épaulement incling, (6) I'épau-
lement du ressort de Porte; (7) la téte quadrillée, (8) le rebord;

Le ressort de porte” : (1) la patte, (2) le trou de vis de ressort, (3) la
branche, (4) la griffe, le dessus arrondi,. les trois pans de lentaille, I'é-
paulement; " ‘

La vis de porte” : la téte, la fente, la tige, les filets;

La plague de recouvrement : (1) la face extérieure, (2) le crochet” et ses
deux épaulements, (3) le bord droit, (%) Yéchancrure pour le renfort
du barillet, (5) le bord rectiligne, (6) le bord arrondi, (7) le talom,
(8) le bord concave, (g) le bord inférieur chanfreiné, (10) le trou de
vis de plaque et sa fraisure, les trois trous coniques pour les axes de la
détente, de la gachette et du chien; la face intérieure, (10 bis) I'évide-
ment pour la barrette- et le mentonnet, (11) le logement de la platine,
(12) Pépaulement du talon, (13) Péchancrure de démontage, (14) Ié-

.
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chancrure pour le T du pontet, I'épaulement antérieur, I'épaulement DL XIV.

postérieur qui soppose au dégagement du T, (15) le trou pour la vis

de plaque et sa fraisure, (16) les trois trous taraudés pour les axes de

détente, de gachette et de chien; ;
La vis de plague de recowvremenl” : la téte, la fente, la tige, les filets; Fig. 7. i
L’anneau de calotte’, en fer; , Fig. 8. {5
Le pivot d'anneau de calotte” : la téte, son trou, sa gorge et son em-

base; la tige, le trou taraudé de vis-goupille, le méplat; 7
La vis-goupille de pivot'd’anneau de calotte : "la téte, la fente, les filets; i

Les deux plaguettes, en bois de noyer, savoir : PL XV. - e
La plaguelte gauche” :" la face extérieure bombée et quadrillée, I'enca- Fig. 3. ' i
: . : ) G S i s i
drement lisse du quadrillage, Iextrémité antérieure convexe, (1) les deux i

oreilles, (2) la tranche postérieure, (3) le lca_gement de l'oreille de ca- _ fi
lotte, la face plane intérieure, (4) T'évidement pour le grand ressort et e
la clef, (5) le rétrécissement, (6) I'évidement pour I'étouteau; (7) l'en-
coche pour la vis-goupille du pivot d’anneau de calotte;
La plaguette droite” : la face extérieure bombée et quadrillée, l'enca- Fig. 2.
drement lisse du quadrillage, (1) le logement de la rosette, le coup de
pointeau, (2) le trou pour la vis de monture, l'extrémité antérieure con-
vexe et son chanfrein, (3) la tranche postérieure, la face plane intérieure,
(4) Tencoche pour la vis-goupille de pivot d'anneau, (3) I'évidement
circulaive pour le pivot de la clef, (6) le trou pour le pivot de ressort
de gichette 5
La vis de monture : "la téte, la fente, la tige, les filets; Fig. 31.
‘La rosette de vis de montare : le corps, les oreilles, la fraisure, le coup
de pointeau au-dessous de L'oreille postérieure correspondant & celui du i

logement.
Accessoires.

Le jeu d’accessoires” pour revolver M 1873  comprend : un néces-
saire d'armes M' 1874 complet. (Voir Accessoires des armes Mle 1874 et i
Mie 1866-1874, art. 1, § 5.) i

: ARMES BLANCHES. “‘5_,'-

Sabres modéles 1882,

ART. 3.
Les sabres modéles 1882 sont : ‘ P1, XVL
Le sabre de cavalerie de réserve modéle 1882, Fig. 1.
Le sabre de dragon modéle 1882, _ Fig. 2.

Le sabre de cavalerie légére modéle 1882. Fig, 3.
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Ces sabres ne différent que par la longueur de la lame et du four-
reau. La lame du sabre de cavalerie légére est plus courte de 55 milli-
métres que celle du sabre de dragon, et celle-ci est plus courte de 25 mil-
limétres que celle du sabre de cavalerie de réserve.

Lame, en acier, droite : le tranchant, la pointe, le biseau tranchant des
deux cétés, le dos plat, le talon, les deux pans creux, plats au fond.
La soie, la rivure de la soie.

Monture. — (a) La calotte, en laiton : (1) la douille, (2) la fente,
(3) 'échancrure, le dos, le bourrelet, (4) le bouton, (5) le trou de la
sole ; _

(8) La poignée : le corps, en bois’, 'encastrement pour le crochet,
I'épaulement pour la virole, le trou de la soie;

La basane, en cuir de cheval non tanné;

Le filigrane, en laiton;

(¢) La garde, en laiton : (6) la branche principale, (7) le crochet,
(8) les deux branches latérales, (9) la coquille, (10) la virole, le trou de
la sole

La cravate, en buffle.

Fourreau. — (d) Le corps, en tole d’acier;

‘(¢) Le bracelet, en fer, brasé au laiton sur le -corps du fourreau : le
corps, le piton; i

(f) L'anneaun de bracelet, en fer;

(g9) Le dard, en acier, brasé au laiton sur le corps du fourreau; les
branches d’égale longueur, 'extrémité trempée ;

(k) La cuvette, en acier : I'entrée, le corps, (11) les battes pincant sur
le tranchant, (12) le fond de cuvette, en fer; .

(k) Les rivets de cuvette, en fer.

Sabres modéle 1854 transformé.

ART. /.

Les sabres modeéle 1854 transformé sont :

Le sabre de cavalerie de réserve modéle 1854 transformé;

Le sabre de dragon modéle 1854 transformé.

Ces sabres ne différent entre eux que par la longueur. Leurs lames ont
des longueurs respectivement égales a celles du sabre de cavalerie de ré-

~ serve et du sabre de dragon modele 1882.

Lame, en acier, droite : le tranchant; la pointe; le biseau tranchant des

VBB A




deux c6tés; le dos arrondi; le talon; les quatre pans creux’, plats au
fond, se raccordant brusquement avec les arétes et se terminant en arc
de cercle du c6té du talon, I'aréte;

La soie, "la rivure de la soie;

Monture. — (a) La calotte, en laiton”: (1) la douille, (2) la fente,
(3) T'échancrure, le dos, le bourrelet, (4) le bouton, (5) le trou de la
soie; ,

(6) La poignée : le corps, en bois, ‘I'encastrement pour le crochet, 1'é-
paulement pour la virole, le trou de la soie; '

La basane, en cuir de cheval non tanné;

Le filigrane, en laiton;

(¢) La garde, en laiton : (6) la branche principale, (7) le crochet,
(8) les trois branches latérales, (9) la coquille, (10) “la virole, le trou
de la soie;

La cravate, en buffle.

Fourreau. — (d) Le corps, “en téle d’acier;

(e) Le bracelet, “en fer, brasé au laiton sur le corps du fourreau : le
corps, le piton;

(f) L’anneau de bracelet, “en fer;

(9) Le dard, "en acier, brasé au laiton sur le corps du fourreau, les
branches d’égale longueur, extrémité trempée;

(k) La cuvette, "en acier; Ientrée, le corps, (11) les battes pingant
sur le tranchant, (12) le fond de cuvette, en fer;

(k) Les rivets de cuvette, en fer.

Sabre de cavalerie légére modéle 1822.

—

ART. 5.

Lame, en acier, courbe : le tranchant, la pointe, le biseau tranchant
des deux cotés; les deux pans creux; les deux gouttiéres;
La sote, la rivure de la soie.

Monture. — (a) La calotte, en laiton": (1) la douille, (2) 1a fente,
(3) T'échancrure, le dos, le bourrelet, (4) le bouton, (5) le trou de la
sole; . -

(6) La poignée : le corps en bois, ‘I'encastrement pour le crochet,
I'épaulement pour la virole; le trou de la soie;

La basane, en cuir de cheval non tanné;

Le filigrane, en laiton;

(3]

Pl XV1 bis.

Fig. 3.
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(¢) La garde, en laiton : (6) la branche Principale, (7) le crochet,’
(8) les deux branches latérales, (g) la coquille, "(10) la virole, le trou

de la soie;
La cravate, en buffle.

Fourreau. — (d) Le corps, en tole d'acier;

(¢) Les deux bracelets, “en fer, brasés au laiton sur le corps; le corps,
le piton;

(f) Les anneauz de bracelet, en fer;

{g) Le dard, “en acier, brasé au laiton sur le corps; la grande branche,

la petite branche, 'extrémité trempeée;

(h) La cuvette, *en acier : entrée, le corps, (11) les battes pingant
dans les pans creux; (12) le fond de cuvetle, en fer;

(k) Les deux rivets de cuvette, en fer.

Sabre de cavalerie légére modéle 1882 transforme.

ART. 6.

‘Méme nomenclature que pour le sabre modéle 1882, sauf les modi-

fications suivantes :
La lame est droite; elle a la méme longueur que celle du sabre de

cavalerie légére modéle 1882.
Le fourreau, droit, n'a qu'un seul bracelet; le dard a les deux branches

d’égale longueur.

Sabre d’adjudant d’infanterie modéle 1845,

e

ART. 7.

Lame, en acier, 1égérement courbe : le tranchant, la pointe, le bi-
seau, le dos légérement arrond, les deux pans creux, les deux gout-
titres partant du talon et dont les arétes inférieures sont prolongées jusqu’a

la pointe, la soie, la rivare de la sole.

MonTurE. — La calotte, en laiton : la douille, le trou pour le cro-
1y . f ’
chet, léchancrure, le dos ornemente, le bourrelet, le bouton, le trou
de la soie;

La poignée : le corps de poignée, en corne de buffle noircie; les cor-
dons, I'évidement pour la calotte, I'épaulement pour la virole, le trou
de 1a soie;

Le filigrane, en laiton, surlié;




~— 35 —

La garde, en laiton : la branche principale et les deux branches laté-
rales, réunies entre elles et a-1a coquille par une ciselure a jour; le cro-
chet la wrole le trou de la soie, le quillon;

‘La cravate, en drap rouge.

Fourreau. — Le corps, en téle d’acier;
Le bracelet en fer : le corps, le piton;

L’anneau de bracelet en fer;
Le dard, en acier, brasé au laiton sur le corps du fourreau : la grande

branche, la petite branche, Pextrémité trempée;
La cuvette, en acier : l'entrée, le corps, les battes pingant sur le tran-
chant; le fond de cuveite, en fer les deux rwets de cuvette, en fer.

Nota. — Le fourreau était primitivement en cuir.

Eipée de sous-officier modele 1857.

ART. 8.

Lame en acier, droite, & deux tranchants; quatre pans creux sur la
moitié de la longueur; la pointe, le talon, la soie, la rivure de la soie.

MonTure. — Le pommean en laiton, I'entaille pour le crochet, le bou-
ton, le trou de la sole.

La poignée : le corps de poignée enbois, recouvert en entier de deux fili-
granes 4 fil croisé en laiton, de grosseurs différentes;

Les viroles supérieure et inférieure en laiton;

La garde en laiton: la branche, le crochet, le quon la demi-coquille

fixe sur laquelie est rivée une grenade en laiton; -
La demi-coquille mobile en laiton : les goupilles de charniére en fer, le

poussoir en fer, le ressort de poussoir ‘en acier;
La boite en laiton, et ses deux vis en fer,
La cravate en buffle.

FourreAu. — Le corps en cuir comprimé, noirei;
La chape en laiton: lentrée, le filet, le crochet et sa tige; I'écrou de

chape et sa vis en acler;
Le bout en laiton: le ﬁlet le bouton de bout, le céne et sa goupille, en

Jaiton.

Pl. XVIL
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Epée de sous-officier modéle 1884.

ART. g.

Cette épée ne differe de la précédente que par le fourreau, qui est en

tole d’acier, avec un seul bracelet.

Fourreau. — Le corps, en tole d’acier;

Le bracelet, en fer, le corps, le piton;

Le dard, en acier, brasé au laiton sur le corps du fourreau : les deux
branches d’égale longueur, T'extrémité trempée;

La cuvetle, en acier : I'entrée, le corps, les battes; le fond de cuvette,

en fer; le rivet de cuvette, en fer.

Sabre-baionnette modéle 1866.

ART. 10.

Les sabres-baionnettes M 1866 isolés ne différent en rien des sabres-
baionnettes des carabines de gendarmerie ou des mousquetons M 1874

ou M 1866-1874.

Cuirasse de cuirassier modele 1855.

ART. 11.

Prastron. — (a) Le plastron en acier chromé : (1) I'échancrure du col,
(2) les épaulitres, (3) les entourriures, (4) les flancs, (5) le busc, (6) la
ceinture, (7) les gouttiéres, I'intérieur verni au copal; g

' (8) Les deux boutons de bretelle, " en laiton;
(9) Le bouton de ceinture, " en laitbn; la téte, lembase, la tige;
Les six clous rivés, * A téte ronde en laiton.

Dos. — (b) Le dos en acier : (10) 'échancrure du col, (11) les épau-
liéres, (13) les entournures, (14) les flancs, (15) P'aréte rentrante, (16) les
gouttiéres, I'intérieur verni au copal;

(12) Les supports de plastron, en acier;

Les deux bretelles. * Pour chaque bretelle : (1) un corps en cuir, ses
deux bourrelets, (2) un porte-chainette en laiton, (3) deux chainetles en
laiton, (4) une plague ¢ 2 boutonniéres en laiton, (5) un bout en cuir,
quatre clous & téte ronde en laiton (deux pour le bout, deux pour les chai-

nettes), quatre rosettes en fer ;
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La grande courrote de ceinture, en cuir;

La petite courrote de ceinture, en cuir, la boucle & rouleau, en fer;

Les seize clons rivés * & téte ronde en laiton, et les dix rosettes en
fer, savoir: six clous pour fixer les bretelles et les supports de plastron
quatre clous et quatre rosettes pour fixer les courroies de ceinture, six
clous d’ornement et six rosettes.

MARQUES ET POINGONS APPOSES SUR LES ARMES, EN MANUFACTURE.

ART. 12.

;
Les armes fabriquées dans les manufactures de I'Etat y recoivent les
marques et poingons ci-apres :

Fusils, carabines et mousquetons, 8

CANON ET BOITE DE CULASSE. — Armes M'e 1874. Sur le pan intermédiaire
gauche de la boite de culasse, I'indication de la manufacture (Chatelle-
rault, Saint-Etienne ou Tulle) et du modele de I'arme; sur le pan inter-
médiaire gauche du canon, les initiales du fournisseur de lacier &
canon, le poingon du dlrecteur et celul du contréleur principal de I'arme
finie ; '
~ Sur le pan intermédiaire droit du canon, l'initiale de la manufacture
suivi du millésime de la fabrication;

Sur le pan latéral droit, les lettres M A (manufacture d’ armes);

Sur la face inférieure du canon et de la boite de culasse, les poingons
d’épreuve (pour tous un E surmonté dune couronne), savoir: sur la gé-
nératrice inférieu e du canon, & 5 centimétres en avant de la tranche de
I'embase, le poingon de I'épreuve du canon; a gauche et & droite des gé-
nératrices inférieures du canon et de la boite de culasse, les deux pomgons
d’épreuve du systéme.

Armes M' 1866-187 4. — Comme Pour les armes M!e 1874, avec les

différences suivantes :

Sur le pan intermédiaire droit du canon, & la suite du millésime de
fabrication, I'initiale de la manufacture qui a exécuté la transformation
et le millésime de la transformation (les deux derniers chiffres seulement
pour les fusils);

Sur la generatmce inférieure du canon, pour la nouvelle épreuve du
canon, un Pomgon d’epreuve est 'tppllque 42 centimétres environ en avant
de celui de la premiére épreuve; sur la- génératrice inférieure de la boite
de culasse, un poingon d’épreuve est également, pour les nouvelles

P1. XVIII.
Fig. 2 et 3.

Fig. 1, 4 et 6.

Fig. 1,10 et 11,
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Fig. 4,5,6¢el7
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épreuves du systéeme, appliqué 3’1 centimétre environ en arriére des deux
premiers poingons d’épreuve du systéme.

Si le canon d’'une arme transformée a été rebuté et remplacé par un
canon neuf, le pan intermédiaire droit du canon recoit simplement I'ini-
tiale de la manufacture qui a usiné le canon et le millésime de la fabrica-
trion du canon suivi de la lettre N (neuf). Exemple : S. 1878 N. (Saint-
Etienne, 1878, neuf).

Armes Mt 1874 ou M'e 1866-1874 modifié. — Outre les marques et
poingons indiqués ci-dessus, les armes M'e 1874 ou M" 1866-187%4 mo-
difié recoivent au milieu du pan latéral gauche de la boite de culasse,
au-dessous de lindication de la manufacture, I'indication M. 80 (modifi-

cation de 1880).

MonTurE. — Armes M 1874. — Sur la joue droite de la monture,
une estampille de forme cireulaire fournissant les indications ci-aprés, dis-
posées suivant la circonférence: mois, année de fabrication, initiales de la
manufacture, du directeur et du contréleur principal ; au centre de I'estam-
pille, sur une cheville en buis ou en cornouiller encastrée dans lamonture,
les lettres M A (manufacture d’armes).

Armes M 1866-1874. — Outre lestampille de fabrication de la joue
droite, la monture recoit, lors de la transformation delarme, sur la joue
gauche, une estampille semblable et fournissant, pour la transformation,
les mémes indications que la précédente pour la fabrication, mais cette
estampille ne comporte pas de cheville, et les lettres M A sont appliquées

directement sur le bois de la monture.

Montare remplacée. — Si la monture d'une arme Me 1874 ouM* 1866-
1874 est remplacée dans une manufacture d’armes, elle recoit également
une estampille sur la joue droite, mais sans cheville en buis.

Epée-baionnette et sabre-baionnetle. — Sur le dos de lalame, I'indication
de la manufacture, le mois et I'année de fabrication;
Sur la face interne du quillon, le poingon du directeur et celu du

contréleur principal.

Baionnette. — Sur le coude, du coté de la grande fente verticale, le
poingon du directeur et celui du directeur principal;

Revolvers.

Sur la surface droite de la carcasse, a la partie inférieure, prés de la
console, 'indication de la manufacture; :

Sur le pan latéral droit du canon, Dinitiale de la manufacture suivie du
millésime de la fabrication du canon;
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Sur le pan latéral gauche, les poiﬁgons du directeur et du contréleur
principal;

Sur le pan supérieur, 'indication du modéle;

Sur le pan inférieur, le poingon d’épreuve;

Sur le corps cylindrique du barillet, le poingon d’épreuve.

Nota. — Les armes a feu de théorie, série X (fusils, carabines, mousquetons et
revolvers), ne portent ni les poincons du directeur et du contrdleur pr1nc1pal ni l'es-
tampille de la manufacture

Sahres. et épées.

Sur le dos de la lame (sabres), sur la face extérieure de la lame dans

les gouttiéres (épées), I'indication de la manufacture, le mois et I'année

de la fabrication, le modéle de I'arme
Sur la face intérieure de la garde, le poingon du d_lrecteur et celui du
contréleur prineipal.

Cuirasses.

A Tintérieur du plastron et du dos, suivant une méme liene paralléle
P gne p

au bord inféricur fet distante de ce bord d’environ 3 centimétres, I'indi-
cation de la manufacture, le mois et 'année de la fabrication, les indica-
tions de taille et de largeur; ‘ _

Extérieurement, respectivement prés des angles droit et gauche de
I'épaulitre gauche du plastron et du dos, le poingon du directeur et celui
du contréleur principal. '

NUMEROTAGE DES ARMES ET DES ACCESSOIRES D'ARMES.

Les armes regoivent en manufacture un numéro matricule qu'elles con-
servent pendant toute la durée de leur service. Le mode de numérotage
employé est le suivant:

Armes M' 1874 (fusils, carabines et mousquetons). — Le numéro ma-
tricule se compose d'une lettre de série (simple ou double) et d’'un nu-
méro, inséparables I'un de I'autre, chaque lettre de série correspondant
4 100,000 numéros (de 1 a 100,000) d’armes de méme espece (fusil,
carabine de cavalerie, carabine de gendarmerie ou mousqueton). Exemple:
A 25,024 ; FG 2318.

Les lettres de série des armes sont en caractéres italiques.

Chacune des trois manufactures a des lettres de série spéciales, savoir:

Pour la manufacture de Chatellerault, les letires A, B, C, et les lettres
doubles AB, AC, BC;

Pl XIV.
Fig. 2.

Fig. 3.

Fig. 2.
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Pour la manufacture de Saint—Eﬁenne, les lettres F, G, H,J, K, L,
M, N, P, Q, et FG, FH, ST;

Pour la manufacture de Tulle, les lettres R, S, T, et RS, RT, ST.

Le numéro matricule est appliqué sur le pan latéral gauche du canon
et répété sur le grand tenon, sur la boite de culasse, sur le cylindre, la
téte mobile, le chien, la baguette, le bois; sur la monture et le fourreau
de I'épée ou du sabre-baionnette, sur la baionnette (carabine de cavalerie
avec baionnette).

I’emplacement du numéro sur chaque piéce, la grandeur des lettres et
des chiffres sont donnés par le tableau ci-apres. '

Armes M'* 1866-1874.— Le mode de numérotage des armes M*1866-

187/ est le méme que celui des armes M* 1874, seulement les lettres de

série sont en caractéres romains. En outre, il faut ajouter, aux lettres indi-
quées précédemment, les lettres D, E, spéciales & T'ancienne manufacture
de Mutzig.

Revolvers M'e 1873 et dofficier M' 1874. — Le mode de numérotage
est le méme que celui des armes M 1874 ; les letires de série sont en ca-
ractéres romains. Les revolvers étant tous fabriqués a Saint- Etienne, leurs
lettres sont: pour les revolvers M* 1873, F, G, etc.; pour les revolvers d’of-
ficier, la lettre N.

Le numéro matricule est appliqué sur le pan intermédiaire gauche du
canon et repété sur le barillet, I'axe du barillet, le chien, la clef de grand
ressort, la gichette, la détente, la barrette, le mentonnet, le pontet et la
plaque de recouvrement. (Voir pour 'emplacement et les dimensions des
lettres et chiffres, le tableau ci-aprés.)

Sabres-baionnettes Me 1866, isolés.— Tous les sabres-baionnettes isolés
ont, pour lettre de série, la lettre Z en caractére romain, quelle que soit
la manufacture dont ils proviennent.

Armes M's 1874 et M'e 1866-1874 et revolvers de théorie. — Toutes
les armes dites de théorie ont, pour lettre de série, la lettre X en caractére
romain, quelle que soit la manufacture dont elles proviennent. Les fu-
sils Mle 1874 et M®1866-1874 de théorie prennent rang dans les mémes
séries, sans distinction du modéle; il en est de méme pour les autres
espéces d'armes M 1874 et 1866-1874.

Accessoires d'armes ¢ feu. — Les boites de nécessaire recoivent dans les
corps le méme numéro matricule que les armes auxquelles le nécessaire
est affecté. L'effacement des anciens numéros s'opére, s'il y a lieu, en
matant le métal avec un marteau.

Sabres de troupes & cheval et d'adjudant M' 1845 et épées de sous-officier.




— ] —
~— Le numéro matricule des sabres et épées ne comporte en général pas
“de lettre de série; le numéro matricule est appliqué sur la monture et

répété sur le fourreau. (Voir le tableau ci-aprés. )

Nora. — Transitoirement, les sabres M 1822 et les épées de sous-officier M* 1857
- sont numérotés dans les corps. (Voir le Réglement sur le service de I'armement,
titre IIT, chap. 1*.) L'effacement des anciens numéros, sil est nécessaire, seffectue

en matant le métal.

~ Cuirasses. — Le numéro matricule des cuirasses ne comporte pas de
lettre de série; il est appliqué sur le plastron et répété sur le dos.

L’emplacement du numeéro matricule sur chaque piéce, ainsi que la
hauteur des chiffres et des lettres, sont indiqués dans le tableau ci-

aprés :
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INTERVALLE

HAUTEUR entre
PIECES EMPLACEMENT DU NUMERO MATRICULE | -———p—"" Blens ‘ :
- .- oBSERVATIONS, || §
D'ARMES NUMEROTEES. SUR LA PIEGE D'ARME. e des le 1°¢ chiffre ]
) cnirFnes. | du numéro
de série.. satricule.
millim, | millim. millim,
Armes modéles 1874 et 1866-1874.
Canon. Au milien du pan latéral gauche, parallelement .
a T'axe du canon, lalettre de série & 10 miliimatres.
environ de extrémité antérieure du pan. ... .. o] 3 & 5
Grand tenon. Sur la face supérieure de la directrice, parallele-
ment & Paxe du canon, la lettre de série & 10 milli-
. métres environ de l'extrémité antérienre de la direc-
T T S P R 2,5 2 4
Boite de culasse. Sur le contour cylindrique, & gauche du ressort
de géchette, le numéro disposé Pm‘allé?ement A
P'axe, la lettre de série a 20 millimétres environ de
ia tranche antérieure. ....... .. R 3 3 5
Cylindre. Au ‘milieu du ¢bté droit du renfort du cylindre,
la base de la lettre et des chiffres & 6 millimétres
au-dessus de lintersection du cylindre et du renfort.| 2,5 2 4
Chien. Sur le cbté droit du renfort du chien, la base de
la lettre et des chiffres & 2 millimetres au-dessus
du dessous du coude, la lettre de série & 10 milli-
mebtres en arriére de la tranche intérieure du corps. 2,5 2 4
Téte mobile. Sur le c6té droit du renfort de la téte mobile,
au-dessus du corps cylindrique, la base de la lettre
et des chiffres 2 G millimetres au-dessus de linter-
section du corps et du renfort......... veeeeeee| 2,0 2 4
Baguette. Dans le sens de la longueur, la lettre de série :
vers Ja téte et & 10 millimetres environ de son
aréte i:ostérieure ....................... S 2,5 2 4
Bois. Sur le plat gauche de la crosse, parallelement
au bord de la plaque de couche, le dessous de la
lettre et des-chiffres & 25 millimétres de ce bovd.. | 9 9 15
Epée—haionnette. Sur le coté interne de la croisiere, & la naissance
du quillon, le dessus de la lettre et des chiffres
vers la face antérieure de la croisidre, le dernier
chiffre du numéro a 5 millimétres du premier
Tivetie e v esocaoens o vimms i FEISIR W S 4 2,5 2 "
Fourreau Sur le hracelet pontet, au milien du ¢6té opposé
d'épée-haionnette. au pontet, le dessous du numéro vers Ventrée du
FOUTTOAU o o s e v o assanarssnnssnsssasanssns 2,5 2 4
Sahre-baionnétte. Au milieu de la face interne de la croisiere, 1a
lettre de série vers le quillon, le dessous de la
lettre ot des chiffres sur une ligne paralléle au
bord postérieur de la Croisidre. . . - -« i5 SR 2,5 2 4
Fourreau Du cbié opposé au ponlet, le dessous de Ia lettre
de sabre-baionnette. | et des chiffres sur une ligne paralléle au bord de
Pentrée et distante de ce bord de 15 millimétres 2
EIVIOM . o o s v e v e easrnsseannsensanaasasss 2,5 2 4
Baionnette. Sur le coude, du cbté opposé & la grande fente
verticale, 1a lettre de série versla lame . ....... . 2,5 - 2 I
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INTERVALLE
X HAUTEUR entre
PIECES EMPLAGEMENT DU NUMERO MATRICULE | ——— e | o 1ol0%¢
; ’ _ I p: OBSERVATIONS.
DIARMES NUMEROTEES. SUR LA PIECE D'ARME,  rany des Yo 1°F chiffre
= CHIFFRES. | du numéro
de série. mutsiculs.
millim. millim. millim.
JRevolver modele 1873,
Au milieu du pan intermédiaire gauche, paral-
1¢lement & T'axe du canon, la lettre de série vers la
bouche du €anom. v v vovv v eeseevnrssanannns 2,5 .2 A
Sur le corps, entre deax chambres, paraliélement
A Taxe du barillet, la lettre de série vers la tranche
ANLETIBUTE: s von.oh &% v e Wi o5 6% FATELE o Sae 2,5 2 4
Sur a face gauche de la noix, au-dessus du trou ’
d'axe, la letire de série vers la face antérieure du{
RN s g srstiets SIRITRISTS o BHRIKOBISI G FATNIGYS 2,5 2 a
Sur ie méplat postérienr, le dessous des chiffres
prés du bord supérieur duméplat, la lettre de série,
s'il est nécessaire, au-dessus du numeéro......... 3.5 2 "
Gﬁcliette. Sur la face gauche de la queue, la lettre de série
prés delembase.....oovvviieiiiiiineiiann | 2,3 2 2
Détente. Sur la face gauche, au-dessous du trou d’axe L lal
lettre de série vers la face antérieure du corps. ... 2,5 2 2
Barrette. Sur la face gauche du corps, la leitre de série
vers le pivot.. . .vviiiiii i iiin i i e i e 2,5 2 2
Mentonnet. Sur la face antérieure du corps, la letire de série i )
) présde Peeil ..onnvneiiiin i, 2,5 2 2
Pontet. Au milieu de la face convexe du corps, dans le
sens de la longueur, la lettre de série vers la feuiile
ADLEETOI G v S hvenlat &5 4 SORGVE Sey i 2,5 ) 4
Axe du barillet. Sur la génératrice opposée & la rainure lubri-
e fiante, la lettre de série & 10 millimétres environ
e 1A e o v et e e veveees| 2,5 2 4
Plaque Extérieurement, sur une ligne paralldle a P'axe .
- de recouvrement. du canon, la lettre de série au milieu de I'intervalle
; des trous pour les axes de chien et de gichette...| 2,5 2 4 w
. Nécessaire d'armes modéle 1874,
Sur le milien d'une des faces, dans le sens de Numérotée dans los
g corps, au numéro de
la longueur, la lettre de série vers Touverture, ., ... 2,5 2 & Parme 3 laquelle lo
L N nécessaire est affecté.
i |
Epée de sous-officier modele 1857,
Monture. " Sur le milieu de la coquille mobile, suivant une
ligne paralltle & la charnitre, le dessus des chiffres
: vers le bord supérienr. ........ooiiiiiiia, u 3 0
Fourreau. Sur le coté interne de la chape, suivant une ligne
paralltle au bord de T'entrée et distante de ce hord .
" de 15 millimétres environ, le haut des chiffres vers
Tentréey v saiens vviam s s BRmaEs we G s ¥ 3 '




PIECES

D'ARMES NUMEROTEES.

EMPLACEMENT DU NUMERO MATRICULE
L]
SUR LA PIECE D'ARME.

HAUTEUR

de
LA LETTRE

des

CHIFFRES.

de série.

INTERVALLE
entre
la lettre
de série
at

le 1°% chiffre
du numéro
matricule.

OBSERVATIONS,

Monture.

Fourreau.

Monture.

Fourreau.

Monture.

Fourreau.

Plastron.

millim, | millim.

Epée ‘de sous-officier modéles1884.

Comme pour I'épée de sous-officier modele 1857.

Sur le bracelet du coté interne. ...

Sabre d’adjudant modéle

Sur le plat de la coquille du ¢6té interne

Sur le bracelet du coté interne . ......

"

1845.

Sabres de troupes a cheval.

Surla branche principale de la garde, du coté
interne, vers le milien de la longueur..........

Sur le bracelet supérieur, du cdté interne, le
Laut des chiffres vers U'entrée..

Cuirasses.

Intériewrement, sur le contour hombé de la
taille, 4 la suite des indications de taille et de lar-
GEUX ¢ v svens

millim.
a

Les numéros ma.
tricules des cuirasses
sont gravés et mom
poingonnés.




DIMENSIONS PRINCIPALES ET POIDS.
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ART. 13.

§ 1. ARMES A FEU.

S ———————

i
i
*

T
T A AR AFPF'W'-T-'\-'-W D e ———

FUSILS - CARABINES CARABINES MOUSQUETONS REVOLVERS
de cavalerie de gendarmerie
DIMENSIONS ET POIDS. —. i e g e ——
Mie Mie is le g :
we | 1866- Mte \66- Mie J385- Mt hE. ol
1874, 1874. 1874. 1874. 1874, 1874, 1874, 1894, ‘_373‘ 1874,
millim. millim, millim, millim, millim, .
de réception ............... 11 11 11 11 11
- du canon | de rebut, en service......... 11,3 11,3 11,3 11,3 12,8
totale du canon. oo ivvuiaenn 820,5 702 702 510 114 111
| de I'dme cylindrique rayée.....| 747,7 | 720,5 | G2g,2 | 6oz 62g,2 | 6Goa 437,2 | 410 99 96
de la chambre............:.| 72,8 | 728 72,8 | 72,8 28| 72,8 72,8 72,8 15 15
/ le cran du pied de
laplanche.....| 691,3 | 6go,5 633,5 631,8 439,8 H
des lienes | le cran de larré- ]
de u:ire VOB o ansanaivars 7[1-5#1 . 7[10,5 " " i "
déterminées | les crans du bas de
par la fente et du &
le sommet sommet de la 689,25 63893 633,8 632,3 440,3 12,3 | 136,
du guidon planche. ... ..
et lecran du curseur. | 686,75 690,05 634,4 632,9 hho,g i
le cran du sommet
de larallonge. . | 686,75| 686,75 " P 7 5
de I'arme sans baionnette . . . .. 1305 1175 1175 . 990 242 | 234
de T'arme avec baionnette (sans
fomsean Juzn. wonas wn swean § 1827 1685 1748 3563 i
/ du fond du cran
de mire du pied
de la plancbe. . 24,6 26,23 26,25 26,25 "
5 du fond du cran
s-“ter eur- de T'arréioir. . . 26,05 u P " 2
%\le-xc;: ::: du fond du cran
) de la fente de la
Plancbe ...... 24,9 26,2 26,2 26,2 P
du sommet du
| guidon....... 17,55 17,5 17,5 17,6 16,5
¢{| Diambtre., . . A Pentrée ( minimum. ..... 13,9 13,9 13,9 13,9 y
dela maximum de re- :
chambre ([ hut, en service. 14,1 14,1 14,1 14,1 '
Oi::tf:i?;; minimum. ..... AS,G 18,6 18.6 18,6 )
de la boite ( maximum de_ re-
ge (illa:;ee but, en service. 18,8 18,8 18,8 18,8 0
Nl — 5,9 )
N 2.— 6,9
, N3 — 7,
{ du sommet du guidon........ N b — ;g 8.3 7.9 72 | 7.5 73
] N°5.— g¢,9
4 -deeis:us du fond du eran de mire du pied B
f_génél'atx-ice de la hausse.......... R 749 8,0 8,5 8,3 8,5 8,3 8,5 "
| Supérieure . : 12,0
du canon f du fond du cran de larrétoir. .. | 10,7 11,2 " " . " " -~ (au-dessus
del'axe du canon).
du fond du eran de 1a fente de.
laplanche........vvuvn.. 1,9 | 134 | 11,1 | 1e,9 | 11,0 | 10,9 11,3 u
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FUSILS CARADINES CARABINES MOUSQUETONS REVOLVERS
1 de cavalerie de gendarmerie
DIMENSIONS ET POTDS. Ry By Jaiigpetcny FRNpIgTIRI RESS—
Mie Mie Mle Mle d’offici
e 1866- Mie 1866- Mt 1866- M 1866- are | TG
Wz | oGge | 0874 | asph. | 0876 | oaapse | 874 | aspa. | 2873 g
du Pjaldgla Pla“' williom, ~ willim, millim. millin, millim.
1 (. 1,7G | 0,9G 0,0 0,0 0,0 } g
¢ g de Yarrétoir.. ... | 1,3G | 0,5G wo " " (
f u cran
Déplacement| de mire du bas de la fente ) o8
Jatéral dela planche de
par rapport ¢ hausse....... 1,3G | 0,5G 0,0 0,0 0,0 \
au plan i du curseur..... 0,8G | 0,0 0,0 0,0 0,0 ]
de tir Variable
. du sommet du guidon........ (a G & 2D) 1,0D 1,0D 0,0 0,0
Plofondem POTAIIY s 08 e s 2,2 2,2 2,2 ¥ | 1,0
la f'eunilme maximum de rebut, en service. %,5° 2,5 2,5 2,0 1,6
Bayiares. . 4 Pabw seaienanan yesswaes 550 550 550 550 350
Y Profondeur ................ 0,25 | 0,3 0,25 | 0,3 0,23 | 0,3 025 | o3 0,2
de 'arme sans baionnette. . . . . . 45200 3% 560 3590 35260 1*,200 | 65990
------- de P'arme avec baionnette, sans . ) 3
( fourreaw................. 4 760 3 895 4 245 3 915

, § 2. ARMES BLANCHES.

Sabres, épées et baionnettes.

EPEES BAIONNETTES
de des armes
sous-officier  [M!°1874 et M 1866-1874,

| —— e | ——— e r———

SABRES

ae d de iy de de de d'adju- Baion-
DIMENSIONS ET POIDS. cava- o cavar cava- Epée- | Sabre-
N cava- ferie dragon cava- : dant fo A[le P e
lerie | g g lerie M M nelte
ragon | japje . de Ml lerin légére [dinfan= = E
de . ligd réserve S5 L Mie e baion~ | baion- qua-
. Mie gire e 1854 égere - erie
serve " ‘ i
w\[; e 1854 | trans- | Mt tlri::- O R weiti: | ke, | S
1882, | ygg,, [ trams- ) poemg, | 1823, | formd. | 1845. laire.
188a. 3 formé, .

millim. | millim, | millim. | millin, | willim. | millim, | willi;, [ millin, | milli;, | Dilli;. | @ilin, | illiom, | @illio

totale du sabre monté.. [ 1122| 1097| 1042 1131.5[ 1106.5] 1099.5| 1044 912| 994.5| 994.5[ 658 | 710 |572.8

Longueur { de la lame.......... 950| 925 870 g5o 925 920.5| 870 | 770/ 812 | 812 |B22 | 573 [5i0d
totale du fourrean.....| 971 946 8g1| 974 | 9b4g | 950 | 8g= 795/ 830 | 830 |535 | 586 "
Tolérance pour la longueur des fames ) )
€N SErvice. ......euon SR 5§ 35 -35 351 35 35 35 35 3o 35 25 25 25 25
Largeur de la lame au mLheu de sa
longueur ................... 22 22 230 23 23 27.7]  25.2 26| 18 18 13.5] 24 |13.3
Tolérance pour la largeur des lames
EN SerVice. ... ... L AR e ST 2 2 2 2 2 4 4 4 9 2 2 4 it
kilog. | kilog. | kilog. | kilog. kilog. kilog. kilog. | kilog. |gramm. [gramm. [gramm. [ gramm. [gramo
total du sabre........ 1.850] 1.820| 1.750| 2.240 | 2.200 | 2155 | 1.800 |1.44o| goo |1.030| 800 | ggo | 335
Poids ... { dela lame finie...... 0.550| 0.540| 0.510| 0.630 | 0.610 | 0.670 [0.500 [0.670] 330 | 530 288 | 325 "
du fourreau......... 0.730| 0.710| 0.670[ 0.900 | 0.880 [1.000 |0.800 [0.380| 172 | foo| 240 | 355 "




-
icier .
l; PREMIERE TAILLE. DEUXIEME TAILLE, TROISIEME TAILLE. QUATRIEME TAILLE.
1h.
—_ DIMENSIONS ET POIDS. T | i | —— | . e |
Minimum, Maximum, | Minimum, | Maximum. | Minimum. | Maximum. | Minimum. Maximum.
millim, millim. millim. millim. millim, millim, millim, millim,
prés du busc.. . 3.0 3,3 3.0 3,3 3,0 3,3 3,3 3,3
du plastron B il
paisseur . sur les bords. . 1,0 1,9, 1,0 1,5 1,0 1,5 1,0 1,5
L4
du dos, partout.. .. ....... 1,0 1,2 1,0 1,2 1,0 1,2 1,0 1,2
kilog. kilog. kilog. kilog. kilog. kilog. "' o kilog. kilog.
du plastron, avec garnitures. | 4,030 h,500 3,930 4,350 3,800 4,230 3,800 3,880
OYO e du dos, avec garnitures. . . . . 2,460 2,780 2,370 2,670 2,280 2,570 2,280 3,360
de la cuirasse compléte. ...} 6,490 7,280 6,300 7,020 6,080 6,800 6,080 6,240
]QO ﬁnr.\. — Dans chacune des trois premidres. tailles, il existe quatre largeurs : une largeur extra »® 1, unp largeur extra n® 1, une premiére ot une deuxidme largeur;

T e e i A
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Cuirasse de cuirassier modéle 1855,

ns la qualriéme taille, il n'y a qu’une seule largeur dite farymr um'qr.te.

ARMES D'OFFICIERS DES CORPS DE TBOUPES.

NOMENCLATURE.

Revolver d’officier modéle 1874,

ART.

14.

La nomenclature du revolver M 1873 est applicable au revolver

d’officier M= 1874. Le revolver d’officier M 1874 est un revolver de
troupe allégé; les pieces du mécanisme ont le méme profil pour les deux -
revolvers. La diminution de poids a été obtenue par une légere réduction
dans les épaisseurs ou dimensions transversales de la plupart des pieces
du mécanisme, par le raccourcissement de la cage du barillet, par la di-
minution de hauteur du barillet, ainsi que par les évidements pratiqués
sur le pourtour extérieur du barillet et dans la portion de la carcasse qui
forme poignée. _

Le canon, la carcasse, le barillet, la plaque de recouvrement et le
pontet du revolver d'officier sont bronzés au feu. | |

Le pan supérieur du canon, prés du tonnerre, porte la désignation
M 1874. — Lettre de série du numéro matricule: N.

Dimensions principales et poids. (Voir art. 13, § %)
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Sabre d’officier de cavalerie modele 1883.

ART. 15.

Le sabre dofficier de cavalerie M'* 1883 comporte trois tailles. corres-
pondant & celles des trois modéles de sabres de troupe adoptés pour la
cavalerie de réserve, les dragons et la cavalerie légére en 1882.

Méme nomenclature que pour les sabres M'e 1882, sauf les*différences
suivantes : o

Lame. — Les arétes du dos sont abattues par un chanfrein.

‘Montare. — Poignée en corne de buffle; filigrane doré; calotte et
garde en similor (9o de cuivre, 6.50 de zinc et 3.50 d’étain); ornements’
sur la calotte, la coquille et la partie extérieure des branches de la garde.

Fourreau. — Un seul bracelet mobile.
1™ taille. 2* taille. 3¢ taille.
Poid Sans fourreau 15050 1%040 1%000.
ods. R
Avec fourreau 1 600 1 580 1 5oo.
Sabre d'officier de cavalerie légére modéle 1822.
»

ART. 16.

Méme nomenclature que le sabre de cavalerie légére M 1822, sauf
les différences suivantes :

Montare. — Poignée en corne de buflle; filigrane doré; garde dorée;
ornements sur la calotte, la coquille et les branches.

Fourreau. — Bracelets mobiles.

Poids. — Sans fourreau, 1%,055; avec fourreau, 1%,715.

Sabre d'officier d’'infanterie modéle 1882,

ART. 17.

Lame. — Droite a deux tranchants, longue de 830 millimétres. Deux
gouttiéres, une sur chaque face de la lame, et situées I'une en avant,
I'autre en arriére de I'aréte médiane.

La lame est en acier et nickelée.
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Monture. — La poignée, en corne de buffle noircie. Le filigrane en-
roulé sur la poignée. La garde: la branche. principale et les trois branches
latérales, le quillon, I'eceil pour le cordon de la dragonne. La virole. La
calotte, avec queue se prolongeant sur toute la longueur du dos de la
poignée jusque sous la virole. La cravate en buffe. .

Le filigrane, la garde, la virole et la calotte sont en bronze blanc de
nickel (55 de cuivre, 30 de zinc et 15 de nickel).

Fourrean. — Le corps du fourreau. Le bracelet mobile et son anneau.
Le dard a deux branches d’égale longueur. La cuvette, son rebord, ses
battes. '

Le fourreau est en acier et nickelé.

Poids. — Sans fourreau, o¥,775; avec fourreau, 1%,085.

Epée d'officier du génie modéle 1855.

ART. 18.

Lame. — Droite; le pan creux depuis le talon jusqu'au milien de la
longueur; les sections du reste de la lame sont des losanges. Longueur,

800 millimétres.

MonTuRE. — Poignée en bois, recouverte de chagrin noir et ornée d'un
filigrane doré. — Demi-coquille fize, avec le corset d’armes et le pot én téte,
sans aucun entourage; demi-coquille mobile.

Fourreau. — En métal nickelé. Bracelet mobile.

Poids. — Sans fourreau, o¥,740; avec fourreau, 1%,050.

Epée d'officier supérieur du génie modele 1855.

ART. 19.

Lame. — Droite; 2 tranchants; la section est un losange sur toute la

longueur. Longueur, 870 millimétres.

MoONTURE. -— Pommeau 4 cone tronqué renversé portant un demi-foudre
ailé. — Garde - la fente pour le passage de la dragonne; la branche se bi-
furque, & la partie inférieure, pour se raccorder avec le contour de la
demi-coquille fixe. Le pommeau et la garde'sont en laiton, ciselés et
dorés. — Demi-coquille mobile en laiton doré. — Poignée en corne de

buffle. — Cravate en drap rouge.
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, :

| La demi-coquille fixe porte les ornements suivants :

1 Quatre drapeaux croisés derriere le corset d’armes et le pot en téle;
\

|

fond uni.

O

Fourreau. — En métal nickelé. Bracelet mobile.

Poids. — Sans fourreau, ok, 760 ; avec fourreau, kom0

Cuirasse d'officier modele 1855.

ART. 20.

Méme nomenclature que celle de la cuirasse de troupe Mle 1855.

Les garnitures en laiton sont dorées.

CHAPITRE IL

ENCAISSEMENT DES ARMES PORTATIVES.

ARMES A FEU.

Caisses a tasseaux pour armes a feu.

ART. 21.

I“‘“wﬁm;irgéﬂémies § 1. Les caisses & tasseaux pour armes a feu sont faites en planches
les caisses a tasseanx.  brutes de sapin ou de bois blanc de 27 millimétres d’épaisseur. Les bouts
mﬁ;"?ffeu, sont formés de deux planches superposées; les cotés sont fixés sur les
planches du dedans; les planches du dehors, au contraire, sont fixées sur
2 les cotés, quelles recouvrent. Le fond et le couvercle, d'une ou de deux
&4 : pitces, recouvrent les cotés et les bouts. Quand le couvercle est composé
de deux piéces, on met dessous deux traverses pour le consolider. Le cou-
vercle est fixé par douze vis & bois de 55 millimétres de longueur, trois sur
chaque bout, trois sur chaque coté. Un des bouts est, autant que possible,
fixé par des vis 4 bois de mémes dimensions; le reste avec des clous de
7 4.8 centimétres. Les vis sont a téte en goutte de suif. Les angles exté-
rieurs des bouts sont abattus, et Paréte vive est remplacée par un pan
coupé, afin d'éviter les éclats dans le maniement des caisses. La longueur
intérieure des caisses dépasse d’environ 1 centimétre la longueur des
armes. Le nombre des armes est, en général, réglé de maniére que le
poids de la caisse chargée soit de 130 kilogrammes environ. .
La longueur des tasseaux perpendiculaires aux cotés est égale 4 la largeur
de la caisse intérieurement ; I'épaisseur est en général de 27 millimétres.
La hauteur est réduite autant que possible; il suffit que les armes de
deux couches voisines ne puissent se toucher.

SR e
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Les tasseaux se logent dans des coulisses formées par des liteaux de
22 millimétres de largeur sur 1 centimétre d’épaisseur, cloués sur les
cotés avec des clous d’épingle.

La longueur des planchettes est égale a la hauteur de la caisse. La largeur
est réglée de maniére & remplir les intervalles entre les crosses et les canons.

DIMENSIONS INTERIEURES NOMBRE POIDS

des caisses. DES CAISSES
e ™ el e,

NOMBRE

l

——

DESIGNATION DES CAISSES.

chargées.

des armes
par caisse
des couches
d'armes
de tasseaux
enlailles
de tasscaux
non entaillés.

de planchettes.

mét. mét.

Pour fusils M** 1874 et 1866-
1,310|0,500(0,370

Il Pour carabines M' 1874 et
1866-1874 v 1,180 0,500 0,380

Pour carabines de gendarme-
vie M 1874 et 1866 -
1,180|0,500( 0,370

i Pour carabines avec haion—
nette M'* 1874 et 1866-
18 1,180 0,500 0,370

‘_ Pour mousquetons M'** 1874
i| et 1866-1874.. 18 1,000 0,500 0,370

': Pour revolvers M 1873 6o 1,182 0,3g0| 0,270

) Plus une couche de 18 épées-baionnettes ou sabres-baionnettes, ou de 18 bajonnettes quadrangulaires.
12l Le poids de la caisse, suivani qu’elle est chargée en armes modéle 1874, modéle 1866-1874 ou modéle 1866, peut
varier de 4 kilogrammes pour les fusils ou de 1 kilogramme pour les carabines et mousquetons.

S 2. 3 coulisses : une coulisse médiane de 110 millimétres de profon-
deur formée par un liteau perpendiculaire aux liteaux de coulisses;
- 2 coulisses latérales, le milieu a 240 millimétres du bout. — 2 demi-cou-
lisses 4 142 millimétres du bout, formées chacune par un seul liteau. —
2 tasseauz-de fond:le dessus est coupé en biseau; hauteur d’une face,
60 millimétres; de 'autre, 54 millimétres; trois entailles arrondies ayant
33 millimétres de largeur, 27 millimétres de profondeur sur I'une des
faces et 24 millimeétres de profondeur sur T'autre face; le centre de la
premiére entaille est & 35 millimétres de I'extrémité du tasseau; les centres
de deux entailles consécutives sont a 120 millimeétres I'un de lautre. —
4 tasseaux intermédiaires pour fusils : le dessus est coupé en biseau et
entaillé comme celul du tasseau de fond ; hauteur d'une face, 115 mil-
limeétres; de I'autre, 109 millimétres; au-dessous trois entailles arrondies
ayant 44 millimetres de largeur, 36 millimétres de hauteur sur l'une

des faces et 31 millimétres sur lautre. Les centres des entailles du des- -

sous correspondent au milieu des pleins compris entre les entailles du
dessus. — 2 tasseaux intermédiaires de dessus de fusils et de dessous d’épées-

T
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baionnetles : le dessous est entaillé comme celui des tasseaux intermé-
diaires pour fusils ; hauteur commune des deux faces, 115 millimeétres;
neuf entailles ayant 20 millimetres de largeur et 28 millimétres de profon-
deur; le centre de la premiére entaille est & 23™=,5 du bord du tasseau;
les centres des entailles sont 4 38 millimetres 'un de l'autre. — 1 tasseau
de dessous dépées-baionnettes : il est placé dans la coulisse médiane ; hauteur
commune des deux faces, 55 millimétres ; sur la face supérieure, neuf en-
tailles ayant 11 millimétres de largeur et 14 millimétres de profondeur;
le dessous ne porte pas d’entailles; le centre de la premiére entaille est
4 23mm 5 du bord du tasseau; les cenires des entailles sont & 38 milli-

“métres Tun de Vautre. — 1 tassean de dessus d’épées-baionnettes : il est 1den-

tique au précédent, mais retourné bout pour bout et de dessus en
dessous. — 4 tasseaux non enltaillés: la hauteur est déterminée par la con-
dition que le dessus du tasseau vienne affleurer le dessus de la caisse;
deux de ces tasseaux sont placés dans les coulisses latérales; les deux
autres sont glissés entre les croisiéres et les liteaux des demi-coulisses. —
10 planchettes carrées de 25 millimétres de coté. — 8 grands liteanz de
500 millimétres de hauteur et 22 millimetres de largeur; ils forment les
coulisses extrémes. — 10 petits liteaux de 22 millimétres de largeur:
quatre de 100 millimétres de longueur forment les demi-coulisses; les six
autres, de 110 millimétres de longueur, forment la coulisse du milieu.

§ 3. 2 coulisses : le milieu & 225 millimétres du bout. — 2 tasseanx de
fond : hauteur des deux faces, 98 millimétres; le dessus porte six en-
tailles : trois petites pour les extrémités des fiits, trois grandes pour les
poignées; les petites entailles ont 32 millimétres de largeur et 28 milli-
métres de profondeur; les grandes entailles ont 44 millimétres de largeur
et 30 millimetres de profondeur; le fond des petites entailles a une in-
clinaison de 1 millimétre; le fond des grandes entailles a une inclinaison de
7 millimétres; les centres des entailles sont & 60 millimétres 'un de
l'autre, ceux des extrémités sont & 39 millimétres du bout du tasseau.-—
6 tasseaux inlermédiaires : le dessous est taillé en biseau; hauteur d'une face,
go millimeétres; de lautre, 82 millimétres; le dessus porte six entailles de
mémes dimensions que celles du tasseau de fond et 4 la méme distance
les unes des autres: les entailles des tasseaux intermédiaires de la troisiéme
couche sont disposées exactement commes celles du tasseau de fond;
les entailles des tasseaux des deuxiéme et quatriéme couches sont dis-
posées de telle sorte que les grandes correspondent aux petites du tasseau

de fond et inversement. — 2 tasseauz non entaillés : hauteur d'une face,
go millimeétres; de Tautre, 82 millimétres. — 10 planchettes rectangulaires
de 16 millimétres sur 4o. — 8 grands liteauz de 500 millimétres de

hauteur.
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§ 4. Elle est semblable a la caisse pour fusils M 1874, sauf la
longueur: les milieux des coulisses latérales sont 4 225 millimétres, les
demi-coulisses &4 127 millimétres du bout. Planchettes de 27 milli-

metres de coté.

$ 5. Elle est identique & la précédente, sauf en ce qui concerne les
demi-coulisses, qui sont 4 160 millimétres du bout et dont les fonds sont
formés chacun par deax petits liteauz de quelques centimétres de hauteur,
placés verticalement dans I'intervalle compris entre les liteaux de coulisses
latérales et ceux des demi-coulisses; le haut de ces liteaux de fond est
& 100 millimetres du dessus de la caisse. Les tasseaux pour baionnettes
sont ceux des épées-baionnettes. Le tasseau non entaillé¢ placé sous les
douilles a 55 millimeétres de hauteur.

4

5 6. Elle est semblable aux deux précédentes, sauf la longueur: les
milieux des coulisses latérales sont & 230 millimétres; les demi-coulisses

sont & 132 millimétres du bout.

§ 7. Elle est garnie de huit tasseaux, quatre pour les poignées et quatre
pour les canons ; ils ont tous une longueur égale 4 celle de la caisse intérieu-

rement. — 1 coulisse pour liteaux de canons, contre un des longs cétés

de la caisse. — 1 coulisse pour liteaux de poignées, le milieu a 70 milli-
meétres de lautre coté. — Tasseaux de canons : 1 tasseau de Jond, de
120 millimétres de hauteur, ayant vingt entailles rectangulaires de 20 mil-
limétres de largeur et 27 millimétres de profondeur, séparées par des
intervalles de 37 millimétres ; les deux extrémes sont 4 39 millimétres
des bouts; 2 tasseaux intermédiaires ne différant du précédent que par la
hauteur, qui est de 110 millimétres seulement; 1 tassean de dessous, de
50 millimetres de hauteur, sans entailles. — Tasseaux de poignées : 1 tas-

seau de fond de 110 millimétres de hauteur ayant vingt entailles en queue -

d’aronde, larges de 20 millimétres sur la face intérieure, de 32 milli-
metres sur l'autre face; le fond de I'entaille affleure, & une profondeur
de /o millimétres sur la face intérieure et de 65 millimetres sur T'autre;
I'imtervalle entre les entailles mesuré sur la face intérieure est de
37 millimeétres ; les deux entailles extrémes sont & 39 millimetres des
bouts; chaque intervalle est consolidé par une pointe de 8o millimétres;
2 tasseaux intermédiaires, de 100 millimeétres de hauteur, ayant les mémes

~entailles que celui du fond; chacun d’'eux porte quatre cales, de 10 mil-

limétres d'épaisseur, clouées sur'le dessous du tasseau pour le séparer
du tasseau sur lequel il repose; 1 tassean de dessus de 50 millimeétres de
hauteur sans entailles, muni également de quatre cales. — 6 liteaux de
22 millimétres de Iafgeuf.
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Encaissement des armes a feu.

ART. 22.

§ 1. Passer les fusils & la pitce grasse; abattre le levier; oter I'épée-
baionnette (ou le sabre-baionnette); s'assurer que les épées-baionnettes
et les fusils portent les mémes numéros matricules. Mettre les deux tas-
seaux de fond dans les coulisses extrémes, le biseau tourné vers le bout
de la caisse le plus voisin. Placer le premier fusil, le coté opposé au le-
vier contre le coté de la caisse, le fiit portant dans lentaille du tasseau
entre 'embouchoir et la grenadiére ; placer de méme les cing autres fusils
de 1a couche du fond en alternant les crosses et les canons. Séparer les
crosses et les canons par dix planchettes posées verticalement contre les
bouts des caisses. Mettre deux tasseaux intermédiaires, le biseau tourné
comme celui des premiers, les entailles de dessous embrassant les poi-
gnées. Former la deuxieme couche comme la premitre, les crosses et les
canons entre les mémes planchettes. Former de méme la troisieme
couche. Placer les tasseaux intermédiaires de dessus de fusils et de des-
sous d’épées-baionnettes et le tasseau de dessous d’épées-baionnettes.
Placer les épées-baionnettes aprés les avoir chassées dans le fourreau, le
quillon en dessous. Les épées-baionnettes d'un méme coté entrent dans
deux entailles; les épées-baionnettes de I'autre c6té n'entrent que dans
les entailles d’'un tasseau exiréme et reposent sur les pleins du tasseau
du milieu. Placer le tasseau de dessus d’épées-baionnettes, les entailles
embrassant les fourreaux, quireposent sur les pleins du tasseau de dessous.

Placer les quatre tasseaux non entaillés : deux dans les demi-coulisses
entre les croisiéres et le liteau au-dessus des poignées, deux dans les
coulisses latérales.

Autant que possible, employer des coussinets de papier pour garantir
ies armes (bois, bronzage) aux endroits ot les tasseaux portent, et em-
pécher les ballottements. ,

Fermer les caisses en employant un sergent de menuisier pour faire
entrer les vis du couvercle bien juste dans leurs trous.

§ 2. L’encaissement de ces carabines se fait de la. méme maniére
que celui des carabines de gendarmerie; les baionnettes sont disposeées,
comme les sabres-baionnettes, dans les entailles des tasseaux intermé-
diaires de dessus de carabines et de dessous de baionnettes et dans les
entailles des tasseaux du milieu. Les tasseaux non entaillés des demi-
coulisses ayant été d’abord posés vers les pétits liteaux de fond des demi-
coulisses, les neuf baionnettes sont placées la douille en haut, le coude
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appuyé contre le tasseau non entaillé; les ailettes des baionnettes modéles
1874 et 1866-187/ placées a I'opposé du coude.

§ 3. Il s'exécute d’aprés les indications précédemment données pour
les autres armes, en tenant compte : 1° de ce que les grandes entailles des

" tasseaux doivent recevoir les poignées, et les petites entailles, les canons;

2° de ce que les canons d'une couche doivent correspondre aux crosses
de celles qui se trouvent immédiatement au-dessus et au-dessous.

§ 4. Mettre en place les tasseaux de fond de canons et de poignées,
I'inclinaison des entailles de poignée vers I'intérieur. Placer un premier
revolver, le canon dans une des entailles du tasseau de fond de canons,
le guidon en dessus, la tranche de la bouche contre le c6té de la caisse,
la poignée du revolver dans I'entaille correspondant du tasseau de poignées,
le derriére du pontet sur I'aréte de I'entaille, la crosse en bas. Placer de la
méme maniére les dix-neuf autres revolvers de la couche inférieure.
Metire deux tasseaux intermédiaires, les entailles tournées comme pour
les premiers. Former une deuxiéme couche de vingt revolvers. Opérer
de méme pour la troisiéme couche. Mettre les tasseaux de dessus. Fermer
la caisse.

Par mesure de précaution, cette caisse est enveloppée longitudinale-
ment et transversalement par deux bandelettes en fer feuillard de » cen-
timétres de largeur et de 1 millimétre d’épaisseur; les quatre extrémités
de ces deux bandelettes se croisent surle centre du couvercle, ou elles
sont traversées par un fil de fer. Celui-ci est fixé dans un morceau de
plomb au moyen d’une pince qui imprime en méme temps le nom de la
manufacture. Ce plomb est ensuite encastré dans le bois, prés du centre
du couvercle, et il est maintenu par deux fils de fer se croisant au-dessus

de lui.
-
§ 5. Deux hommes, en une heure, chargent :
Fusils, carabines et mousquetons. . ..... B IREEFEE .... B caisses.
Revolvers modele 1873.....coviviinan. ... TP NIT 8

§ 6. Les caisses chargées doivent &tre marquées dun numéro
d'ordre; on y inscrit, en outre, le nombre et lespéce d’armes quelles
contiennent. On les place sur les voitures, le couvercle en dessus.

$ 7. A défaut de caisses a tasseaux, on peut encaisser les armes a
feu avec de la paille. Gelle-ci doit étre longue, bien séche et purgée de
poussiére; celle de seigle est la meilleure. On ne doit jamais faire usage
de foin.

Pour les fusils, carabines et mousquetons, mettre au fond de la caisse
une couche de paille de 5 centimétres d’épaisseur, les brins perpendicu-
laires aux cotés; & 20 centimétres environ des bouts, placer deux coussi-
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nets de paille. Former une premiere couche de fusils entre-croisés;
maintenir les armes convenablement écartées au moyen de tampons de
paille introduits & forcement. Combler tous les vides avec de la paille bien
serrée. Former de méme une deuxiéme et une troisiéme couches. Sur la f
derniére couche recouverte de paille, placer les épées-baionnettes (ou
sabres-baionnettes), le pontet en dessous; les recouvrir d'une couche de
paille assez épaisse pour que le couvercle ne pﬁisse se fplacer qu'a l'aide
du sergent de menuisier.

ARMES BLANCHES.

Caisses a tasseaux pour armes blanches et encaissement.

ART. 23. ﬁ

Indications générales ~ § 1. Les caisses 4 tasseaux pour armes blanches sont construites
s caissoos tasseaux comumie les caisses pour armes a feu, excepté que les bouts sont simples,
poue assemblés & queue d’aronde et cloués sur les cotés; on peut doubler les
armes blanches. ¥ ' " - 3
bouts comme aux caisses d’armes 4 feu et supprimer 'assemblage.

Les caisses pour sabres ont deux cercles: un & chaque bout. Les caisses

pour cuirasses en ont un troisitme au milieu. Toutes les armes doivent
élre graissées avant d’étre mises dans les caisses. La longueur des tasseaux
est égale & la longueur ou 4 la largeur de la caisse, suivant qu'ils sont
Parallél'es ou perpendiculaires aux cotés. L'épaisseur est généralement de
20 millimétres. Les coulisses sont formées par des liteaux de 15 milli-
meétres d'épaisseur et 22 millimétres de largeur, cloués sur les cotés ou
les bouts avec des clous d’épingle.

DIMENSIONS INTERIEURES

NOMBRE des caisses.

NOMBRE POIDS DES CAISSES

& p o T | de N - — T
DESIGNATION DES CAISSES. i des Lon- | Lar | Haue | tos )
ps couches vides. chargées.
ekt | armes, | Bucur| Beur. | teur. | seaux.
mét, mét. mét. kil kil.

Caisse N° 1. Pour sabres de ca-
valerie de réserve M'® 1882,
de cavalerie de réserve M
1854 transformé et de dra-
gon M" 1854 transformé..| 4o 4 1,3600,610|0,470| 10 4o |114a130®

Caisse N° 2. Pour sabres de
dragon M* 1882 etde cava-
lerie légére M 1882 et M
1822 transformé... ......| 4o 4 1,260|0,520(0,420| 10 37 |1072110®

Caisse. N* 3. Pour sabres de
cavalerie 1égére M*1822.. 4o 4 1,260]0,520|0,420] 10 37 120

Caisse pour cuirasses M*1855. 10 1 1,740|0,400|0,520| 3 @ 1104120 @

M Suivant le modéle des sabres qui constituent le chargement,
(2 Paralléles aux deux cdiés,
(3 Suivant la taille et la largeur des cuirasses,




B

§ 2. Distance du milieu des coulisses aux bouts, 280 millimétres. 6 tas-

seauz intermédiaires : hauteur, 105 millimétres. Ils portent en dessus et en

dessous dix entailles elliptiques, dont cing grandes et cing petites pla-
cées alternativement: les premiéres ont 21 millimeétres de largeur 4 la
base sur 19 millimétres de profondeur; les autres ont 14 millimetres
sur 12 millimetres; les centres des entailles sont 4 55 millimétres les
uns des autres. Le centre de la premiére, qui est une des grandes en des-
sus et en dessous, est a 85 millimétres du bout du tasseau. — 2 tasseaux
de fond el 2 tasseaux de dessus : ils ont un seul rang d’entailles semblables
a celles des tasseaux intermédiaires. Hauteur des tasseaux de fond,
85 millimetres ; des tasseaux de dessus, 70 millimétres.

Encaissement. — Les tasseaux de fond étant placés, former la premiére
couche de dix sabres, cing montures de chaque c¢6té, la branche principale
de la garde en dessous; le gros bout des fourreaux dans les grandes en-
tailles, le petit bout dans les petites du c6té opposé. — Former de méme
les trois autres couches, séparées par-les tasseaux intermédiaires. Le
couvercle doit bien porter sur les tasseaux. Les sabres doivent étre & fond
dans les entailles, ahin d’éviter les ballottements.

§ 3. Distance du milieu des coulisses aux bouts, 262 millimeétres. —
Méme nombre et méme disposition des tasseaux que pour la caisse n° 1.
Les grandes entailles ont 21 millimétres de largeur et 19 millimetres de
profondeur; les petites ont 14 millimétres sur 12 millimétres. Le centre
des premiéres grandes entailles est & 78 millimeétres du bout; les centres
sont distants entre eux de 46 millimétres. Les tasseaux intermédiaires ont
96 millimétres de haut; ceux de fond, 76 millimétres; ceux de dessus,

56 millimétres.

S 4. Distance du milieu des coulisses aux bouts, 275 millimétres. —
Méme nombre et méme dasposition de tasseaux que pour les caisses pré-
cédentes. Les grandes entailles ont 21 millimétres de largeur et 20 mil-
limeétres de profondeur; les petites ont16 millimétres sur 16 millimétres.
Le centre des premiéres grandes entailles est 4 78 millimétres du bout;
les centres sont distants entre eux de 46 millimétres. Les tasseaux
intermédiaires ont ¢6 millimétres de haut; ceux du fond, 56 milli-

métres; ceux de dessus, 76 millimétres.

§ 5. Les bouts sont simples, assemblés a queue d'aronde et cloués
sur les cotés. — 2 tasseaux de fond : longueur égale 4 celle de la caisse;
largeur, 27 millimétres; hauteur, 25 millimétres; ils sont cloués a plat
au fond de la caisse, parallélement aux grands cétés, a go millimétres
des cotés. Sur le dessus de chaque tasseau, vingt entailles obliques ayant

8

Caisse n° 1,
POU.]‘
sabres de cavalerie,

Pl. XXVI

Caisse n° 2
pour sabres
de
. cavalerie.

Pl XXVL

Caisse n° 3
pour

sabres de cavalerie,

P1, XXYIIL

Caisse
pour cuirasses
M'® 1833,

Pl XXVIIL.




e st e g
T R —

Gz,

T

5= i

— 58 —

environ 10 millimétres de profondeur et 15 millimétres de largeur. In-
tervalle entre les entailles de chaque tasseau, daxe en axe, 8o mull-
métres. — 1 tassean dedessus : méme longueur que les Premiers-; épaisseur,
50 millimétres. Il porte vingt entailles en dessous, dans lesquelles s'engage
le milieu des échancrures du col des plastrons et des dos; sa hauteur esl
réglée de maniére que le dessas affleure les bords de la caisse lorsque les
entailles portent bien sur les. cuirasses s il est convenablement évidé en
dessous dans la partie qui correspond aux dos. — 2 coulisses formées de
quatre liteaux de 120 millimétres de hauteur et de 22 millimetres de
largeur, cloués a la partie supérieure de chaque bout a 2 5 millimetres du
milieu.

Encaissement. — Engager cing plastrons dans les premiéres entailles
des deux tasseaux de fond; puis tous les dos, les bretelles enveloppées de
papier et placées horizontalement les unes sur les autres; ensuite les
cine[ autres plastrons. Engager le tasseau de dessus dans les coulisses, en
faisant pénéirer les échancrures des plastrons et des dos ‘dans les en-
gailles, le fixer par deux vis sur le milieu de chaque bout de la caisse en
faisant usage d'un sergent de menuisier 4 chaque extrémité; fermer la

caisse.
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TITRE 1L

CHAPITRE PREMIER.

ENTRETIEN DES ARMES.

Instruction sur l'entretien des armes par les soldats.

ART. 24.

Les prescriptions contenues dans la présente Instruction (art. 25 a
27 inclus) seront reportées sur des tableaux collés sur toile et affichés
dans chaque chambre, chaque corps de troupes ayant soin, au préalable,
de supprimer dans ces tableaux les parties de I'instruction qui ne se

rapporteraient pas aux armes en service entre: les mains des hommes. -
Ainsi, pour un régiment de dragons, on supprimera tout ce qui a rap-

port spécialement aux fusils, carabines de gendarmerie et mousc[ue'tons.

Suivant les corps et Parmement des troupes, on pourra réunir dans un
seul tableau les prescriptions relatives aux armes M* 1874 ou M 1866-
1874, aux revolvers et aux armes blanches, ou en faire trois tableaux
distincts : un pour les armes M 1874 ou M* 1866-1874, un deuxiéme
pour le revolver, un troisitme pour les armes blanches. En ce qui con-
cerne les armes a feu, on peut encore faire un placard spécial pour le
démontage et te remontage et un deuxiéme placard pour le netioyage et le
graissage.

ARMES MODELE 1874 ET MODELE 1866-1874.

ART. 25.

*§ 1. L’entretien des armes modeéle 1874 ou 1866-1874 comprend
deux opérations distinctes : 1° le démontage et le remontage; 2° le nettoyage
et le graissage. '

8.

Tableaux affichés
dans Ies chambres,
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§ 9. — 1° DEMONTAGE ET REMONTAGE.

e e e e a————

ORDRE SUIVANT LEQUEL ON DOIT DEMONTER POUR NETTOYER.

FUSIL.

—_—

CARABINE DE CAVALERIE.

== e
CARABINE PE CAVALERIE
AVEC BAIONNETTE.

CARABINE DE GENDARMERIE
ET MOUSQUETON.

L’épée-haionnette.
La bretelle.

La vis-arrétoir de culasse mo-

bile (1).
La culasse mobile (2).
La baguette (3).
La vis de culasse (4).
L’embouchoir

(8)-

_La grenadiére
Le canon (6).

Les vis de ressort-gichette (7).

Le ressort-gichette et la dé-
lente (8).

Lesdeux vis de sous-garde
(9)-

:

La sous-garde

Les pitces suivantes, qui ne sont pas indiquées dans Ja nomenclatuye précédente, ne doivent jamais

La bretelle.

La vis-arrétoir de culasse mo-

bile (1).
La culas;ie mobile (2). _
La baguette (3).
La vis de culasse (4).

L'embouchoir

La grenadiére ) (5).
La capucine

Le canon (6).

Les vis de ressort-gichette (7).

Le ressort-gichette et la dé-
tente (8).

Les deux visdesous-garde
(9)-

La sous-garde

La baionnette.
La bretelle.

La vis-arrétoir de culasse mo-
hile (1).

La culasse mobile (o).
La baguette (3).

Lavis de culasse (4).

( (5).

L’embouchoir

La grenadiére
£

La capucine

Le canon (6).

Les vis de ressort-giichelte (7).

Le ressort-gichette et la dé-
tente (8).

Les deux visdesous-garde

(9)-

La sous-garde

étre démontées par le soldat; elles sont nettoyées en place :

Les piéces de hausse.
L'éjectenr.

La goupille de déient;a.
Les ressorts de garniture.

Le bhattant de crosse et ses
vis.

La plaque de couche et ses
vis.

Les pieces de hausse.
L'éjecteur.

La goupille de détente.
Les ressorts de garoiture.

La rosette-écrou et ses vis.

La plagque de couche et ‘ses
vis.

Les piéces de hausse,
L'éjecteur,

La goupille de détente.
Les ressorts de garniture.

La rosette-ecrou et ses vis,

La plaque de couche et ses
vis.

Le sabre-baionnette.
La bretelle.

La vis-arrétoir de culasse mo-
bile (1).

La culasse mobilé (2.
La baguette (3).

La vis de culasse (4).
L’embouchoir

La grevadiere

Le canon (6).

De plus, dans les circonstances exceptionnelles et qui ne doivent se présenter que rarement :

Les vis de ressort-gicheite (7).

Le ressort-gachetie et la dé-
tente (8).

Les deuxvisdesous-garde
(9)-

La sous-garde

Les pitces de hausse.
L'éjecteur.
La goupille de détente.

Les ressorts de garniture.

Le battant de crosse et ses i
vis.

La plaque de couche et ses
\is.

ont été démontées les dernicres,

W

Nota. — Le remontage s’opére dans un ordre inverse de eclui qui est indiqué ci-dessus pour le démontage, ¢'est-d-dire en commengant par les pitces

qui
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(1) Ne dévisser la vis-arrétoir que de trois filets et ia laisser engagée
dans son trou.

(2) Il faut presser sur la détente quand on retire la cuiasse mobile de
la boite; la culasse mobile doit étre retirée avec précaution, et la gichette
doit étre suffisamment abaissée pour ne pas élre rencontirée par la téte
mobile.

La culasse mobile est ensuite démontée complétement, comme il est
dit plus loin au paragr aphe Démontag ge el remontage de la culasse mobile.

Dans le remontage de larme, pour remettre la culasse mobile dans la
boite, presser sur la détente et appuyer légérement le levier & gauche
des que la téte mobile est engagée dans la boite, de maniére a éviter que
aréte antérieure de la nervure du cylindre ne bute contre l'aréte posté-

rieure droite de la boite de culasse. La culasse mobile en place et le
levier rabattu 4 droite, mettre le chien a I'abattu et serrer la vis-arrétoir.

(3) Fusil. — Pour enlever la baguette du fusil, commencer par la
dévisser, alin de dégager le bout fileté qui est vissé dans le taquet-écrou
du pontet; si cela est absolument nécessaire, se servir, pour dévisser la
baguette, de la lame du tournevis qu'on introduit dans la fente de la
téte de baguette; éviter de toucher le canon avec I'extrémité de la lame
du tournevis. '

(3) CGarabine de cavalerie. — Pour enlever la baguette de la carabine
de cavalerie, commencer par dégager la téte qui est maintenue par I'épau-
lement de Pembouchoir.

(3) Carabine de gendarmerie ei mousqueton. — Pour enlever la baguette
de la carabine de gendarmerie (ou du mousqueton), commencer par dé-
gager I'épaulement de la baguette qui est maintenue par le fond de I'em-
bouchoir.

(4) Pour dévisser ia vis de culasse, appliquer bien exactement la lame
du tournevis dans la fente de la téte de lavis et1'y maintenir ferme pendant
la rotation, de maniére qu'elle n'échappe pas, ce qui pourrait occasioriner
des dégradations & la vis ou aux parties voisines.

Dans le remontage, avoir soin de visser & fond la vis de culasse.

(5) Dans le démontage et le remonhoe des boucles, éviter avec soin
les frottements qui ‘pourraient 4 la longue blanchir e canon; e\uter parti-
culiérement de toucher le guidon.

- Si les boucles ne peuvent étre enlevées & la main, appliquer sur le
canon, contre le bord inférieur de la boucle, un morceau de bois, et
frapper doucemen* ‘dessus, de bas en haut, en'pressant en méme temps
sur le ressort et en évitant avec soin de frapper directement sur le canon
ou sur la boucle.

La grenadiére de la carabine de cavalerte, qui n'a pas de bec, est mar-
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quée d'un coup de pointeau a la partie supérieure du pivot, pour éviter
que le soldat ne la mette en sens inverse.

(6) Pour détacher le canon du bois, quand on a enlevé la vis de cu-
lasse et les boucles, il faut renverser 'arme dans la main gauche, la sous-
garde en dessus, la bouche du canon vers la terre. Frapper avec la main
droite surla poignée jusqu'a ce que le canon soit dégagé de son logement,
et le maintenir avec les doigts de la main gauche; enlever le bois de la
main droite. _

Il est absolument interdit de chercher & séparer la boite de culasse du
canon.

(7) Pour enlever le ressort-gichette, commencer par dévisser la vis-

arrétoir de vis de ressort-gichette (c'est la plus petite des deux), puis la
vis de ressort-gichette. '
"* Quand le soldat aura du enlever le ressort-gachette de la boite, il aura
soin en le remettant en place de bien serrer & fond les deux vis. En né-
gligeant cette précaution, il courrait le risque de diminuer la saillie de la
gachette sur le fond de la boite de culasse et de ne plus donner un arrét
suffisant au chien.

(8) Le ressori-gichette et la détente ne doivent jamais étre séparés

T'un de Pautre.

(9) Fusil, carabine de gendarmeric et mousqueton. — La vis antérieure
de la sous-garde du fusil (ou de la carabine de gendarmerie ou du mous-
£ .
queton) ne porte aucune marque; la vis postérieure porte un coup de
ointeau sur la téte ; le pontet porte également un coup de pointeau pres
P P 8 P P
du trou de la vis postérieure de sous-garde.
(9)- Carabine de cavalerie. — La vis antérieure de la sous-garde de la

carabine de la cavalerie est une vis @ fer qui se visse dans une rosette-
écrou encastrée dans la monture sous le logement de la boite de culasse

et fixée par deux vis & bois; cette rosette-écrou ne doit jamais étre en-

levée par le soldat. La vis postérieure de sous-garde est une vis a bos.

§ 3. — Observations générales.

Le soldat ne doit frapper aucune piéce de ses armes avec le néces-
saire ou avec tout autre objet en fer, parce qu'il occasionnerait ainsi des
mutilations.

Toutes les vis, et particuliérement la vis de culasse, doivent étre ser-
rées 4 fond; il faut engager 4 la main les premiers filets, toutes les fois
que cela est’possible.

Le ressort-gachette et la sous-garde ne doivent étre démontés que sur
Iordre d’'un officier ou d’'un sous-officier, et cet ordre ne doit étre donné
que lorsque le démontage est reconnu indispensable.

PR P —




Si exceptionnellement il devenait nécessaire de démonter I'une quel-
conque des piéces indiquées plus haut comme ne devant jamais étre en-
levées par le soldat, I'arme devrait éire envoyée chez 'armurier.

La lame de tournevis doit toujours étre entretenue en bon état et bien
ajustée des deux bouts, dans la fente du nécessaire; il en était autre-
ment, on risquerait de dégrader les tétes des vis en les vissant ou en les

dévissant.
Démontage et remontage de la culasse mobile.

5 4. Démontage. — 1° Saisir le levier entre le pouce et les deux pre-
miers doigts de la main gauche, les doigts fermés, le cylindre en dessus,
le chien & droite. Embrasser le corps du chien avec le pouce de la main
droite et le premier doigt placé dans la gorge du chien, le pouce vers le
corps. Faire effort des deux mains, en tournant la main droite, pour dé-

gager le coin d’arrét du cran de I'arme et conduire le chien 4 I'abattu.

2° Enlever la téte mobile.

3° Presser avec le pouce de la main droite sur la griffe de Pextrac-
teur, en tirant 4 soi, pour faire sortir le pivot de son trou; dégager I'extrac-
teur. En cas de difficulté seulement, appuyer la lame du tournevis contre
la griffe de I'extracteur et presser sur le fond de lentalﬂe pour faire sorm*
le pivot de son trou.

4° Maintenir I'arme verticalement, la sous-garde en avant, la monture
serrée entre les deux jambes, le canon appuyé contre le corps. Embrasser
la culasse mobile avec la main gauche, le premier doigt dans la gorge du
chien, le petit doigt sur le levier; placer la pointe du percuteur dans le
trou de la téte de baguette, le levier & droite. Embrasser la main gauche
avec la main droite; amener la fente de repére du manchon dans le pro-
longement de la fente de repére du chien. Faire effort des deux mains
pour comprimer le ressort & boudin. Aussitét que le manchon se trouve
complétement en dehors du chien, dégager le manchon du T. Laisser le
ressort se détendre librement.

5° Séparer le cylindre, le chien, le percuteur et le ressort 4 boudin.

Nota. — On peut en cas de besoin amener les deux fentes de repére du chien et du
manchon dans le prolongement I'une de I'autre, en faisant tourner le méplat du per-
cuteur a l'aide de la téte mobile dépourvue d’ extracteur, dont on engage le collet dans
le cylindre. '

Avant de presser sur le ressort, il faut avoir soin de s'assurer que les deux fentes
de repére sont bien dans le prolongement I'une de l'autre.

En cas de désaccord entre les fentes de repére, en méme temps que l'on comprime
le ressort, tourner convenablement le manchon avec la main droite jusqu’a ce qu il
commence a se dégager du chien.

Au lieu de faire usage de la téte de baguette pour le démontage de la culasse
mobile, on peut encore appuyer la pointe du percuteur sur un morceau de bois dur
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placé sur le bord d'une table; mais on ne doit pas se servir d'une pierre ou de tout
autre corps susceptible de dégrader la pointe du percuteur.

Le T du percuteur présente parfois une légére bavure qui, lorsqu'on a retiré le
manchon, peut rendre difficile la séparation du chien et du percuteur. Lorsque cette
difficulté se produit, engager le méplat du percuteur dans le collet de la téte mo-
bile dépourvue d’extracteur, et, & I'aide de la téte mobile, faire tonrner doucement
et alternativement, dans les deux sens dans le chien, le percuteur, qui se dégage alors
avec facilité.

$5. Remontage. — Le remontage de la culasse mobile s'opére dans un
ordre mverse, en observant les recommandations suivantes :

Assembler le cylindre, le ressort 4 boudin, le percuteur et le chien,
la tranche antérieure du chien en contact avec la tranche postérieure du
cylindre, le méplat du percuteur parallele & la fente inférieure du
cylindre.

Maintenir T'arme verticalement, la sous-garde en avant, la monture
serrée entre les deux jambes, le canon appuyé contre le corps. Placer la
pointe du percuteur dans le trou de la téte de baguette, le levier a droite,
la main gauche embrassant la culasse mobile,, le premier doigt dans la
gorge du. chien, le petit doigt sur le levier. Saisir le manchon entre le
pouce et le premier doigt de la main droite. Faire effort des deux mains
pour comprimer ie ressort & boudin, la main droite prenant appul sur la
main gauche et sur le leyier. Dés que le T du percuteur se trouve entié-
rement en dehors du chien, engager le manchon dans le T. Agir sur le
‘manchon pour 'amener bien en face de l’entrée de son 1ogement et laisser
le chien remonter lentement.

Introduire Pextracteur dans le logement de la téte mobile, le pivot du
coté de son trou. Pousser I'extracteur avec la main droite, le pouce sur
la griffe de la branche inférieure, le premier coigt sur le plan incliné de
la branche supérieure. Presser en méme temps avec le pouce de la main
gauche sur le talon de I'extracteur pour faire engager le pivot dés qu'il ar-
rive a hauteur de son trou. '

Tenir la téte mobile entre le pouce et les deux premiers doigts de la
- main droite, le deuxiéme doigt appuyant sur le plan incliné de la branche
supérieure de ['extracteur, pour maintenir I'extracteur 4 fond dans son
logement. Enfoncer le collet de la téte mobile dans le cylindre ; faire
tourner la téte mobile pour amener son renfort dans le prolongement du
renfort du chien.

Saisir fe levier entre le pouce et les deux premiers doigts de la main
gauche, les doigts fermés, le cylindre en dessus, le chien 4 droite. Em-
brasser le corps du chien avec le pouce de la main droite et le premier
doigt placé dans la gorge du chien. Faire effort des deux mains, en tour-
nant la main droite, pour conduire le coin d’arrét au cran de I'armé.
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Achever, si cela est nécessaire, de placer le renfort de la téte mobile dans
le prolongement du renfort du cylindre.

Nota. — Lorsqu'on agit sur le manchon pour I'amener en face de I'entrée de son
logement, il est nécessaire, pour éviter d'étre surpris par une brusque détente du
ressort & houdin, de maintenir ce ressort comprimé et de ne le laisser se détendre
que trés lentement.

Pour le remontage de la culasse mobile, au lieu de se servir de la téte de baguette,,
on peut encore appuyer la pointe du percuteur sur un morceau de bois dur, comme
il est dit pour le démontage.

Lorsqu'on introduit I'extracteur dans la téte mobile, il faut, sile pivot vient a dé-
passer son trou, agir sur le talon de I'extracteur pour le ramener vers1'avant.

Si T'on ne maintenait pas I'extracteur a fond dans son logement, en appuyant sur
la branche supérieure, la mise en place de la téte mobile pourréit, dans certain cas,
étre arrétée par le cylindre.

Si, avant d’armer la culasse mobile, le renfort de la téte mobile avait d’abord été
amené cans le proiongement du renfort du cylindre, le mouvement d’armer pourrait
étre géné par le percuteur.

2° NETTOYAGE ET GRAISSAGE.

A. — Nettoyage et graissage aprés le tir.

§ 6. Apres chaque exercice a feu, I'arme est complétement nettoyée
et graissée; a cet effet, le canon est séparé de la monture, et la culasse
mobile est entiérement démontée. Le nettoyage et le graissage s’exécu-
tent alors comme 1l est indiqué ci-apreés.

$ 7. Canon. — Visser le bout de la baguette dans le lavoir en laiton®),
prendre une bande de linge de 3 a 4 centimeétres de largeur et de 15 &
20 centimetres de longueur. Engager un des bouts de la bande dans la
fente du lavoir, le passer ensuite sur la téte du lavoir et le ramener en
spfrale autour du lavoir et de la baguette, de fagon & ne pas laisser & nu
- la téte du lavoir. Plonger le lavoir ainsi garni dans de I'eau bien propre,
de maniére a humecter le chiffon; I'introduire ensuite dans le canon par
Parriére de la boite de culasse, en ayant soin de maintenir la-baguette
bien paralltle a 'axe du canon et de ne pas faire buter le lavoir contre le
chanfrein de la chambre; imprimer alors 4 la baguette, que I'on saisit par
la téte, un mouvement de va-et-vient dans toute la longueur du canon,
en évitant toutefois que le lavoir ne sorte de la chambre a chaque
mouvement de bras, les chocs répétés produits par le lavoir sur le chan-

™ En station , on emploiera de préférénce pourle lavage du canon la baguette en bois décrite
ci-apres, § 18. Dans aucun cas on ne doit employer comme lavoir la téte de la baguette en acier.

9
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frein, au moment ou il rentre dans le canon, pouvant produire des ba-
vures 4 Uentrée de la chambre. Le lavoir garni de linge doit serrer dans le
canon sans forcer, un linge trop épals pouvant amener le coincement du
lavoir dans I'dme.

Le procédé de lavage ci-dessus a 'avantage de ne pas mouiller le res-
sort—géchette; néanmoins, si les crasses déposées sur les parois du canon
se sont durcies ou sont trop abondantes pour quelles ne puissent entié-
rement étre enlevées avec des chiffons humides, on devra exécuter le la-
vage & grande eau; on opérera alors comme il suit :

Le lavoir- étant garnl comme il est dit précédemment, I'introduire dans
le canon par la chambre, plonger la bouche du canon dans de 'eau bien
propre, en l'appuyant sur un morceau de bois pour ne pas dégrader la
bouche, imprimer un mouvement de va-et-vient a la baguette pour as-
pirer et refouler alternativement l'eau, en évitant, autant que possible,
que T'eau ne pénetre dans la boite de culasse, continuer le lavage jusqﬁ’é
ce que eau sorte du canon aussi claire qu'en y entrant. Autant que pos-
sible, laver & grande eau, et, quand on est obligé d’employer des vases
de petite dimension, changer I'eau au moins une fois; I'eau employée
doit étre aussi propre que possible, et surtout ne contenir ni sables ni
autres matieres analogues. Quand les crasses sont anciennes et fortement
durcies, il est préférable d’employer de 'eau chaude, s1 T'on peut en ‘avoir
a sa dispbsition. :

Lorsque le canon est bienlavé, le faire égoutter, la bouche en bas.
Oter le linge qui a servi au lavage; essuyer le lavoir, le garnir d'un linge
sec et I'introduire dans le canon comme il est prescrit ci-dessus. Saisir la
tote de la baguette et essuyer le canon & lintérieur en imprimant au la-
voir, sans précipitation, un mouvement de va-et-vient et en le faisant
tourner dans le sens des rayures; opérer d’ailleurs avec les mémes pré-
cautions que pour le lavage. Si la bande sort humide ou. sale, en remettre
ane seconde et recommencer I'opération. _

Le canon ne doit jamais étre lavé ni essuyé en introduisant le 1avoir'par
la bouche. ' s

Essuyer 1'extérieur du canon, lintérieur et lextérieur de la boite de
culasse et le ressort-gachette; pour le nettoyage et P'essuyage de I'extérieur
du canon et de la boite de culasse, se conformer & ce qui est dit plus
loin (§ 15) pour I'entretien des piéces bronzées. Dans ces différentes opé-
rations, &viter d’appuyer la bouche du canon et la queue de culasse sur
des pierres pour ne pas les dégrader.

Le logement de extracteur dans le canon et la boite de culasse et
Jentrée de la chambre doivent étre soigneusement nettoyés avec des cu-
rettes en bois tendre. . .

Dans le lavage du canon, il faut éviter que l'eau n'atteigne la hausse, a

-
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cause de la difficulté de I'essuyer convenablement & I'mtérieur. Pour net-
toyer la hausse, enlever la vieille graisse avec un linge et des curettes.

Il est interdit, pour nettoyer le ressort-gichette ou pour faciliter le net-
toyage de I'intérieur de la boite de culasse, d’amener, par une pression sur
la détente ou par tout autre moyen, la téte de gachette a sortir de son
logement et a venir s'appuyer sur la paroi inférieure de la boite de cu-
lasse. Lorsqu’on ne peut pas compléetement nettoyer le ressort-gachette
en place, il faut 6ter les vis et séparer le ressort du canon, en ayant soin,
quand on le remonte, de serrer les vis & fond; le démontage du ressort
ne doit, du reste, avoir lieu que lorsqu'il est strictement nécessaire pour

le nettoyage.

$ 8. Le canon et la boite de culasse lavés et essuyés, graisser I'intérieur
avec un chiffon gras attaché au 1av01r.

La chambre doit étre graissée légérement, afin de la mettre & I'abri de
la rouille et aussi pour diminuer I'adhérence des étuis avec les parois et
faciliter ainsi leur extraction: un excés de graisse toutefois serait nuisible,
car il pourrait, dans le tir, produire des a]longements et méme des arra-
chements de la partie antérieure des étuis.

Passer la piece grasse: sur toutes les parties extérieures du canon et de
la boite de culasse, sur le ressort-gichette, sur toutes les surfaces des
piéces en fer ou en acier démontées ou nettoyees en place. En graissant
la planche de hausse, faire jouer le curseur graisser le pled la charniére
et le ressort de hausse avec la brosse douce, en ayant soin de faire jouer la
planche autour de la charniére. Mettre ensuite une goutte d’huile a la
charniére et au pied de la planche; metire également une goutte d’huile
4 la partie arrondie et 4 la goupille de détente, a la téte de gichette, &
Pextrémité de la tige de la vis-arrétoir de culasse mobile.

§ 9. Culasse mobile. — La culasse mobile doit &tre 'objet de soins sou-
tenus et attentifs de la part du soldat.

La téte mobile et le cylindre ne sont lavés a 'eau que si des crache-
ments accidentels rendent cette opération nécessaire; dans ce cas, aprés
le lavage, essuyer complétement ces piéces intérieurement et extérieure-
ment avec un linge sec jusqu’a ce qu’il ne reste plus trace d’humidité.

Toutes les pices de la culasse mobile sont soigneusement essuyées avec
un linge sec; les logements intérieurs sont nettoyés avec des curettes en
bois, ou, s'il est nécessaire, avec la spatule-curette; le ressort & boudin est
nettoyé au moyen d'un linge fin qu'on fait passer entre les spires, en évi-
tant toutefois de les écarter, soit par une traction exercée sur elles, soit
en ployant le ressort. .

Si des piéces de la culasse mobile sont tachées de rouille, agir comme

9.
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il est indiqué ci-apres (5 13) pour le nettoyage des piéces en Jer ouen acier
routllées. '

§ 10. La culasse mobile étant bien nettoyée, en graisser toutes. les
parties intérieures et extéricures. Remonter la culasse mobile et metire
une goutte d’huile: 4 la griffe et au plan incliné de la branche supérieure
de Pextracteur, au canal intérieur de la téte mobile, a la tige du percuteur,
i la rampe latérale et a la rampe hélicoidale du cylindre, & l'aréte posté-
rieure droite du renfort du cylindre, a la rampe et aux crans du chien.

Quand la culasse mobile est remise en place dans la boite, mettre une
goutte d’huile sur la rampe hélicoidale du rempart de la boite de culasse
et faire marcher le mécanisme.

1] est essentiel que les rampes du chien, du cylindre, de la boite de
culasse, les crans du chien ainsi que la téte de gchette solent toujours
parfaitement lubrifiés pour adoucir les frottements qui améneraient plus
ou moins rapidement I'usure de ces piéces.

§ 11. Monture.— Essuyer la monture avec un linge sec. Sl s’est attaché
de la rouille au bois dans le logement des piéces en fer ou en acier, l'en-
lever en frottant avec un morceau de drap imbibé d’huile.

Si, 4 la suite de pluies, le bois a pris un aspect rugueux, passer dessus
un chiffon huilé.

§ 12. Baionnelte, baguette et garnifures. — Pour le nettoyage etle grais-
sage de ces parties de I'arme, on se conforme aux prescriptions générales
ci-aprés ($9 13 & 16).

§ 13. Piéces en fer ou en acter non bronzées. — Si elles ne sont pas
rouillées, les frotter avec un linge sec. _

Si les piéces présentent des taches de rouille, les frotter avec un linge
huilé: la rouille s’enléve plus facilement en répandant un peu d’huile sur
les taches et en laissant la rouille s'imbiber pendant quelques instants. Si
les taches ne peuvent s'enlever par ce moyen, employer la brique briléee,
pulvérisée, tamisée et délayée dans de la graisse, et frotter avec un linge
ou une brosse rude. Essuyer ensuite les piéces avec un linge sec et ne
jamais laisser ni brique ni aucune autre substance dans les trous des vis
ou dans les encastrements.

Si I'on ne peut parvenir & enlever la rouille par I'un des procédés pre-
cédents, la piéce est portée chez 'armurier.

L’emploi de 'émeri, du gres et de la brique anglaise pour le nettoyage
des piéces de 'arme, quelles qu'elles solent, est formellement interdit au
soldat.

Les pieces étant nettoyees, les passer a la pitce grasse. Mettre une
goutte d’huile sur les filets des vis aprés avoir enleyé la vieille graisse.
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Quand on frotte I'extracteur, le percuteur, la baguette, la lame de la
baionnette, les poser 4 plat sur une table. ou surun banc afin de ne point
les fausser.

Le poli brillant pour les pieces en fer ou en acier est expressément
défendu.

§ 14. Piéces en fer ou en acter, bronzées ou bleuies. — La couche de
couleur qui recouvre les pieces bronzées ou bleuies est extrémement
mince; aussi tout frottement dur ou prolongé aurait pour effet de faire
reparaitre bientét la couleur blanche du métal.

L’emploi de la brosse et, & plus forte raison, de la brique pour le net-
toyage des piéces bronzées est formellement interdit; on ne doit em-
ployer que des chiffons de linge ou de drap parfaitement exempts de
poussiére. S ‘

Il ne faut jamais agir avec force en essuyant une piéce bronzée et sur-
tout ne pas chercher 4 lui donner du brillant. '

Pour nettoyer une Plece bronzée non rouillée, la laver avec un hnge _
mouillé, s'il est nécessaire; 'essuyer ensuite doucement avec un linge sec.

Pour nettoyer une piéce bronzée rouillée, la frotter avec un linge ou
un morceau de drap 1égérement' gras. Les Pié(‘:'es bronzées ne sont pas
complétement 4 I'abri de Poxydation; mais, en général, les taches de
rouille peuvent étre enlevées en essuyant les piéces avec un linge. Si ce
moyen est insuffisant, les pieces doivent &tre portées chez larmurier. Les
taches de rouille s'enlévent d’autant plus facilement et plus complétement
qu"e].les sont plus récentes. Avoir soin, pour frotter le canon et le four-
reau, de les placer a plat sur une table ou sur un banc.

Les piéces nettoyées, les passer & la piéce grasse; un graissage trés
léger suffit pour les mettre complétement & I'abri de la rouille; employer
Thuile d’olive de préférence a la graisse.

§15. Piéces en laiton. — Les piéces en laiton (cuivre jaune) se nettolent
avec du tripoli ou de la brique pilée et un peu de vinaigre ou d’eau-de-
vie. Frotter avec un.iinge ou un morceau de drap et jamais avec une
brosse ou une curette. '

Les piéces en laiton ne doivent jamais étre graissées.

B. — Nettoyage et graissage aprés les exercices.

§ 16. Apres les exercices autres que les tirs, le soldat doit retirer de
la boite la culasse mobile, et passer & Tintérieur du canon un chiffon
sec, puis un chiffon gras; essuyer ensuite toutes les parties extemeures
de I'arme et graisser 1es pitces en fer ou en acier. En général, il n est pas
nécessaire de démonter complétement la culasse mobhile: 1l suffit d’essuyer
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et de graisser I'extérieur, comme il est indiqué au paragraphe 10. Tou-
tefois, si I'arme a été mouillée ou si elle a été exposée & une forte pous-
siére, il faut démonter la culasse mobile de toutes pitces et la neftoyer
complétement & I'intérieur et & I'extérieur.

Le graissage de I'arme doit étre renouvelé au moins une fois par se-

maine.
Observations générales.

§ 17. Dansles chambres, lesarmes sont au ratelier, toujours déchargées,
le chien au cran de stireté et le bouchon 4 la bouche du canon;il est
essentiel que le bouchon soit toujours exempt de poussiére ou d’humi-
dité, et surtout qli’il_ soit bien graissé, afin d’éviter qu’il ne devienne une
cause de rouille pour la bouche du canon. Si le bouchon est mouillé a
la suite d'une marche, 1l faut le retirer et ne le remettre en place que lors-
' qu’il est parfaitement sec. Toutes les piéces en fer ou en acier doivent étre
légérement onctueuses. Quand le soldat doit se servir de son arme, il
P'essuie avec un linge sec. &

Dans les marches, le bouchon est & la bouche du canon; on doit avoir
grand soin de I'enlever en arrivant sur le champ de tir. I'arme doit tou-
jours rester compléte et préte a faire feu.

Objets nécessaires pour l'entretien des armes.

§ 18. Chaque soldat doit avoir:

Un nécessaire d’armes complet (composé de: une boite servant de
manche de tournevis; un huilier; une lame de tournevis; une spatule-
curette; une trousse en drap); .

Un lavoir en laiton;

‘Une boite en fer-blanc (renfermant: de la graisse d’arme; une pitce
grasse en drap; une brosse douce & graisser);

Quelques morceaux de vieuxlinge;

Des curettes en bois tendre;

Un bouchon pour la bouche du canon.

Une baguette en bois pour le lavage du canon.

Nota. — Les baguettes en bois & employer pour le lavage et I'essuyage du canon
sont des baguettes rondes (celles de fréne, de cornouiller ou de jonc sont les meil-
leures), qui doivent avoir un diametre d'environ g millimétres et une longueur
sapérieure d’environ 20 centimetres a la longueur totale du canon et de la boite de
culasse; I'une des extrémités est, sur une longueur de 3 4°4 centimétres, munie
d’encoches pour maintenir le chiffon; ces baguetles ont 'avantage d’éviter compléte-
ment la formation des bavures a T'entrée de la chambre dans T'opération du lavage
ou de I'essuyage du canon. _

En place de chiffon de toile, on peut aussi, pour le lavage et I'essuyage du canon,
se setvir d'étoupes, pourvu qu'elles soient propres et qu'elles ne contiennent pas de
poussiére.
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REVOLVER MODELE 1873.

ART. 20.

§ 1. L'entretien du revolver modéle 1873 comprend deux opérations
distinctes: 1° le demontage et le remontage; 2° le nettoyage et le graissage.

1° DEMONTAGE ET REMONTAGE.

§ 2. Ordre suivant lequel on doit démonter pour nettoyer:
L’axe du barillet,
Le banllet,
La vis de plaque de recouvrement,
La plaque de recouvrement,
La plaquette gauche de monture,
Le grand ressort; -
Le chien,
Le pontet,
La gichette,
Le ressort de gachette
Le ressort de détente;
La détente avec le mentonnet et la ]Jarrette
De plus mais rarement :
Le bouton de poussou‘ son ressort et le poussou'
La vis de ressort de porte, le ressort de porte et la porte;
La vis de rosette de monture;
La plaquette droite de monture;
La rosette de monture.
En régle générale, les piéces suivantes ne doivent étre démontées que
~ dans les circonstances exceptionnelles et, autant que possible, par un ar-
murier:
La vis de baguette et la baguette;
La vis de ressort de baguette et le ressort de baguette;
La goupille de clef de grand ressort et la clef de grand ressort;
La vis de chainette et la chainette;
La vis-goupille de pivot d’anneau de calotte et le pivot d’anneau de ca-
lotte.
Nota. — Le remontage s'opére dans un ordre inverse de celui qui est indiqué
ci-dessus pour le démontage, Cest--dire en commengant par les piéces qui ont été
démontées les derniéres.
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Démontage et remontage du barillet.

§ 3. Démontage. — Placer le revolver dans la main gauche, 'axe du
barillet en dessus, le pouce sur le bouton du poussoir. Embrasser la
main gauche avec la main droite; faire effort avec le pouce de la main
droite sur la créte de la baguette, la pousser en avant jusqu'a ce que le
pivot d’axe du barillet soit dégagé et la rejeter 4 gauche. Presser avec le
pouce de la main gauche sur le poussoir et appuyer en méme temps avec
le pouce et le premier doigt de la main droite sous la téte de I'axe pour
le dégager de son canal. ‘

Amener la face plane de la téte de baguette au-dessus et contre I'en-
taille de la lame-tournevis, de maniére & faire rentrer complétement la
baguette dans son logement.

Mettre le chien au cran de sireté et ouvrir la porte.

Avec I'index de la main gauche, soulever le barillet, I'enlever avec la

main droite.

Nota. — Le simple démontage du barillet ne force pas de dégager Taxe entiére-
ment; il suffit de le tirer jusqu'a ce que la griffe du poussoir tombe dans lecran pos-
térieur de T'axe.

§ 4. Remontage. — Appuyer sur le poussoir avec le pouce de la
main gauche; engager l'axe du barillet dans son canal, le méplat de la
téte vers le canon, jusqu’a ce que la griffe du poussoir tombe dans le cran
postérieur.

Amener la face plane de la téte de baguette au-dessus et contre I'en-
taille de la lame-tournevis, de maniére & faire rentrer completement la
vis de baguette dans son logement.

Mettre le chien au cran de streté et ouvrir la porte.

Laisser le barillet descendre librement dans sa cage; son canal se place
de lui-méme dans le prolongement de I'axe si Ton évite de déranger le
barillet avec la main gauche. Rejeter la téte de baguette & gauche, et
pousser l'axe a fond ‘avec la main droite; coiffer le pivot de l'axe avec la
téte de la baguette; fermer la porte, mettre le chien a 'abattu.

Mise a découvert de la platine. .

§ 5. — Dévisser la vis de plaque de recouvrement; introduire la lame
du tournevis dans I'échancrure de démontage et soulever la plaque en
maintenant la monture avec la main gauche; enlever la plaquette gauche.

Démontage et remontage de la platine,

§ 6. Démonlage. — Pour retirer le grand ressort, mettre le chien a
Pabattu; ouvrir doucement la clef de dedans en dehors, en appuyant sur
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la créte avec le pouce de la main droite, les autres doigts embrassant la
poignée; dégager le ressort de I'étouteau, puis de la chainette.

Conduire le chien au cran de I'armé; appuyer sur la déténte de ma-
niére A supprimer tout contact de la gachette et du mentonnet avec le
chien; enlever le chien et cesser d’appuyer sur la détente.

Engager le pouce de la main droite dans le pontet et presser sur la
feuille postérieure pour dégager le T de son logement.

Saisir les extrémités de la gichette avec le pouce etl'index de la main
droite et la retirer de son axe.

Faire osciller le ressort de gachette autour de son pivot de mamére &
le faire sortir peu a peu de son trou.

Retirer le ressort de détente. _ _

- La détente étant ramenée en avant contre le corps de platine, tenir
l'arme & plat dans la main gauche, la crosse en avant; appuyer avec le
pouce de la main droite sur la barrette pour retirer sa téte de son loge-
ment; soulever alors la détente avec la main droite et I'enlever. Séparer
la barrette et le mentonnet. Le ressort de barrette’ nest pas séparé de la

* barrette.

S 7. Remontage. — Introduire I'eeil du mentonnet entre les deux
ailettes de la détente, de maniére que les trous se correspondent; en-
foncer le pivot de barrette dans les trous de la détente et du mentonnet;
engager la détente sur son axe, la barrette en avant de I'axe du chien et
le mentonnet entre les axes de chien et de gichette; ramener la queue
de la détente d’abord vers I'avant, ensuite vers l’arriére,jpour faire passer
le mentonnet en avant de I'axe du chien, puis pour conduire la barrette
dans son logement.

Placer le ressort de détente, la grande branche en dessus, sousla griffe
de la détente.

Remettre en place le ressort de gichette et la gichette, le cran de
cette derniére en dessus et tourné vers I'avant. ‘

Ramener un peu en arriére la queue de la détente, de maniére que la
griffe du mentonnet s'appuie sur l'axe du chien; engager le crochet a
bascule dans le logement de la feuille antérieure du pontet; presser avec
la paume de la main droite sur le corps du pontet pour chasser le T dans
son logement.

Saisir la poignée avec la main gauche, le premier doigt sur la détente;
pousser en méme temps avec le premier doigtde la main droite, la queue
de gachette en arriére; agir sur la détente de maniére & soulever autant
que possible la téte de gichette appuyée sur le talon de départ dela
détente. Engaéer avec la main droite le chien sur son axe, le percuteur
en avant, et le conduire & I'abattu avant d’abandonner la détente.

10
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Remettre en place le grand ressort, en saisissant les pivots de chai-
nette- avec la griffe et en engageant I'épaulement du ressort contre I'étou-
teau. Fermer la clef du grand ressort. )

Replacer la plaquette gauche, la plaque de recouvrement et la vis de
plaque; avant de remettre la plaque de recouvrement, s'assurer que le
ressort de détente est & fond dans son logement.

Démontage et remontage ‘du poussoir et de la porte.

§ 8. Poussoir. — Maintenir le corps du poussoir avec I'index 'de la
main gauche, les autres doigts embrassant la carcasse; dévisser le bouton
3 aide de la lame-tournevis; enlever le bouton et le ressort & boudin, et
retirer le poussoir par le coté gauche de la carcasse.

En remontant le poussoir, avoir soin de visser le bouton & fond, pour

ne pas diminuer P'action du ressort a boudin.

§ 9. Porte. — La porte étant fermée, dévisser la vis jusqu’a ce que
la griffe du ressort soit dégagée des crans du pivot; tirer & soi, sans
presser sur la griffe du ressort. En remontant la porte, avoir soin de re-

mettre la vis & fond.

§ 10. — Observations générales,

Le soldat ne doit frapper aucune pitce de ses armes avec le néces-
saire ou tout autre objet en métal, parce quil occasionnerait des muti-
lations. '

Toutes les vis, et particulierement la vis de plaque de recouvrement,
doivent &tre serrées a fond; il faut engager & la main les premiers filets.
Ce n'est qu'en cas de nécessité quon doit se servir de la lame-tournevis
de l'axe du barillet pour retirer les vis et les remettre en place.

Le poussoir, la porte et la plaquette droite ne doivent étre démontés
que sur Tordre d'un sous-officier ou d’un officier, et cet ordre ne doit étre
donné que lorsque le démontage est reconnu indispensable.

La baguette, la chainette du chien, la clef de grand ressort et I'anneau
de calotte ne sont jamais démontés par le soldat; quand exceptionnelle-
ment le démontage de ces pieces est reconnu nécessaire, il doit étre fait
par Tarmurier. <

1l est absolument interdit au soldat de chercher a séparer le canon de
la carcasse, sous quelque prétexte quece soit. [11ui est également interdit
de chercher 4 enlever le ressort d'axe de barillet, le pivot de la porte, les
axes du chien, de la gichette et de la détente, et 'étouteau de grand res-
sort. e

La lame de tournevis doit toujours étre entretenue en bon état et bien
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ajustée des deux bouts dans la fente du nécessaire; sil en était autre-"
ment, on risquerait de dégrader les tétes des vis en les vissant ou en les
dévissant.

2° NETTOYAGE ET GRAISSAGE.

A. — Nettoyage et graissage apres le tir.

$ 11. Aprés chaque exercice a feu, I'arme est complétement nettoyée
et graissée; le nettoyage et le graissage s’exécutent comme il est indiqué
cl-aprés :

§ 12. Canon, barillet et carcasse. — Enlever Vaxe de barillet et le
barillet et mettre le chien au cran de streté. Prendre une bande de linge
de 3 & /4 centimétres de largeur et de 15 4 20 centimétres de longueur;
I'humecter en la plongeant dans I'eau et I'enrouler sur le bout d'une ba-
guette en bois rond; les baguettes employées pour le lavage du canon
doivent avoir 8 & g millimétres de diameétre et 20 4 25 centimétres de
longueur; I'un des bouts delabaguette estgarni d’encoches pour maintenir
le chiffon. Le revolver étant posé a plat sur le bord d’un banc ou dune
table en bois, le canon en dehors, introduire par la bouche le bout de
la baguette entouré du chiffon et imprimer & la baguette un mouvement
de va-et-vient sur toute la longueur du canon; si la bande sort sale du
canon, la changer et recommencer I'opération. Lorsque le canon est bien
lavé, le faire égoutter la bouche en bas; éter le linge qui a servi au la-
vage; essuyer la baguette, la garnir d'un linge sec et I'introduire dans le
"canon. Essuyer le canon a l'intérieur en imprimant 4 la baguette un mou-
vement de va-et-vient et en la faisant tourner de gauche 4 droite suivant
le sens des rayures; si la bande sort humide ou sale, en remettre une
seconde et récommencer I'opération. Essuyer le canon et la carcasse a
Iextérieur et dans leurs divers logements. Essuyer en place la baguette,
le poussoir, la porte, I'anneau de calotte.

Laver et essuyer les chambres du barillet comme il vient d’étre prescrit
pour le canon; essuyer I'extérieur du barillet; nettoyer avec une curette le -
trou d’axe et les dents de la crémaillére. Essuyer T'axe du barillet.

Le canon et le barillet lavés et essuyés, graisser I'intérieur avec un
chiffon gras-attaché a la baguette.

Passer la piéce grasse :

Sur toutes les parties extérieures du canon, du barillet et de la car-
casse; '

Sur toutes les surfaces des piéces en fer ou en acier démontées ou
nettoyées en place. ‘

10.
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513. Platine. — La platine doit étre l’objet de soins soutenus et at-
tentifs de la part du soldat. '

Apres le tir, le soldat doit toujours mettre la platme & découvert.

Lorsque la platine n’a pas besoin d'un nettoyage a fond et qu'elle peut
étre muse en état sans étre démontée, I'essuyer soigneusement avec un
linge sec en enlevant la vieille graisse a l'aide de curettes en bois tendre.

Lorsque la platine a dit étre démontée, nettoyer les trous du chien, de
la gachette et de la détente avec un linge humide, et les essuyer ensuite
avec un linge sec jusqu’a ce qu'il ne reste plus trace d’humidité.

Graisser I'intérieur de la platine en se servant d'une brosse douce; 4
cet effet, mettre un peu de graisse sur la brosse, puis la passer plusieurs
fois sur la platine en mettant successivement le chien au bandé et &
I'abattu. Mettre ensuite une petite goutte d’huile & la griffe du grand
ressort, aux crans du chien, de la gachette et du'mentonnet, au bec de
barrette, aux rouleaux des ressorts de détente et de gachette, aux pivots
de chainette, aux axes du chien, de la gachette et de la détente.

Lorsqu’on a démonté la platine pour la nettoyer, avant d’en remonter
les piéces, les frotter avec la piéce grasse, principalement les trous et les
pivots.

L’huile n’est pas indispensable pour I'entretien de la platine; employée
avec intelligence, la graisse réglementaire suffit, mais, en ce qui con-
cerne les pivots et les axes, I'huile est d'un emploi plus facile, et son
action est plus prompte.

S 14. Plaguettes de monture. — Essuyer les piaquettes avec un linge
sec, Dans le cas exceptionnel ou 1l se serait attaché de la rouille aux pla-
quettes, dans le logement des piéces, 'enlever en frottant avec un mor--

ceau de drap imbibé d’huile.

Les plaquettes de monture ne sont pas graissées.

§ 15. Revolver remonté. — Les différentes‘iaarties du revolver étant
nettoyées et graissées comme il vient d’étre dit, remonter complétement
le revolver et en passer de nouveau a la piéce grasse tout 'extérieur a
lexceptlon de la monture. Mettre une goutte d’huile aux dents de la cré-
maillére du bamllet et a laxe de la_porte, la porte étant a mome ou-
verte.

§ 16. Piéces en Jer ou en acier rouillées. — Si, dans le nettoyage du
revolver, il se présente des parties rouillées, se conformer aux prescrip- ‘
tions ci-apres :

Si les piéces sont légérement rouillées, les frotter avec un linge huilé;
la rouille s’enléve plus facilement en répandant un peu d’huile sur les
taches et en laissant la rouille s'imbiber pendant quelques instants.
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Si les taches ne peuvent s’enlever par ce moyen, les frotter avec un
linge couvert de brique brilée, pulvérisée, tamisée et délayée dans de
la graisse, ou encore avec des curettes en bois tendre ou des brosses
rudes enduites de la méme préparation. Essuyer ensuite les piéces avec
un linge sec et ne jamais laisser ni_brique ni aucune autre substance
dans les trous des vis ou dans les encastrements.

Si 'on ne peut parvenir & enlever la rouille par I'un des procédés
précédents, la piéce est portée chez 'armurier.

L’emploi de I'émeri, du gres et de la brique anglaise pourle nettoyage
des piéces de I'arme, quelles qu'elles soient, est formellement interdit _
au soldat. :

Les piéces étant nettoyées, les passer 4 la piéce grasse.s

Mettre une goutte d’huile sur les filets des vis.

Quand on frotte le canon, T'axe du barillet, les ressorts, la plaque
de recouvrement, les poser 4 plat sur une table ou sur un banc afin de
ne point les fausser. Pour le méme motif, bien soutenir la baguette,
qui est nettoyée en place.

Le poli brillant pour les pieces en fer ou en acier est expressement
défendu.

B, — Nettoyage et graissage aprés les exercices.

$ 17. Aprés les exercices autres que les tirs, le soldat doit en ren-
trant essuyer avec soin toutes les parties de son arme. A cet effet,
enlever le barillet et passer a l'intérieur du canon et des chambres du
barillet un chiffon sec, puis un chiffon gras; essuyer ensuite toutes les
parties extérieures de I'arme et les passer ala piéce grasse, saufla mon-
ture. En général, il n’est pas nécessaire de mettre a découvert la platine;
toutefois, si l'arme a été mouillée ou si elle a été exposée 4 une forte
poussiére, il sera nécessaire d’enlever 1a plaque de recouvrement et la
plaquette gauche et d’essuyer et de regraisser la platine & Iintérieur et
a l'extérieur. 7 : :

Le graissage de l'arme doit étre renouvelé au moins une fois par se-
maine. % : ; ' '
Observations.

§ 18. Dans les chambres, les revolvers sont au ratelier, toujours dé-
chargés, suspendus & un crochet par 'anneau de calotte (et non par le
pontet), la bouche du canon en bas, le chien a l'abattu. La bouche
du canon n’est jamais munie d'un bouchon. Toutes les pieces, en fer
ou en acler, doivent étre passées & la piéce grasse, de maniére a étre
legerement onctueuses; cette onctuosité ne doit étre dlstmguee que par
le blanc mat qu'elle donne au métal.

Quand le soldat doit se servir de son arme, il I'essuie avec un linge sec.
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Quand 'arme n’est pas chargée, le chien est toujours a I'abattu; quand
elle est chargée, le chien est au cran de streté. Dans toutes les circon-
stances du service, l'arme doit toujours étre compléte et préte a faire

feu.

‘ = I » - ’
) Objets nécessaires pour Tentretien des revolvers.

S1g. Chaque soldat doit avoir:

Un nécessaire d’armes complet (composé de: une boite servant de
manche de tournevis; un huilier; une lame de tournevis; une spatule-

curette; une trousse en drap);

Une boite en fer-blanc (renfermant: de la graisse d’arme; une piece
grasse en drap; une brosse douce & graisser);

Quelques morceaux de vieux linge;

Des curettes en bois tendre;

Une baguette en bois pour le nettoyage de Tintérieur du canon (elle
doit avoir 8 4 ¢ millimétres de diametre et 20 a 25 centimétres de lon-
gueur; l'une des extrémités est, sur une longueur de 3 i/, centimetres,
munie d’encoches pour maintenir le chiffon).

En place de chiffons de toile, on peut aussi, pour le lavage et l'es-
suyage du canon, se servir d’étoupes, pourvu quelles soient propres et
quelles ne contiennent pas de poussiére. '

ARMES BLANCHES.

ART. 27.

i 1
% ' § 1. Les armes blanches sont nettoyées et graissées chaque fois que

1 le soldat s’en est servi.

| ' $ 2. Piéces en fer ou en acier. — Si les piéces ne sont pas rouillées, les
W : frotter avec un linge sec.
:Ei Si elles présentent des taches de rouille, les frotter avec un linge
huilé; la rouille senléve plus facilement en répandant un peu d’huile
sur les taches et en laissant la rouille s'imbiber pendant quelques instants;
si les taches ne peuvent s’enlever par cé moyen, les frotter avec un linge
couvert de brique brtdée, pulvérisée, tamisée et délayée dans de la
graisse, OU €NCOre avec des curettes en bois tendre ou des brosses rudes
enduites de la méme préparation. Essuyer ensuite les piéces avec un

s

i

i

linge sec.

Silon ne peut parvenir a enlever la rouille par I'un des procédés pré-
cédents, la piéce est portée chez I'armurier.

Les taches de rouille sur les lames de sabre s'enlévent assez difficile-
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ment; aussi, en général, les lames rouillées devront étre passées au po-
lissoir par le chef armurier. Il en est de méme des taches de rouille sur
la cuirasse, qui devra ordinairement, dans ce cas, étre passée au brumsson'
par le chef armurier.

Le poli brillant pour les fourreaux de sabre et les cuirasses est expres-
sément défendu.

Lorsquon frotte les fourreaux et les lames de sabre, on doit les placer
4 plat sur un banc ou une table en bois, afin de ne pas les fausser; les
fourreaux peuvent étre fourbis en long.

Les piéces étant nettoyées, les passer 4 la piéce grasse.

S 3. Piéces en laiton. — Les piéces en laiton (cuivre jaune) se net-
toient avec du tripoli ou de la brique pilée et un peu de vinaigre ou
d’eau-de-vie. Pour les chainettes des cuirasses, se servir d'une brosse douce,
en évitant d’atteindre le cuir de la bretelle. Pour la garde du sabre, se
servir d’un linge ou d'un morceau de drap, en évitant de toucher.le cuir
de poignée. Les piéces en laiton ne sont jamais graissées.

S 4. Parties en cuir. — Le cuir de poignée est simplement essuyé; il
n'est Jaxnals graJSSe
Il en est de méme des cuirs de breteﬂe des cuirasses, Quand les cour-
roies de ceinture sont devenues trés dures, il faut les graisser iegerement
on peut employer & cet effet soit la graisse d’armes, soit la graisse qui
sert & l'entretien du harnachement.

Entretien des armes en magasin.

ART. 28.

So1. Il est mis &4 la disposition de chaque corps, par les soins du
service du génie, deux locaux distincts pour lui servir de magasin Jarmes.
L'un d’'eux est affecté aux armes de service conrant en excédent de Teffec-
tif ou appartenant aux hommes absents; I'autre est destiné aux armes de
réserve. :

Ces m'agasins doivent étre secs, clairs, bien aérés et d’acces facile; le
m_agasin de service courant doit, autant que possible, se trouver 4 proxi-
mité de latelier du . chef armurier. Celui de réserve est, de préférence,
placé & un étage inférieur du batiment ; éviter de choisir pour cet objet
le rez-de-chaussée ou les combles.

Si T'on ne dispose pas de deux locaux distincts, les armes de service
courant et les armes de réserve peuvent étre placées dans le méme maga-
sin, mais elles doivent y former deux fots distincts ; parmi les armes de

Magasins.
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service courant, les armes des hommes absents doivent &tre séparées des
armes en excédent et porter une fiche indiquant le nom, le grade, le nu-
méro matricule et le numéro de la compagnie de ’homme, ainsi que le
détail des réparations a exécuter et qui ont été constatées lors du dépot
de Parme en magasin.

Les magasins doivent &tre pourvus de rateliers en nombre suffisant et
disposés de telle sorte que la visite des armes soit facile et leur distri-
bution rapide; les bois qui entrent dans la construction de ces ateliers
doivent étre trés secs; au besoin, les passer a I'huile bouillante.

Dispositiondesarmes 9 2. Les fusils, carabines ou mousquetons sont placés au ratelier,
dams Jes magasins. i de leur épée ou sabre-baionnette, avec le fourreau; la culasse
i . mobile est ouverte, et le chien tourné a gauche, afin de mettre le ressort
4 labattu. . - : A

Les revalvers sont suspendus par l'anneau de calotte & des crochets
fixés sur des traverses ou sur des planches courant le long des murs.

Les nécessaires d’armes. sont attachés par une ficelle, ou mieux par
an crochet en fil de fer, & Tanneau de la grenadiére ‘des fusils, carabines
ou mousquetons, ou 4 l'anneau de calotte des revolvers auxquels ils sont

respectivement affectés.
Les armes 4 feu en magasin ne recoivent jamais de bouchon & la bouche

du canon.

Les sabres de troupes a cheval, dans leur fourreau, sont sur des rate-
liers spéciaux, chaque sabre suspendu par I'anneau du bracelet a un
crochet, le dard portant dans une légére entaille sur une traverse. On -
peut aussi les disposer par rangs horizontaux étagés les uns au-dessus des
autres sur un ratelier formé d'une série de doubles traverses horizontales
supportées a leurs extrémités par deux montants verticaux, les sabres d'un
méme rang rapprochés sans se toucher, les gardes et les dards alter-

nant sur les faces du ratelier. :

Les sabres-baionnettes sont placés dans des cadres, dressés sur le bout,
le tranchant et le dos alternativement vers I'un des petits cotés du cadre;
chaque rang formé ensuite de la méme maniére contre le précédent; les
rangs séparés par des liteauxm obiles de 1 centimétre environ d'équarris-
sage ; on peut aussi les disposer par couches horizontales, comme 1l est

TR

dit pour les sabres de troupes a cheval.’

Les cuirasses, par taille et par largeur dans chaque taille, sont debout
en files sur des étagéres, les plastrons au premier rang, les dos au se-
cond. Les autres rangs, formés alternativement de plastrons et de dos,

rapprochés sans se toucher, la convexité en dehors.

Entretien § 3. Les armes en magasin doivent toujours étre maintenues en
ct graissage. .y ciip . ey - ; . i
pranee parfait état d’entretien et de propreté, de manieére a pouvoir étre mises,
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@ tout moment, entre les mains. des troupes. Les parties en fer ou en
acier doivent toujours étre gralssees convenablement.

Le graissage complet des armes en magasin doit étre renouvelé tous
les six mois. Pour cette opération, démonter complétement les armes
a féu, enlever avec soin la vieille graisse; surtout dans les logements et

sur les filets des vis et de leurs écrous. Quand l'arme est bien propre,
la graisser & nouveau; le graissage des armes en magasin doit étre un
peu plus fort que pour les armes dans les chambres; les parties bron-
zées sont graissées trés légérement; les pitces en laiton ne sont jamais
graissées.

Graisses et huiles employées pour I'entretien des armes.

. ART. 29.

§ 1. Les graisses et huiles a employer pour le graissage des armes Différentes
§ graisses ou huiles

sont: employées,

La graisse d'armes ;
La graisse minérale Farez et Boulanover dite graisse verte;
L’huile d’olive pure;

L’huile de pied de beeuf;
" L’huile de pétrole raffinée.

$ 2. Pour obtenir Ja graisse d’armes, faire fondre sur un feu doux  Graisse darmes.
250 grammes de graisse de mouton; la passer dans un linge un peu
clair; y méler immédiatement 500 grammes dhuﬂe d’olive de bonne
qualité et pur]ﬁee (S 4). On obtient ainsi une espéce de pommade blanche
quil faut avoir soin de couvrir, pour la préserver de la poussiére.
Quand cette graisse est composée de matiéres de bonne qualité, elle
peut se conserver en vase fermé au moins un an sans altération sensible.
3 Cette graisse peut étre employée pour graisser toutes les parties des E
armes, en fer ou en acier, bronzées on non, que les armes soient en

P Service ou en magasin.
- 3 I en faut environ:

2 100 fusils avec épée-baionnette ....... 500 grammes.
100 sabres-baionnettes.............. 100

Pour graisser { 100 revolvers........ I 200 .
»
100 sabres de cavalerie ........ vee.. 300 ‘
100 cuirasses. .. ... ¢ © pRE wEEEEY . BOD g

: Une compagnie d'infanterie de 80 hommes emploie environ un kilo-
E gramme de graisse d’armes par mois pour le gralssage des fusﬂs avec
E leur épée-baionnette.

N




Graisse verle,

Huile d’olive.

Huile
de
pied de beeuf.
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§ 3. La graisse minérale dite graisse verte est employée pour les armes
en magasin, notamment pour les armes blanches et les parties extérieures
des armes 4 feu. Elle a 'avantage de ne pas donner naissance au vert-de-
gris sur les pitces en laiton. .

Elle ne doit pas étre employée pour les mécanismes des armes & feu,
parce qu’elle est trop épaisse el sujette a se dessécher en formant une
espéce de vernis crotiteux sur les piéces.

La graisse verte ne doit pas servir au graissage des armes entre les
mains des hommes.

§ 4. Lhuile d’olive du commerce est rarement assez pure pour étre
employée immédiatement au graissage des armes. 11 faut, au Préalable,
la purifier par le procédé suivant: - '

Dans 1 kilogramme d’huile froide, verser 250 grammes de plomb
fondu; les parties aqueuses s'évaporent, et les substances étrangéres sont
entrainées par le plomb. En répétant deux ou trois fois cette opeé-
ration, on obtient de I'huile qui ne donne pas de cambouis et conserve
bien le fer et 'acier. Employer un vase de métal, afin qu’il ne se casse
pas lorsqu’on y verse le plomb, et laisser déposer le liquide aprés T'opé-
ration, en l'exposant au soleil ou & une chaleur artificielle pendant
quelques jours. ‘

L’huile d’olive ainsi purifiée est particuliérement propre & graisser les
organes délicats des mécanismes et 4 lubrifier toutes les parties frottantes,
telles que : axes de rotation, griffes d’extracteur, rampes, crans, crémail-
lere, ete. Elle convient aussi trés bien pour faciliter I'enlévement de la
rouille.

Une compagnie d'infanterie de 8o hommes emploie environ 130 gram-
mes d’huile d’olive par mois pour le graissage des armes. L’huilier du né-
cessaire contenant environ 1 gr. 6 d’huile, chaque homme, par suite, en
consomme & peu prés la contenance en un mois. '

§ 5. L’huile de pied de beeuf se trouve dans le commerce. Elle peut
étre obtenue de la maniére suivante : ‘

Aprés avoir enlevé la corne des pieds, on nettoie soigneusement les
o0s, on les ouvre et on les met sur une assiette que I'on place bien cou-
verte, dans un lieu chaud ou au soleil; 'huile rendue fluide par la cha-
leur est recueillie et placée de suite dans une bouteille, dans laquelle le
suif que Ihuile renferme se sépare. Quand elle est clarifiée, on la trans-
vase dans de petits flacons que I'on conserve bien bouchés.

“On peut encore obtenir cette huile en faisant bouillir les pieds dans
leau; on enléve Uhuile et la graisse qui surnagent, et on les jette dans
Teau bouillante. Aprés vingt-quatre heures de repos, Ihuile devenue
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claire est soutirée et traitée de nouveau par I'eau bouillante : elle est alors

liquide et jaunitre.

L’huile de pied de beeuf Peut étre employee a défaut de graisse
d’armes, au graissage des parois du canon. Elle est particuliérement
propre au graissage des filets de vis et du bois de monture. Enfin, Vhuile
de pied de beeuf est employée pour la trempe des piéces en acier.

§ 6. L'hule de pétrole raffinée convient trés bien au g'raissage des
armes en magasin, et notamment des piéces du mécanisme; elle peut
étre employée avec avantage pour lubrifier les parties frottantes; enfin,
elle est surtout propre a faciliter le- dérouiﬂage des piéces en fer ou en
. acler et & les débarrasser de la vieille gralsse ou du cambouis dont elles
[ pourraient étre recouvertes.

L’huile de petrole ne forme j - Jamais cambouis et n’attaque pas les parties
en laiton.

Elle ne convient pas pour graisser les armes entre les mains des sol-
dats & cause de son odeur, et, dautre part, parce qu’elle est compléte-

ment enlevée par la ph:ue et qu'elle ne peut ainsi protéger 'arme contre
. b rouJHe pendant les marches ou manceuvres.

- : . CHAPITRE II.
" REGLES GENERALES D’APRES LESQUELLES DOIVENT ETRE EXECUTEES
' LES REPARATIONS DES ARMES.

ART. 30.

Les réparations des armes doivent étre survelllees avec la plus. grande
attention. Parfois, pour abréger leur travail, par une économie mal en-
tendue, pour ménager I'intérét des soldats ou de 'abonnement, les ar-
muriers font des réparations vicieuses. Les lieutenants d’armement pré-
viendront cet abus en faisant exécuter rigo'ureusement'les prescriptions
de linstruction suivante, qulils doivent se rendre familiére dans ses
moindres détails.

Les lieutenants d’armement ne doivent pas perdre de vue que les ré-
parations ont presque toujours pour effet d’affaiblir les dimensions des
pieces : ils doivent donc, autant que possible, éviter des réparations
autres que celles qui sont nécessitées par des défauts ou des dégrada-
tions réellement nuisibles & la conservation ou au bon fonctionnement
des armes. , .

3 Les chefs armuriers doivent faire une étude approfondie de la présente
instruction, afin de se mettre 2 méme de reconnaitre sirement les causes

11.

Huile
de

pétrole raffinée.

Prescriptions
générales.

Ly £ 4
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des défectuosités des armes et d’y porter efficacement reméde; dans ce
but, il leur est en outre prescrit d’assister fréquemment aux exercices
de tir; ils doivent notamment, toutes les fois que cela leur est possible,
assister au tir des armes qui ont subi une réparation motivée par un dé-
faut de fonctionnement ou de justesse dans le tir.

. ARMES A FEU.

ARMES MODELE 1874 OU MODELE 1866-1874.

Canon.

—_—

ART. 31.

* Canon proprement dit.

Polir § 1. 1° Partie rayée de I'dme. — La partie rayée de 1'ame est passée

intérieure . ) . . . 1 . 114
pomemett au cylindre de plomb enduit d’émeri : 1° quand les parois sontrouillées,
o sans que la rouille puisse étre enlevée par les procédés ordinaires de

eylindre de plomb.
nettoyage ; 2° lorsque les parois présentent des rugosités ou des bavures;

3° enfin lorsque I'arme donne lieu, d’une maniére permanente, a un grou-
pement irrégulier des coups, sans que Pexamen attentif du canon puisse
en faire reconnaitre la cause; le polissage & I'émeri du canon peu’t en
effet. dans certains cas, faire disparaitre ces iri'égul;rités; le bulletin de .
réparations doit alors étre accompagné dune Note établie par I'officier
de tir, faisant connaitre la nature des anomalies constatées dans le tir
de I'arme (art. 58, § 2).

Le chef z_lrmm'ier ne doit pas perdre de vue que le polissage & I'émeri
du canon produit une usure prématurée des parois, et partant un agran-
dissement du diameétre de 1'ame, et quil occasionne en outre, quand
l'opération n'est pas faite avec tout le soin convenable, un évasement de
larme au tonnerre et a la bouche qui peut devenir préjudiciable ala
justesse du tir. Le passage a Témeri du canon ne doit donc avoir lieu
que sil est reconnu bien réellement utile; en particulier, quand une
arme est signalée comme donnant habituellement lieu 4 un mauvais tir,
le chef armurier, avant de passer a I'émeri le canon, doit rechercher at-
tentivement s'il ne présente ni gonflement, ni enfoncement, ni pli, ni
dégradation & la bouche : parfois une fine bavure & cette derniére partie
du canon peut suffire pour faire dévier la balle & sa sortie de I'ame.

Le polissage du canon au cylindre de plomb est exécuté conformé-

~ ment aux indications données plus loin, au moyen de la tringle avec con-

ducteur pour passer & Iémeri le canon.
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Description de la tringle avec conducteur. — Cet outil se compose essen-
tiellement de deux parties principales : la tringle et le conducteur a loguet
(pl. XXXII, fig. 1). |

La tringle T, qui porte & son extrémité antérieure le eylindre de plomb
ou rodoir, lequel forme I'outil proprement dit, se compose d'une tige d’acier
non trempée de 8 millimétres de diameétre; i arriére est fixée une poignée
en bois M, dont les tranches postérieure et antérieure sont garnies cha-
cune dune plaquette d en laiton de 3 millimétres d’épaisseur, fixée par
quatre petites vis & bois & téte noyée; cette poignée tourne librement sur
la tringle entre deux viroles en acier v, v/, trempées a I'eau et recuites
au jaufle, fixées chacune au moyen d'une goupille en acier de 3 milli-
métres de diamétre. L’avant de la tringle ¢ est équarri sur une longueur
de 150 millimétres; cette partie, carrée, qui va en samincissant légeére-
ment vers 'avant, a 4 millimétres de c6té & son extrémité antérieure et
6 millimetres & larriére; les arétes sont taillées en dents de scie de
12 millimétres de longueur et 1™,5 de profondeur, dirigées vers I'avant
sur deux arétes opposées, et vers Parriere, sur'les deux autres arétes;
cette partie carrée est destinée & recevoir et & maintenir le cylindre de
plomb ou rodoir. A une distance de 3 millimétres en arriére de la partie-
carrée et sur une longueur de 15™™,5 sont taillés huit crans circulaires
de 1225 de largeur sur o™,75 de profondeur, laissant entre eux un mé-
plat circulaire de o™,5.

La longueur de la tringle, depuis la tranche antérieure de la virole
antérieure v’ qui maintient la poignée jusqu'a l'extrémité antérieure de

la partie carrée, doit étre :

i T R —— 17172
Pour les canons { de carabine................. 1™053
de mousqueton. . ... chanessws DHO0U

Le conducteur comprend un corps cylindrique G, destiné a étre placé
dans la boite de culasse, de 135 millimétres de longueur, 18==,55 de
diameétre extérieur et 11 millimétres de diamétre intérieur, dans la partie
arriére duquel est engagé, avec un léger serrage, un petit tube ¢ de 25 milli-
metres de longueur, légérement conique extérieurement et ayant un dia-
métre intérieur de 8™,/ ; les arétes vives des bords intérieurs de ce tube, &
Pavant et 4 I'arriére, sont abattues suivant un chanfrein 4 45 degrés de
o™ 5 de hauteur;le tube ¢ est le conducteur prbprenﬁent dit. A T'avant
du corps C s'engage également un tube ¢ de 8,4 de diamétre inté-
rieur et de 56 Imihmetres de longueur totale; il presente extérieure-
ment un epaulement qul vient sappuyel' sur la tranche antérieure du
corps C; la partie engagée dans le corps est un cylindre ayant exté-
rieurement le diameétre intérieur du corps ; la partie avant, qm est des-
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tinée & pénétrer dans la chambre, est ¢galement cylindrique et a 3o mil-
limétres de longueur et 13 millimétres de diamétre extérieur; les bords
mntérieurs du tube sont, 4 I'avant et 4 I'arriére, chanfreinés 4 45 degrés sur
une longueur de 1 millimetre; le tube ¢ est soudé 4 'étain dans le corps G;
il sert & limiter la course du cylindre de plomb vers l'arriére.

Le coté droit du corps G est percé d'un trou A de 522 5 de diamétre,
dans lequel doit pénétrer la tige de la vis-arrétoir de culasse mobile,
afin de maintenir le conducteur. Un tenon J> brasé au cuivre rouge sur
le dessus de la partie arriére du corps G, forme ceil de charniére pour
un loguet L destiné, quand il est rabattu vers 'arriére, & limiter la course
de la tringle vers I'avant; le trou de la goupille qui maintient le¢ loquet
sur le pivot est oblong et a 2 millimétres d’excentricité : de telle sorte
que, le loquet étant rabattu vers larrlere les chocs de la tringle sur la
partie postérieure ou fourche b du 10quet sont transmis au corps G par
le talon a du loquet et non par la goupille du pivot.

Le corps C est en acier & canon; apres le brasage du pivbt F, il est,
4 sa partie postérieure-seulement, sur une longueur de 25 4 30 milli-
métres, porté au rouge dans un bain de plomb en fusion, trempé a

Teau et recuit au jaune.

Les tubes 1 et ' sont en acier dur fondu, le tube postérieur ¢ trempé
4 I'eau sans recuit, I'avant du tube antérieur ¢ trempé a l'eau et recuit

“au jaune, l'arriére n’étant pas trempé.

Le loquet L est en acier doux fondu, trempé & lhuﬂe et recuit a
I'’huile Aambante.

Le tube postérieur ¢, s'usant particuliérement 4 la partie inférieure,
on doit, quand l'usure commence 4 étre sensible, lui faire faire une
demi-circonférence. _

Les chefs armuriers doivent se procurer une tringle avec conducteur
dans les manufactures de iEtat ils peuvent demander aux manufactures
des tubes antérieur et postérieur ¢ et #, et des tringles de rechange, ou
les confectionner eux-mémes.

Le méme apparell peut servir pour les fusils, carabines ou mousqueﬂ
tons, en changeant simplement la tige de 1a tringle; 4 la rigueur, une
meéme trmcrle pourralt Servir en prathuant sur la tlge, 4 distance conve-
nable, des trous pour les diverses positions des viroles v et v/, de la poi-
gnée M; mais on affaiblirait ainsi beaucoup la tringle et I'on s’exposerait
ades ruptures fréquentes de la tige.

Maniére d’exécuter la réparation. — Le canon étant séparé de la mon-
ture, enlever la vis-éjecteur et le ressort-gachette, introduire le conduc-
teur dans la boite de culasse, la tranche antérieure du corps cylindrique
venant buter contre la tranche dubouton du canon; serrer la vis-arrétoir,
dont la tige pénétre dans le trou 4 du corps du conducteur. Le loquet
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étant rabattu en avant, faire passer la tringle dans le conducteur et dans
le canon, jusqu’a ce que la poignée vienne buter contre la queue de cu-
lasse; I'avant de la tringle dépasse alors assez la bouche du canon pour
que Ton puisse enrouler sur les crans circulaires une bandelette de toile
de 15 millimétres de largeur environ ou des étoupes, de maniére que
le bourrelet formé soit assez fort pour maintenir la tringle serrée dans
le canon quand elle est ramenée en arriére. Placer alors e canon & 1'étau,
verticalement et la bouche en haut; retirer la tringle vers le bas jusqu’a
ce que son extrémité antérieure soit en retraite de 10 millimétres environ
sur la bouche du canon; couler du plomb bien chaud dans le canon jus-
qua ce quil affleure & I'extrémité de la tringle. Dés que le plomb est
figé, pousser la tringle vers la bouche pour vérifier le moulage; s'1l
manque de netteté, le recommencer, aprés avoir enlevé le plomb de la
tringle en la Pion-geanf dans le bain de plomb chaud. Avant de dé-
gager le cylindre de plomb complétement du canon, faire dessus un
trait de repére afin de pouvoir ensuite replacer les rayures du cylindre
dans les rayures correspondantes du canon. Enlever la bandelette ou les
étoupes et plonger le cylmdre de plomb et la bouche du canon dans
Teau pour les refroidir; replacer le canon horizontalement a I'étau et
creuser sur le cylindre de plomb une gorge hélicoidale n, au pas de
45 millimétres environ, de 4 millimétres de largeur et de 1™5 de
pr"ofondeur, faisant deux fois le tour du cylindre, les parties non en-
taillées étant égales & chaque extrémité; cette gorge sert de réservoir
a l'enduit d’émeri; chanfreiner enfin I'extrémité postérieure du cylindre
sur une longueur de 8 millimétres, afin d’éviter le refoulement du plomb
dans les chocs contre I'avant du conducteur. Cela fait, Poutil est prét
pour le polissage. ' :

Pour polir, placer le canon horizontalement, maintenu a I'étau par
la boite de culasse et non par le canon lui-méme, entre deux mordaches
de plomb ou de bois, la hausse en dessus. Retirer la tringle 4 soi de
maniére 4 faire pénétrer le rodoir dans le canon jusqu'a la naissance
postérieure de la gorge hélicoidale; enduire le rodoir d'un mélange d’huile
d’olive et d’émeri fin n° o, assez liquide pour ne pas occasionner
une trop grande résistance dans le polissage. Ramener la tringle en ar-
riere; rabattre sur elle le loquet L, et imprimer au rodoir un mouve-
ment de va-et-vient dans toute la longueur du canon, la virole antérieure
v' de la poignée venant buter, dans le mouvement en avant, contre le
loquet (le rodoir sort alors du canon sur une longueur de 8o milli-
métres environ), et, dans le mouvement en arriére, le rodoir venant buter
contre la tranche antérieure du tube antérieur ¢ du conducteur. Re-
mettre de 'enduit d’émeri quand cela est nécessaire, en opérant comme

ci-dessus.
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La vitesse ordinaire pour polir réguliérement est de 60 passes a la
minute, cest-a-dire de 3o mouvements en-avant et 30 mouvements en
arriére. '

Il est essentiel, pendant le travail, d’examiner de temps en temps
Pame du canon et d’arréter 'opération deés que L'on juge que le résultat
cherché est obtenu, afin d’agrandir le moins possible ‘le diamétre de
I'ame.

En employant de T'émeri n° o et en opérant & la vitesse de
6o passes 4 la minute, 'agrandissement du diamétre de I'ame est d’en-
viron 0™ 01 (un centiéme de millimétre) apres un polissage non Inter-
rompu de quinze minutes.

Quand on retire le conducteur et la tringle pour examiner I'intérieur
du canon, il faut avoir soin de repérer la rayure du cylindre de plomb
qui se présente en dessus, au moment ol le cylindre de plomb, étant
entitrement sorti de la partie rayée de 1'ame, cesse de tourner; en re-
mettant la iringle en place, tourner alors en dessus la rayure repérée
du cylindre de plomb, de maniére quelle s'engage dans la rayure corres-
pondante du canon, dans laquelle elle se trouvait déja précédemment.

Le rodoir devra toujours étre coulé dans le canon a polir; apres le
polissage, le rodoir est détruit en le plongeant dans un bain de plomb.
11 est absolument interdit d’employer, pour le polissage d'un canon, un
cylindre de plomb coulé dans un autre canon.

Nota. — Dans les armes M 1866-1874, lesquelles sont tubées, le rodoir sera
arrété vers D'arriere par la tranche antérieure du tube du canon; il faudra, dans ce
cas, pour retirer la tringle, la séparer de la poignée, en enlevant les ‘deux goupilles.
La partie lisse du tube en avant de la (_:hambre, qui n'aura pu, par suite, étre polie

en méme temps que la parlie rayée, sera, s'il est nécessaire, polie en passant la
chambre & I'émeri (§ 2).

§ 2. La chambre n'est passée a l'émeri que si elle est rouillée,
sans qu'on puisse enlever la rouille par les moyens ordinaires du net-
toyage , ou quand elle présente des rugosités ou des stries qui rendent
trop pénible I'extraction des étuis.

Quand la chambre nest pas fortement rouillée, on peut souvent
enlever la rouille 4 Taide d'une tringle en fer enveloppée d’étoupes que
I'on imbibe d’enduit d’huile et d’émeri n° 0; mais s1 ce moyen ne suffit
pas, la chambre doit étre polie au cylindre de plomb.

Couler 4 cet effet dans la chambre, autour d'une tringle en fer den-
telée 4 son extrémité, un lingot de plomb, aprés avoir fermé 'extrémité
antérieure de la chambre prés de Torigine des rayures, au moyen d'un
bouchon de litge ou d’étoupes; avoir bien soin, pour ne pas ovaliser la
chambre, de placer la tringle exactement dans I'axe de la chambre; aprés
le refroidissement, retirer la tringle munie du linget; enlever, sil y a
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lieu, Vextrémité sur laquelle le commencement des rayures se serait im-
primé; enduire d’huile et d’émeri n° o le lingot, et polir la chambre en
faisant tourner le lingot au moyen d'un vilebrequin sur lequel on fixe

Pextrémité postérieure de la tringle.

§ 3. Siles arétes des cloisons sont usées a tel point que la balle ne
prenne plus convenablement les rayures et que le tir ‘présente des irré-
gularités dues A cette cause, les rayures doivent étre rafraichies. Cette
opération n’a pas lieu dans les corps; 'arme est mise de coté pour étre
ultérieurement envoyée en manufacture et y étre réparée.

§ /4. Les enfoncements, soit dans les rayures, soit dans les pleins,
ne doivent jamais étre relevés dans les corps. Lorsque le canon a recu
un ou plusieurs enfoncements, s'il nen résulte aucune géne pour le pas-
sage du cylindre de réception (11 millimeétres) et que la précision du
tir n'en souffre pas, I'arme reste en service sans que les enfoncements
soient relevés. Dans le cas contraire, Larme est mise de coté pour etre

ultérieurement envoyée en manufacture.

§ 5. Les canons bagués, c'est-a-dire présentant un ogonflement an-
8 g

nulaire, ne sont pas réparés dans les corps; l'arme est envoyée en ma-

nufacture poury étre réparée ou recevoirun nouveau canon, suivant le cas.

§ 6. Lorsque l'ame du canon a été emplombée par le tir, il faut en-
lever soigneusement le plomb, car sa présence dans le canon est toujours
Préjudiciable a la justesse du tir. ;

La plus grande partie du plomb se trouve habituellement vers la
bouche, sur les cloisons et sur les rayures et surtout dans les angles.
Pour examiner 1'état dun canon emplombé, il faut, au préalable, le
laver 4 l'eau et le bien essuyer avec un linge sec.

Quand le canon est fortement emplombé, le plomb est facile 4 recon-
naitre aux taches foncées qu'il forme sur les parois; mais quand Pem-
plombage est faible, il n'est pas toujours aisé de bien distinguer les
taches de plomb des.traces de rouille qui peuvent exister dans 1'dme;
en tout cas, sl y a doute, on ne doit pas hésiter & exécuter l’ope’raﬁon
du désemplombage.

On commence d’abord par faire passer, & forcement, dans Tame du
canon un chiffon de forte toile huilé, en répétant l'opération plusieurs
fois s'il est nécessaire; ce moyen réussit généralement quand T'em-
plombage est récent ou s'il n'est pas trop fort. Lorsque ce procédé ne
suffit pas pour enlever tout le plomb, on se sert alors d’une petite brosse-
dcomvillon en fil de fer fin (pl. XXXII, fig. 2)..

~ Confection de la brosse-écomvillon ¢ désemplomber. — Prendre un cylindre
de laiton de g millimetres de diamétre et 20 millimétres de longueur.

12 »
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Du centre de I'une des tranches, la tranche postérieure, et dans 'axe
du cylindre, percer un trou de 10 millimétres de profondeur et le ta-
rauder avec un taraud de 42,6 (taraudage du lavoir du fusil Me1874),
de maniére & pouvoir visser le cylindre de laiton sur la baguette de
Parme. A 5 millimétres de la tranche opposée ou tranche antérieure,
percer, normalement aux génératrices du cylindre et passant par son
axe, un trou transversal de 1,5 de diamétre et creuser deux rigoles
partant respectivement des deux ouvertures du. trou, ayant & leur nais-
sance 1™ 5 de largeur et deprofondeur etvenant, en s’approfondissant,
se rejoindre au centre de la tranche antérieure du cylindre; arrondir les
arétes circulaires des deux tranches du cylindre et chanfreiner légére-
ment l'entrée du trou taraudé.

Pincer alors le cylindre a I'étau; engager dans le trou transversal
un bout de fil de fer recuit de 1™,5 de diameétre et de 160 millimétres
de longeur, le fil dépassant également des deux cotés du trou; ployer
les branches du fil en avant en les faisant bien pénétrer dans les rigoles,
et les croiser sur la tranche antérieure du cylindre en formant un tor-
tillon d'un tour;puis ramener les branches en avant dans la direction de
l'axe du cylindre de laiton, les branches laissant entre elles un petit in-
tervalle d’environ 1 millimétre. '

Couper dans du fil de fer trés fin (de o™@,2 environ) un nombre suf-
fisant de bouts de 16 4 18 millimétres de 16ngueur; garnir de ces bouts
de fil, sur une longeur de 55 a 60 millimétres, 'intervalle des branches
du fil fixé au cylindre, les bouts placés normalement aux branches et
les dépassant égaiexﬁent de chaque c6té. Saisir avec un étau & main les
extrémités des branches, aprés les avoir croisées l'une sur Pautre, et
imprimer aux branches un mouvement de torsion jusqu'a ce que les
bouts de fil soient solidement fixés et que la couche plate quils for-
maient soit amenée a former une brosse ronde cylindrique. Faire un tor-
tillon & Textrémité des branches,le couper un peu en avant de la brosse
et en arrondir le bout.

Pour maintenir les bouts de fil sur les branches avant la torsion, on
peut les réunir en petites bottelettes de dix 4 quinze fils réunis par une
ligature de fil fin de chanvre ou de coton, et, au fur & mesure du place-
ment des bottelettes serrer de distance en distance les branches éga-
lement par une ligature de fil de chanvre ou de coton. -

La brosse terminée a 16 4 18 millimétres de diamétre, 50 millimétres
environ de longueur sur I'écouvillon et 76 millimetres de longueur totale.

Exécution du désemplombage. — Le canon étant bien nettoyé, visser la
brosse-écouvillon sur la baguette de I'arme, huiler légérement I'écou-
villon, l'introduire par la bouche dans le canon et lui imprimer pendant
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quelques minutes tn mouvement de va-et-vient dans toute la longueur

de la partie rayée; en terminant, donner quelques mouvements de va-et-
vient dans les parties voisies de la bouche. Pendant lopération, il est
expressément recommandé de maintenir la baguette dans l'axe du canon afin WL
d’éviter qu'elle ne frotte contre la bouche, ce qui ovaliserait infailliblement :
cette partie de I'dme; placer a cet effet la main gauche sur la bouche

du canon et soutenir la-baguette en la'laissant glisser entre le pouce et

lindex. _ 2
Le plomb étant détaché des parois-de 'dme par la brosse, essuyer % i

I'intérieur du canon en y passant un chiffon de toile solide forcant un

' peu dans '4me; examiner ensuite le canon pour voir s'il reste encore du

plomb; dans ce cas, repasser & nouveau la brosse, puis un chiffon dans

le canon, jusqu’a complet enlévement du plomb.
L'opération du désemplombage dure environ dix a quinze minutes, la

méme brosse peut servir pour désemplomber plusieurs canons. Quand les

fils sont trop usés pour bien mordre sur le plomb, on remet sur le cy-

lindre de 1aiton un nouvel écouvillon.

§ 7. Les canons faussés a long pli peuvent étre redressés par les ar- Canon faussé.
muriers des corps. En cas de court pli, 'arme est envoyée en manufac-
ture pour y étre réparée.

§ 8. (a) Corps autre qu'un étui de cartouche. — Pour enlever un corps  Gorps éuranger

5 s . . e v resté dans le canon.
étranger resté dans le canon, faire séjourner de Thuile ou du pétrole
dans le canon pour lubrifier les surfaces; chasser ensuite le corps au
moyen d'une tringle en laiton, en frappant & coups modérés pour ne pas
dégrader les parois.

Il est interdit, pour effectuer cette opération, de mettre le canon au
feu ou de le frapper sur son pourtour.

(B) Etui de cartouche. — Lorsque la partie antérieure d'un étui rompu
au collet dans le tir est restée dans le canon, on 'extrait en employant,
selon le cas, I'un des procédés suivants :

Si le morceau d’étui a été entrainé dans la partie rayée du canon, en-
lever la culasse mobile, graisser le canon entre la chambre et le morceau
d’étui; introduire par la bouche du canon un petit cylindre en bois dur®,
bien tourné, de 5 &4 6 centimétres de longueur et du calibre exact de
Pame; & T'aide d’'une baguette, pousser ce cylindre de bois contre I'étui
et le frapper & petits coups jusqu’a ce que I'étui soit chassé dans la boite
de culasse. k.

Quand le morceau d'étui est resté dans la chambre, le cylindre de bois

© M Qu en laiton."
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n'ayant plus de prise sur lui, passer dans la baguette-lavoir un chiffon:
de toile solide et I'introduire par larri¢re dans I'étui; forcer le chiffon en
imprimant un mouvement de rotation & la baguette et lui faire dépasser
Pextrémité antérieure du morceau d’étui; détourner alors légérement la
baguette de maniére que le chiffon forme bourrelet contre le devant de
I'étui; retirer ensuite la baguette fortement en arriére pour ramener I'étut.
Si T'extraction est trop pénible, agir sur I'extrémité antérieure de la ba-
guette-lavoir 4 T'aide d'une autre baguette introduite par la bouche du
canon. - ‘
On emploie les mémes procédés pour retirer les étuis rompus tota-
lement au culot et qui n'ont pu, par suite, étre ramenés par l'extrac-
teur. ' .
Ne jamais se servir de crochet ou autre instrument en fer ou en acier
pouvant dégrader les pamls de Pame pour retirer Jes étuis restés dans
le canon.

Bavures §'9. Quand la chambre présente, 4 I'entrée, des bavures rendant diffi-
a Tentrée " . . ) 5
de la chambre.  cile ou impossible I'extraction des étuis sans le secours de la baguette,
larme doit étre immédiatement réparée. Ges bavures, qui sont presque
toujours causées par la maladresse et la négligence de I'homme dans le
nettoyage de son arme, sont, dans la plupart des cas, situées a la partie
inférieure de 'entrée de la chambre; le chanfremn est, en outre, généra-
lement plus ou moins mutilé en cet endroit.

L’enlévement des bavures 4 I'entrée de la chambre est une opération
délicate & laquelle les chefs armuriers doivent apporter une attentiom
toute particuliére, afin de ne pas agrandir ou ovaliser la chambre. Quand:
les bavures sont légéres, on peut souvent les enlever en polissant la
partie bavurée de la chambre & I'aide d’un cylindre de bois bien tourné
et entouré de papier émeri n® o. Si ce procédé est nsuffisant, 'en-
lévement des bavures est alors exécuté a l'aide d’outils spéciaux com-
prenant une fraise montée pour eplever les bavares & Uentrée de la chambre,
une fraise montée pour refaire le chanfrein de la chambre (pl. XXXII, fig. 5
et 6).

DESCRIPTION DES INSTRUMENTS. — Fraise montée pour enlever les bavures
& lentrée de la chambre. La fraise proprement dite est taillée sur un cone
de 30 millimétres de longueur, ayant 14,1 de diamétre & l'arriére
et 13™@ 6 de diamétre a P'avant; le cdne nest taillé que sur un quart
de sa circonférence, et les dents viennent se perdre & 7 ou 8 millimétres
de la tranche antérieure; elles sont au nombre de huit ou dix et tail-
lées suivant un angle de 25 degrés environ. Pour rendre la fraise moins
coupante et aussi pour permettre de laffiter sans en diminuer le
diamétre, une petite cloison (ou méplat) de o™,4 & o™,5 d’épaisseur-
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est ménagée sur le contour du tronc de céne, entre chaque dent et la
suivante. ‘ '

La fraise est montée sur un porte-outil, lequel est formé, & l'avant,
d'une partie cylindrique de 17,8 de diameétre sur 25 a 3o millimetres
de longueur, et, & Varriére, d'une tige cylindrique de 12 millimétres de
diamétre et de 22 centimétres de longueur environ, terminée par une
partie carrée percée d’un trou de 5 millimétres de diametre.

Un cyhndre de 1 décimetre de longueur et de 10™,95 de diamétre
est monté sur la fraise et lui sert de conducteur dans le canon. Les trois
parties constitutives de Toutil (fraise, porte-outil, conducteur) sont as-
semblées a frottement dur, au moyen de collets 1egeremem coniques, et
reliées par des goupilles de 222 5 de diamétre.

A la fraise sont jointes quatre rondelles ou viroles dont l'extérieur cy-
lindrique a 17,8 de diamétre et dont les longueurs sont respective-
ment de 12, g, 6 et 3 millimétres. Intérieurement ces rondelles ont la
méme conicité que la fraise; elles ont toutes pour diamétre postérieur
1421, et pour diamétre antérieur, respectivement 13™%,9, 13™,95,
1/, millimétres, 14™,05; ces derniéres dimensions sont gravées sur le
contour extérieur des.rondelles; un trait de repére y est, en outre, mar-
qué prés de la tranche postérieure; un trait de repére est également
marqué sur le contour du porte-outil pres de sa tranche antérieure.

Fraise montée pour refaire le chanfremn. — La fraise proprement dite
est taillée sur un tronc de cone long de 1 millimetre et dont les géné-
ratrices sont inclinées & 45 degrés sur son axe; le diameétre antérieur
est de 13™®,9 (diametre- minimum de Uentrée. de la chambre); le dia-
meétre postérieur est de 15™m,9. Le tronc de cone se termine & I'arriére
par une portion cylindrique lisse longue de /4 millimetres et de 15,9
de diameétre, comme la grande base du cone.

" Cette fraise est engagée a fond dans une cavité cylindrique de méme

.diamétre (15™™,9) que la fraise et de 4,6 de longueur, pratiquée a

lavant d'un porte-outil, lequel a les mémes formes et les mémes dimen-
sions extérieures que celui de la fraise montée pour-enlever les bavures. La
fraise ne fait donc “saillie en avant de la tranche antérieure du porte-.
outil que sur une longueur de o™,4, et, a aplomb de cette tranche,
son diametre est de 14™,7. ' o B

La fraise est maintenue sur le porte-outil par un tronc ‘de céne qui
sert de conductenr dans la chambre et dont la tranche postérieure vient -
s'appuyer sur la tranche antérieure de la fraise; ce tronc de céne a
28 millimétres de longueur, 13™",9° de diamétre -postérieur et 19926
de diamétre antérieur; il est terminé i l'arriére par un collet légere-
ment conique de 22 millimetres de longueur et de 8 millimetres environ
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de diamétre & sa grande base; ce collet traverse la fraise et pénétre &
frottement dur dans le porte-outil, auquel il est rattaché par une goupille.

A Pavant, Poutil se termine par un cylindre de 1 décimétre de lon-
gueur et de 10™,95 de diamétre, qui sert de conductenr dans le canon.

Toutes les pi¢ces des deux outils décrits ci-dessus sont en acier;
elles doivent étre cintrées avec le plus grand soin et leurs tranches doi-
vent étre parfaitement dressées; les fraises seules sont trempées.

Les chefs armuriers doivent se procurer les deux outils dans une ma-
nufacture d’armes de i’Etat; quand les fraises sont usées, ils peuvent,
soit les remplacer eux-mémes, soit les faire remplacer et ajuster dans
une manufacture en y envoyant I'outil complet.

Maniére d’exéculer la réparation. — Enlever la culasse mobile et la
vis-¢jecteur; engager sur la fraise montée pour enlever les bavures la
rondelle de 13™,7, le trait de repére vers l'arriére et dans le prolonge-
ment de celui du porte-outil, de maniére que la tranche postérieure de
la rondelle s’applique bien sur la tranche antérieure du porte-outil. In-
troduire I'outil dans le canon par I'arriére de la boite de culasse, en agis-
sant sur la détente pour faire rentrer le bec de gichette; avoir soin de
tourner la partie taillée de la fraise du cété des bavures et cesser de
pousser en avant Poutil dés quon sent la fraise arrétée dansla chambre.
Faire travailler la fraise du c6té des bavures seulement, en donnant a
Poutil un mouvement de rotation alternatif de droite a gauche et de
gauche a droite, jusqu'a ce que la tranche antérieure de la rondelle
porte contre la tranche du bouton fileté du canon; faire faire alors quel-
ques tours entiers 4 la fraise pour régulariser le contour, et s'assurer
que les bavures ont disparu. S’il reste encore des bavures, remplacer la
rondelle de 13™2,9 par celle de 13=2,95 et opérer de nouveau comme
il vient d’étre dit. S’ est nécessaire, placer de méme successivement sur
la fraise les rondelles de 14 millimétres, de 14™ 05, et enfin se servir
de la fraise nue.

Il est essentiel de suivre I'ordre indiqué ci-dessus pour I'emploi des
rondelles et de s’arréter dés que les bavures ont disparu; en opérant
avec une rondelle d'un diamétre supérieur a celui de T'entrée de la
chambre, on risquerait d’agrandir ou d’ovaliser la chambre. Lorsqu’on
est obligé d’opérer avec la rondelle de 14™®,05 ou sans rondelle, il im-
porte de vérifier avec le plus grand soin que la fraise ne travaille que-
sur les bavures et n’entame pas les parois de la chambre. '

Si le bec de gichette portait contre la tige du porte-outil, il faudrait
soit enlever le ressoft—gﬁchette, soit maintenir en arriére la queue de la
détente pendant toute la durée du travail.

Les bavures étant enlevées, prendre T'outil destiné a refaire le chan-

Indan. i
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frein. Travailler avec la fraise sans employer trop de force jusqu’a ce
que la tranche antérieure du porte-outil porte sur la tranche du bouton
du canon; quelques tours suffisent pour refaire le chanfrein.

Polir enfin la partie réparée au moyen d'un cylindre de bois entouré
de papier émeri n° 0.

Comme dans ces opérations il y a toujours fort peu de métal & en-
lever, il suffit, pour manceuvrer les fraises, de se servir d'un petit tourne-
a-gauche ou méme d'un bout de baguette introduit dans le trou de la
partie carrée de la tige du- porte-outil; par cette maniére d’opérer on
réglera mieux le travail qu'en se servant du vilebrequin.

$ 10. En cas de franchissements fréquents de I'extracteur, si I'extrac-
teur et son logement dans la téte mobile sont bien établis (art. 43, § 1,
et art. 42, § 3), examiner le logement de I'extracteur dans le canon.

Si la pente du dessous mcliné du logement est trop forte, la griﬁe de

Textracteur peut appuyer par son exirémité antérieure sur le dessous du
logement et passer alors par-dessus le bourrelet de I'étui sans le saisir
lorsqu’on ouvre la culasse mobile, ou ne le saisir que sur une hauteur
insuffisante. Ramener, dans ce cas, le dessous du logement a la pente
voulue, en le limant avec précaution, de maniére & lui conserver sa forme
cylindrique et & laisser intacte Paréte supérieure de 'aminci.

Si 'aminci est trop épais (au-dessus de o™@,2), la saillie du bourrelet
de la cartouche dans le logement de I'extracteur peut ne plus étre suffi-
sante pour que I'étui soit convenablement saisi par la griffe. Limer alors
le dessous incliné du logement de I'extracteur de manitre 4 diminuer
I'aminci, tout en conservant au-dessous du logement son inclinaison.

" Pour rectifier le logement de T'extracteur dans le canon ou I'aminci,

il est nécessaire de déculasser.

$ 11." Dans la réparation de la chambre, du logement de l'extracteur
ou de T'ame de la boite de culasse, on doit éviter avec le plus grand
-soin d’attaquer la tranche postérieure du bouton du canon, car I'usure
de cette tranche amene l'agrandissement de la profondeur de la feuil-
lure.

Quand T'usure de cette tranche est assez faible, on peut encore re-
médier & l'agrandissement de la profondeur de la fewillure au moyen
d'une téte mobile dans laquelle la saillie du fond de cuvette sur la
tranche antérieure du renfort soit un peu forte; mais si i’usure'es.t irop
considérable, 'arme doit étre envoyée en manufacture poury étre tubée.

§ 12. Quand la chambre a été agrandie de telle sorte que son dia-
metre & Ventrée dépasse 14™,1, la chambre doit étre tubée.

Logement
de
T'extracteur
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Si l'arme était déja tubée, le tube est enlevé et remplacé.
Le tubage dun canon et le remplacement du tube ont toujours lieu

en manufacture.

§ 13. Si extérieurement le canon est fortement gravé par la rouille,
les gravures sont enlevées a la lime douce; on polit ensuite le canon
avec du papier émeri, et les parties blanchies sont rebronzées. On re-
bronze également les parties blanchies complétement par une réparation
de lime quelconque; mais on est tolérant pour les parties blanchies par-
tiellement par I'usure du bronzage.

Le canon n'est entiérement rebronzé que s'il est blanchi sur une
grande étendue; dans ce cas, rebronzer en méme temps la boite de cu-
lasse. (Voir, pour I'exécution du bronzage, art. 54, § 2.)

§ 14. Un canon est a remplacer dans les cas suivants :

(a) Si son calibre sur les cloisons a été agrandi de telle sorte que le
cylindre vérificateur de rebut de 11™ 3 le traverse entiérement; '

(b) Si les filets du bouton présentent des arrachements graves, sur-
tout quand ces arrachements portent sur plusieurs filets consécutifs;

(¢) St le canon présente en un point quelconque une crique ou une
doublure, si petite quelle soit;

(d) Sile canon est fortement bagué ou s'il est sensiblement conifié ou
ovalisé 4 la buche. '

(e) Enfin sl présente des dégradations qui ne puissent étre réparées
sans compromettre la solidité du canon ou sa précision dans le tir.

Le remplacement du canon, enculassé ou non, a toujours lieu en

manufacture.

ART. 32.
Guidon et tenons.

$ 1. Si le grain d'orge est hors de service, enlever la partie rap-.
portée et, amoins d'indications contraires de 'officier de tir, la remplacef
par une autre de méme numéro et placée de maniére que son trait de
repére corresponde a la méme division de la partie fixe.

Quand, en raison du tir de l'arme, le numéro ou la position de la
pﬁrtie rapportée doit étre changé, le chef armurier se guide d’aprés les
indications qui lui sont fournies par le capitaine de tir, lequel détermine
ces éléments (numéro du guidon et déplacement latéral) conformément
4 ce qui est dit (art. 58, § 1) pour le réglage du tir des fusils.

Un certain nombre de fusils M 1874 des premiers temps de la fa-
brication ont un guidon en une seule pitce; dans ce cas, pour rem-
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placer le grain d’orge, raser le guidon suivant un plan Perpendiculaire
au plan de tir, paralléle ala génératrice supérieure du canon et & une
distance au-dessus de cette génératrice de 3 millimétres. Dans la partie
conservée de lembase, pratiquer, perpendiculairement aux faces latérales
de I'embase un logement en queue daronde, le milieu du logement
correspondant au milieu de I'embase et ayant les dimensions ci-apres :

[ o1l CHEBSTELS 5 4 o ¥ 8 5 ¥ & v emmnini 8 8§ & Gais Um0
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A défaut d'indications spéciaies du capitaine de tir sur le numéro et
la position de la Partie 4 rapporter, ﬁxer., sur la partie d’embase con-
servée, une partie rapportée n’ 3, le sommet du grain d’orge dans le plan
de tir; la souder a I'étain. Avoir soin de tracer le trait de repére sur la
face postérieure de la partie rapportée dans le plan vertical passant par le
sommet du grain d’orge.

Si tout le guidon est & remplacer, mettre un guidon en deux parties.
A cet effet, braser au laiton la partie fixe; pratiquer le logement en
queue d’aronde, ajuster et souder a 1’étain la partie rapportée. Le guidon
terminé, faire les divisions sur la tranche postérieure de la partie fixe,
et le trait de repere sur la partie rapportée.

Les divisions de la partie fixe et le trait de repére de la partie rap-
portée doivent toujours étre neis et bien visibles; quand ils sont en
partie effacés par I'usure, on doit les remarquer (pl. II, fig. 5 & 8).

§ 2. La réparation du grain d’orge d'un guidon en deux piéces ou en
une seule piece, d'une carabine ou d'un mousqueton, se fait comme
celle des guidons des fusils, saufles différences suivantes : le guidon
réparé doit toujours reproduire exactement l'ancien guidon; on se guide,
3 cet effet, sur le vérificateur du guidon de l'arme; lorsqu’on répare un
g'uidon d'une seule piece & Jaide d'une partie rapportée, le plan suivant
1eque1 est Tasé le guidon est mené & 2225 seulement de la génératrice
supérieure du canon. '

Quand il est nécessaire de remplacer tout le guidon, on met un guidon
de carabine ou de mousqueton Me 1874 suivant 1’espéce‘ de T'arme,
d'une seule piéce, quel que soit le modéle de l'arme (M 1874 ou M 1866-
1874), cest-a~dire ayant son embase symétriquement placée par rapport
au plan de tir et le sommet du grain d'orge, & 1 millimétre a droite de
ce plan pour les carabines, et exactement dans ce plan pour les mous-
quetons. Un trait de repere vertical nettement gravé sur la tranche pos-
térieure de Pembase doit indiquer la position du sommet du guidon
(pl. I, fig. 11 & 16). '
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§ 3. Le guidon (ou le petit tenon) étant ajusté avec soin sur le canon
et dans la position exacte qu'il doit occuper, et les surfaces qui doivent
étre brasées ¢tant bien propres, fixer le guidon (ou le petit tenon) sur
le canon au moyen de fil de fer; entourer de brasure de laiton les joints
des surfaces & braser, en mouillant un peu pour faire tenir la brasure et
saupoudrer avec du borax. S

Avant de mettre le canon au feu, introduire dans la bouche un tampon
de terre glaise; entourer, en outre, de terre glaise 'extérieur de la partie
du canon qui doit étre chauffée.

Eviter de surchauffer le canon et de dépasser la température strictement
nécessaire pour faire couler la brasure. Apres la fonte de la brasure, re-
couvrir le canon de charbon.éteint ou le plonger dans le fraisil jusqu’a
complet refroidissement; cette precautlon a pour bu‘c d’éviter la trempe
des surfaces chauffées.

Le guidon (ou le petit tenon) est fini & la lime, puis on bronze les
parties blanchies.

§ 4. Le remplacement ou le rebrasage d’'un ﬂ"ra_nd tenon n’a lieu quen
manufacture.

ART. 33.

Hausse.

§ 1. Lorsqu'on remplace un pied de hausse, il faut, avant de le
souder sur le canon, ajuster d’abord la planche et le ressort; puis ajuster
le pied sur le canon et sassurer de 'aplomb de la hausse au moyen d'une
équerre appliquée sur le pan supérieur du canon.

Les surfaces a souder doivent étre parfaitement propres et exemptes
de graisse; sl s'agit d'un ressoudage, le pied et le canon doivent étre
entiérement débarrassés de la vieille soudure.

On chauffe 1égérement le pied, et, a I'aide d'un pinceau 1mb1be d’eau
de soudure, on frotte le dessous du pied pour le décaper; V'eau de sou-
dure est obtenue en mélangeant une solution de + de partie en poids
de zinc dans 1 partie en poids d’acide chlorhydrique (esprit de sel)
avec une solution de + de partie en poids de sel ammoniac ddns 1 partie
en poids d'eau. On étend I'étamn aussi mince que possible & T'aide du
fer & souder etde maniére que 'étamage soit bien régulier et sans lacune.
On étame de méme, aprés l'avoir légérement chauffée, la partie du
canon ol doit reposer la hausse.

On met alors en place le pied de hausse et on le maintient sur le
canon 4 l'aide d'un serre-joint en fer, puis on ajoute 2 ou 3 grammes
de soudure dans I'intérieur du pied.

Le canon est alors placé sur un feu de charbon modéré et chauffé
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jusqu’a ce que P'étain soit fondu. Avec le fer & souder on enléve la sou-
dure qui coule au dehors, et on laisse refroidir le canon lentement. Apres
le refroidissement, on décrasse le pied et ses abords et on met en cou-
leur le pied et les pairties blanchies du canon. La hausse est enfin re-
montée complétement aprés qu'on en a repassé au bleu toutes les parties
sl est nécessaire.

§ 2. Lorsqu’on remplace une planche de hausse ou un curseur 4 ral-
longe (fusils), il faut s'assurer que la planche (ou le curseur a rallonge)
relevée ne penche ni a droite ni & gauche. Le curseur (fusils, carabines
ou mousquetons) doit glisser fe long de la planche avec une pression
bien uniforme et sans-i-coup.

Les ressorts de curseur de la hausse des fusils M 1874 et M 1866-
1874 doivent, quand ils' sont neufs, avoir une force comprise entre
3 et 5 kilogrammes, c'est-d-dire qu'un poids de 3 kilogrammes étant
attaché au curseur, I'arme étant renversée et la hausse relevée, ne doit

as faire descendre le curseur; tandis quun poids de 5 kilogrammes doit:
P JARGIE quean. p gr
le faire glisser jusqu’a I'extrémité de la planche. En service, le ressort de

curseur n’est a réparer ou 4 remplacer que sile curseur bouge dans le tir.
Si la planche de hausse vacille latéralement sur sa charniére, il faut
remplacer la goupille; si le jeu provient de 'usure de I'eeil de la planche

‘ou du pied, il faut mettre une goupﬂle plus forte pouvant aller jusqu’a

3 millimétres (27,5 étant le diameétre normal), en alésant au préalable
convenablement I'eeil de la ¢harniére dans le pied et dans la planche. Si
une goupille de 3 millimétres est encore trop faible, il faut remplacer la
planche ou le pied, ou ces deux pitces, suivant les cas.

§ 3. Silavis d’arrétoir de hausse tourne trop librement et vient masquer
le cran de mire de 300 métres, donner un coup de pointeau au milien
de I'extrémité de la tige, de maniére 4 faire épanouir un peu les filets.

Quand on remplace un arrétoir de hausse de fusil, avoir soin, en
I'ajustant, de bien faire rapporter son trou avec celui de la planche, le
visser solidement et faire glisser le curseur & frottement régulier. Régler
ensuite les dimensions de l'arrétoir et faire le cran de mire; veiller 4 ce
que la vis d’arrétoir, dont extrémité de la tige est limée suivant les
faces du eran, soit solidement fixée 'dans I'arrétoir et ne puisse venir, en
tournant, ma-sq_uerrle cran de mire; donner, s'il est nécessaire, un coup
de pointean au centre de I'extrémité de la tige.

S 4. Ajuster le ressort sur le pied de hausse, en ayant soin de mettre
son trou bien en rapport avec celul du pied; régler le cintrage du res-
sort de maniére que, étant en place et la planche enlevée, son extrémité

w
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vienne affleurer le dessus de l'eil du pied. S'assurer que son jeu est
libre et n'est pas géné soit par le pied, soit par le canon. '

Les ressorts en service dont la bande est trop faible pour bien main-
tenir la planche de hausse sont recintrés, puis passés a la trempe anglaise
ou, sil y a lieu, retrempés a la ‘maniére ordinaire; si la réparation ne

réussit pas, ils sont remplacés.

§ 5. Si une vis de ressort de hausse, une vis d’arrétoir de curseur
de hausse (fusils) ou une vis-arrétoir de hausse (carabines’ et mousque-
ton) ballotte dans son écrou par suite de I'usure des filets de la vis, on
remplace simplement la vis: mais si le ballottement est dita l'usure des
filets de I'écrou, on rafraichit I'écrou avec un taraud d'un diamétre un
peu plus fort, puis on ajuste une nouvelle vis dont le diameétre sur les
filets peut étre supérieur de o™,3 au maximum A celui fixé par les
tables des dimensions de I'arme, c’est-a-dire pouvant atteindre :

- 3mm.3 pour la vis de ressort de hausse des armes de tous les modéles
et pour la vis darrétoir de hausse du fusil M* 1874;

gum 8 pour la vis darrétoir du fusil Me 1866-1874 et pour les vis-

arrétoirs des carabines et des mousquetons.

§ 6. Les pitces de hausse sont repassées au bleu quand elles ont été
blanchies par un travail de lime ou quand elles sont fortement blanchies
par l'usure; mais il faut étre tolérant pour les piéces qui ne sont blan-
chies par I'usure que légérement ou partiellement.

ART. 34.

Boite de culasse.

$ 1. Quand lintérieur de la boite de culasse est fortement rouillé ou
gravé, ou s'il présente des rugosités qui génent la marche du mécanisme,
on le polit & Pémeri. On se sert 4 cet effet d'un cylindre de bois un
peu dur (noyer ou fréne), tourné soigneusement au calibre de la boite;
ce cylindre, enduit d'un mélange d’huile et d'émeri n° 0, est manceu-
veé 4 l'aide du vilebrequin; on peut aussi se servir dun cylindre de
plomb ou, ce qui est encore préférable, dun cylindre de cuivre du ca-
libre de 'ame de la boite.

§ 2. Si la rampe hélicoidale du rempart est grippée ou bavurée, il faut
mater les parties dégradées en ramenant un peu le métal de larriére,
il est nécessaire, sans chercher néanmoins & faire disparaitre Eqmplé—
tement les sillons trop profonds produits par les grippements. Eviter,
autant que possible, d’attaquer la partie plane de la tranche antérieure
du rempart, ce qui aurait pour résultat d’agrandir la longueur de I'é-
chancrure, et partant d’augmenter la profondeur de la feuillure.
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Si, par suite de l'usure de la partie plane du rempart, la feuillure est
devenue trop profonde, on y remédie en allongeant le renfort du cy-
lindre & l'aide d'une pitce en acier. (Voir art. 39, 5 2.)

§ 3. Sila fente supérieuré de la boite de culasse s’est ouverte, pincer
la boite de culasse 4 1'étau, entre des mordaches de cuivre ou de laiton.
Serrer doucement =i progressivement jusqu'a ce que la fente ait été
ramenée 4 la largeur normale (13 millimetres); si, apres quon a desserré,
la boite fait ressort, la remettre a I'étau et serrer de nouveau en ame-
nant la fenfe légérement au-dessous de 13 millimétres, de maniére &
obtemr cette dimension quand la boite est enlevée de I'étau.

Ne jamais reculre la boite, quelle que soit loperatmn a exécuter.

§ 4. Sila boite est fortement rouillée ou gravée extérieurement, elle
ést limée & la lime douce, si cela est nécessaire, puis polie et rebronzée.
Le bronzage est également refait sur les places qui ont été blanchies a
la suite d’'une réparation. '

En cas de blanchiment partIel di 4 I'usure naturelle du bronrage la
boite n'est rebronzée que si le canon lui-méme doit étre rebronzé

(art. 31, § 13).

§ 5. Le remplacement d'une boite de culasse-est toujours exécuté
dans les manufactures d’armes. [l doit avoir lieu dans les cas suivants :

(a) Si le calibre (ou dlametre intérieur de la boite) est supérieur a
1 8mm 8 .

(b) Quandles filets de I'écrou pour le bouton du canon présentent des

-arrachements graves, surtout si ces arrachements portent sur plusieurs

filets consécutifs;

(¢) Quand la boite de culasse peut se visser entiérement 4 la main sur
le canon;

(d) Quand la boite présente une crique ou une doublure quelconque
en quelque endroit que ce soit, ou si elle présente une déformation
telle que la réparation ne puisse avoir lieu sans compromettre la solidité
de la boite;

(e) Quand, par suite de Pusure ou du refoulement du métal sur la
tranche antérieure du rempart, la longueur de Iéchancrure atteint
68mm

(ﬁ Sl es filets de lecrou de I'une des vis de la botte sont tellement
usés qu'on ne puisse plus aprés un nouveau taraudage de l'écrou, y
ajuster convenablement une nouvelle vis ayant sur les filets le diamétre
maximum toléré (art. 36, §§ 1, 2, 3). \
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I? '  ART. 35.

: Ressort-gachette et détente.

Téte de gichette, § 1. Quand la téte de gichette présente & sa partie supérieure de
légéres bavures génant la marche du mécanisme, on peut généralement
les .enlever a la lime sans recuire la pitce; éviter dans cette opération
de réduire la hauteur de la téte de gichette.

Si une téte de gichette est trop molle, défaut qui est révélé par une
usure rapide et prématurée de la piece, il faut la refremper et la re-
cuire. .
Pour les ressorts neufs, la saillie de la téte de gachette dans la boite
de culasse (hauteur de la partie plane qui forme le derriere de la téte
3 au-dessus de la génératrice inférieure de la boite, non compris l'arrondi
qui’ peut avoir été formé par-l'usure de l'aréte supérieure) doit étre de
2™.5 4 3 millimétres; mais, pour un ressort en service, on peut to-

- 1érerune saillie réduite par l'usure jusqu’a n’étre plus que de 1™,5, &
1 condition cependant que la téte de gachette ait une-bonne dureté et
g quelle maintienne bien le chien 4 I'armé. Si la saillie est moindre que

et

1™ 5 ou si, étant plus forte, la téte de gachette est trop molle, il faut

\% détremper la téte de gachette, régler sa saillie, la retremper et la re-
;'! cuire; en général, la gichette pourra étre réparée si la saillie est encore
i" aw moins de 1 millimétre. La réparation a lieu de la maniére suivante :
1: Pour détremper la téte de gichette, saisir le ressort par la branche,

prés de la téte, au moyen de petites tenailles, plonger la téte entiére, y

compris les ailettes, dans un bain de plomb en fusion au rouge, en te-
nant la branche du ressort en l'air légérement inclinée du coté de la
téte; laisser chauffer la piéce jusqu'au moment ot T'on voit la couleur
du recuit atteindre la naissance de la branche; retirér alors la piéce et
plonger la branche du ressort dans I'eau, de fagon a éviter quelle ne
participe au recuit.

Pour régler la saillie de la téte de gichette, la piece étant refroidie,
ramener le métal & petits coups de chasse ou de marteau vers la partie
mutilée, pour lui rendre le plus de saillie possible & I'arriére, et achever
de lui donner & la lime la forme et les dimensions convenables; la téte
de gdchette réparée ne doit pas avoir & Uintérieur de la boile de culasse une

- saillie inférieure a 2 millimétres ni une largeur inférieure @ 5™,5. Si la
maniére d’opérer ci-dessus ne suffit pas pour obtenir la saillie voulue,
enlever un peu de métal au talon de la téte du ressort qui porte au fond
de la fraisure de la boite de culasse ou méme 4 la partie supérieure des
ailettes et du contour de I'eeil de la détente, s'il n'y a pas d’autre moyen

~ déviter le remplacement du ressort.
Pour retremper la téte de gichette, la chauffer de la méme fagon et
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avec les mémes précautions que pour la détremper; la retirer du bain
de plomb; faire tomber rapidement, au moyen d'une lamette, le plomb
adhérent a la téte de gchette, et plonger le ressort-gichette entiérement
dans I'eau.

Pour recuire la téte de géchette, saisir les ailettes au moyen d'une
paire de tenailles de forge rougies au feu et les maintenir entre les
branches jusqu’au moment oti la téte de gichette prend la couleur jaune
paille, tandis que les ailettes ont déja atteint un degré de recuit plus
élevé caractérisé par la couleur bleue; plonger alors vivement le ressort
dans I'eau pour arréter brusquement le recuit.

§ 2. Si le ressort-gachette a perdu de sa bande, il faut, aprés avoir
légerement recintré, s'il est-mécessaire, lui donner la trempe anglaise
(art. 55, § 2) ou le retremper de nouveau.

§ 3. Si la détente n’est plus bien ajustée sur le ressort, par suite de
I'usure de la goupille, il faut mettre une goupille neuve de diametre
normal (3 millimétres); si le ballottement vient de I'usure du trou des
‘ailettes ou de la détente, il faut mettre une goupille d'un diamétre un
peu plus fort, pouvant aller au maximum Jusqua 3225 de diamétre,
apres avoir, au préalable, convenablement alésé les trous du ressort et
de la détente. La goupille ne doit jamais tourner avec la détente.

$ 4. Dans la mise en place d'un nouvean ressort-gachette, on doit
veiller notamment aux points suivants : le ressort ne doit étre d¢jeté ni
a droite ni & gauche; la téte de gichette doit avoir une dureté suffisante
{elle ne doit pouvoir étre entamée que difficilement a la lime), avoir au
repos une saillie dans la boite, comprise entre 22,5 et 3 millimétres;
ne pas frotter dans le trou de la boite quand on manceuvre le ressort;
la vis de ressort-gichette vissée & fond doit bien porter Pair sa téte sur le
ressort, et Uextrémité de sa tige doit étre un peu en retraite sur la paroi
mteérieure de la boite de culasse. Le mouvement du ressort-gachette doit
étre libre dans la monture. Dans la manceuvre de la culasse mobile, la
téte de gachette doit exercer un léger appui sur le cylindre, mais sans
que cet appui soit assez fort pour géner la marche du mécanisme.

$ 5. Dans la mise en place d'une nouvelle détente, s'assurer que la
queue de la détente, lorsqu’on la tire en arriére autant que possible, ne
vient pas buter par son extrémité contre le corps du pontet, mais qu’elle
est arrétée par la tranche postérieure de la pitce de détente; que, dans
cette position,. I'aréte supérieure du bec de gichette est suffisamment
en retraite sur la paroi intérieure de la boite de culasse; que le mouve-
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ment de la détente n'est géné ni par la monture ni par la piéce de dé-
tente, condition qui sera généralement obtenue si la détente ne déverse
ni 4 droite ni & gauche.

ART. 36.

Vis de la boite de culasse.

§ 1. Quand les filets de I'écrou de la vis de ressort-gachette sont uses,
on peut, aprés avoir retaraudé I'écrou, mettre une nouvelle vis ayant
sur les filets un diamétre supérieur au diamétre normal (5=2,6) et qui
peut aller au maximum jusqu’a 6m,2.

Pour la vis-arrétoir de vis de ressort-gichette, la tolérance admise
au-dessus du diamétre normal (3™2,5) est de 0™,3; le diamétre sur les
filets de la vis nouvelle peut, par suite, étre au maximum de 3**,8.

Quand on remplace une vis de ressort-gachette, veiller'a ce que la vis
n’ait aucun ballottement dans son écrou; que, serrée & fond, elle porte
parfaitement sur le ressort, entaille de la téte étant dirigée en avant;
que la tige soit légérement en'retraite sur la paroi intérieure de la boite

de culasse.

§ 2. Remplacer la vis-arrétoir de culasse mobile, si, vissée entiére-
ment ¢ la main, elle présente un ballottement méme faible dans son
écrou, ou si la tige est trop courte ou amincie 4 son extrémité. Dans la
mise en place dune nouvelle vis, veiller a ce qu’elle n'ait aucun ballotte-
ment quand elle est dévissée de deux ou trois filets et & ce que I'extré-
mité de la tige soit parfaitement cylindrique. Régler sa saillie dans la
boite de maniére qu'elle ne soit ni trop courte (ce qui aménerait des
bavures 4 la téte mobile et au cylindre) ni assez longue pour frotter au
fond de la fente latérale du cylindre ou de la téte mobile. Donner a la
fente de la téte une largeur de 1,5 et une profondeur de 2mm o,

Si les filets de lécrou sont usés, retarauder I'écrou et metire une
nouvelle vis, dont le diameétre sur les filets peut étre supérieur, au maxi-
mum, de 1 millimétre au diamétre normal (6™2,2); et avoir, par suite,

au plus 777,2.

§ 3. Dans la mise en place dun nouvel éjecteur, s'assurer que la vis
n’a aucun ballottement dans son écrou; que la téte ne frotte pas dans la
fente inférieure du cylindre.

Si les filets de I'écrou sont usés, on peut retarauder I'écrou et mettre
une vis un peu plus forte sur les filets, et pouvant avoir, au maximum,
o== 4 de plus que le diamétre normal (4™,5), c'est-a-dire ayant 4™®,9.
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Culasse mobile.

ART. 37.
Téte mobile.

§ 1. Si le trou ovale pour le percuteur est mutilé, le réparer en ma-
tant le métal avec précaution, sans recuire la piéce; polir ensuite a
I'émeri le canal du percuteur. '

§ 2. Les bavures 4 I'extrémité de la fente latérale pour la vis-arrétoir
de culasse mobile sont matées avec précaution, de maniére a ramener
le métal dans la fente; puis le fond de la fente est remis a la forme
voulue au moyen d'un petit matoir arrondi; on régularise ensuite a la
lime douce. Eviter autant que possible de recuire la pitce; cependant,
s1 T'importance de la dégradation fait reconnaitre que la téte mobile est
trop molle, il conviendra, au préalable, de la détremper dans un bain
de plomb, et, apreés la réparation, de la retremper et de la recuire.

§ 3. SiTarme donne lieu & de fréquents franchissements de Pextrac-
teur, sans quon puisse en ftrouver la cause dans une défectuosité de
cette derniére piéce, il faut examiner le logement de I'extracteur dans la
téte mobile et notamment la rainure circulaire. Si I'épaulement circulaire
de l'extracteur ne repose pas bien au fond de cette rainure, ou si la gé-
nératrice inférieure de cette ramnure est trop haute par rapport a I'axe
de Iz; téte mobile, 1'extracteur est relevé et la griffe peut ne plus des-
cendre suffisamment en avant du bourrelet de I'étui de la cartouche
pour le saisir avec énergie; dans ce cas, rectifier la rainure circulaire &
Paide dune petite lime dos rond ou queue de rat, sans recuire la téte
mobile. '

Si le logement de T'extracteur dans la téte mobile est bien, vérifier
le logement de P'extracteur dans le canon (art. 31, § 10).

S 4. Lorsque le fond de la cuvette de la téte mobile présente des
gravures profondes autour du tron du percuteur, il faut simplement
enlever la rouille sans chercher 4 faire disparaitre les gravures profondes,
car on n’y parviendrait qu'en approfondissant la feuillure, ce qui pour-
rait rendre nécessaire le remplacement de la téte mobile.

§ 5. Lorsque la feuillure de I'arme s'est agrandie et a atteint 2mm 5
de profondeur, la téte mobile doit étre remplacée, & moins que I'agran-
dissement de la feuillure ne soit di 4 'usure du rempart de la boite de

14

Trou ovale

- pour le percuteur.

Bavures
i la fente latérale.

Logement
Poul'
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Franchissements.
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culasse ou & celle du renfort du cylindre, auquel cas la réparation porte
sur le cylindre, ainsi qu'il est dit (art. 39, § 2).
La téte mobile est également & remplacer : si elle présente une crique

_quelconque ; si le trou pour le percuteur sur le fond de la cuvette a
‘atteint 4 millimétres de diamétre (le diamétre normal est de 3 milli-
" métres); enfin, quand le diamétre extérieur du corps de la téte mobile

a été réduit par I'usure a4 18mm 4,

11 pourra encore étre nécessaire de changer la téte mobile, lors méme
que son calibre ne serait pas réduit 4 18™®,4, si elle a un jeu sensible
suivant son diamétre dans la boite de culasse, et si, & la suite de rup-
tures d’étui au culot, Parme a donné lieu & des fuites de gaz ayant in-
commodé le tireur; dans ce cas, la nouvelle téte mobile devra étre
choisie parmi les tétes mobiles de rechange du plus grand diamétre, de
maniére 4 dminuer ‘autant que Possrble le jeu de la piéce dans la boite
de culasse.

§ 6. Dans la mise en'place d'une nouvelle téte mobile, on doit d’a-
bord porter Fattention sur les points suivants :

(a) La téte mobile doit étre assortie a la boite de culasse, c’est-a-dire
quielle doit étre choisie de maniére a 4 ajuster aussi exactement que pos-
sible dans la boite de culasse de l'arme & réparer, sans cependant quil
en résulte aucune géne pour la marche de la culasse mobile;

(b) La téte mobile doit s’engager facilement sur le percuteur et le
cylindre, et la pointe du percuteur ne doit pas étre génée dans le canal
de la téte mobile, tout en remplissant le trou du fond de la cuvette, de
maniére 4 n‘avoir dans ce trou que le jeu strictement nécessaire pour
sa marche; le collet de la téte mobile doit bien ajuster dans le cylmdre
sans que sa rotation soit genee

(¢) La tete mobile doit s’appuyer exactement par la tranche posté-fieure
de son corps cylindrique sur la tranche antérieure du cylindre, un léger
jour devant & cet effet exister : d’une Par’t, entre la tranche antérieure
du renfort du cylindre et la tranche postérieure du renfort de la téte
mobile (environ o™,2); d'autre part, entre la tranche antérieure du
bouton de la nervure du cylindre et la tranche antérieure du logement
de ce bouton dans la téte mobile (environ 0™,1); si ces jours n’existent
pas et que le renfort de la téte mobile porte sur le renfort du cylindre
ou sur le bouton de la nervure, 1l faut, suivant le cas et sans recuire la
piéce, soit resserrer le logement tu bouton par quelques coups de mar-
teau donnés avec précaution sur la queue du renfort de la téte mobile,
soit limer la tranche postérieure du renfort de cette piéce, ou bien limer
la tranche antérieure du logement du bouton;

(d) L'extracteur doit pouvoir s'engager facilement dans son logement
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et bien reposer par son épaulement circulaire au fond de la rainure cir-
culaire de la téte mobile; au besoin, rectifier soit I'épaulement de T'ex-
tracteur, soit la rainure, comme il est dit plus haut (§ 3);
(¢) L'ajustage de la téte mobile remplissant les conditions ci-dessus, .
régler la profondeur de la feuillure entre les limites o™= o et 2™ 3, en,
se servant de la fraise avec conductenr établie 4 cet effet (Pl. XXXII, ﬁg 3).1 .
Le fraisage de la cuvette doit étre fait avec précaution, de maniére. & __‘.;-f‘. S
maintenir le fond de la cuvette bien perpendiculaire 4 I'axe de la piéce ' e N4
et & n'enlever que la quantité de métal nécessaire pour amener la pro-
fondeur de la feuillure & étre un peu supérieure a 2™@,2. La profondeur
de la feuillure étant réglée, s'assurer que, la cartouche maxima é&tant
placée dans la chambre, 'arme peut se fermer entiérement sans diffi-
culté; s'il n'en était pas ainsi, c’est que le culot du vérificateur s apph—
querait mal sur le fond de la cuvette et porterait sur les bords rectifier

alors les bords de la cuvette sans lapprofondlr. i
Lorsque, avant le fraisage de la cuvette, la profondeur de la femﬂure B
est déja superleure a om= 3 il faut changer la téte mobile et en choisir :
une parmi les tétes mobiles de rechange dont Ia dlstance, mesurée pa-
rallélement 4 Taxe, du fond de la cuvette 4 latranche antérieure du ren-
fort, soit la Pius grande possible @, Si néanmoins la profondeur de la
feuillure est encore supérieure a 22,3, on peut, quand il existe, I'arme
étant fermée, un jour suffisant entre la franche antérieure du renfort de
Ta téte mobile et Ia tranche antérieure de 'échancrure de la boite de cu-
lasse @, réduire la profondeur de la feuillure en mettant une piéce au !
renfort du cylindre (art. 39, § 2); mais si ce jeu nexiste pas ou sl
est trop faible pour permettre de regagner Pexces de profondeur de Ia -
feuillure, c’est que la tranche postérieure du bouton du canon a été usée
ou refoulée de plus de o™ 2; 'arme dans ce cas doit étre envoyée en
manufacture pour y étre tubée (art. 31,5 11).
Aprés le réglage de la profondeur de la feutllure, le fond de cuvette
est poli & I'émeri n° 0. On vérifie enfin et on regle, sily a lieu, la saithie
du percuteur & l'abattu, sur le fond de cuvette; cette saitlre doit étre

comprise, pour les armes en service, entre 2 et 3 millimétres.

Norta. Les tétes mobiles neuves doivent étre du modele 1874 modifié.

® La dimension normale de cette distance est de 2™",75; mais, pour permettre aux chefs
armuriers de régler la profon&eﬁr de la feuillure, cette distance, dans les tétes mobiles de
rechange fournies aux corps par les manufactures d’armes, est comprise entre 2,95 et
3705, clest-a-dire que la profondeur de la cuvette est laissée & 2 ou 3 dixiémes en-dessous.
de sa dimension normale. g

® Dans les armes neuves, ce jour est aussi f'uble que possible; mais, dans les armes en :
service, il peut s'¢tre agrandi par suite de T'usure ou du refoulement de la tranche antérieure
du rempart de la boite de culasse ou de la tranche postérieure du renfort du cylindre.

1h.
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i ART. 38.
il
: 3 Extracteur.
Franchissements § 1. Quand une arme est signalée comme donnant lieu fréquemment
le N . ’ ; —
- a des franchissements de I'extracteur par-dessus le bourrelet deI'étui de

la cartouche tirée, le chef armurier doit d’abord rechercher si I'extracteur
présente 'un des défauts indiqués ci-aprés :

(a) Si lextracteur ayant perdu une partie de sa bande, I'écartement
des branches a leur extrémité est inférieur a 4™, 4, la griffe peut n’étre
plus assez énergiquement appuyée sur le bourrelet de 1'étui: elle glisse
alors sur lui quand on ouvre la culasse mobile, et I'échappement se
produit.

Pour rendre & 'extracteur son énergie, le pincer & I'étau et agir suc-
cessivement surles deux branches avec une lame introduite dans la fente,
de maniére & leur donner I'écartement voulu a lextrémité (4==,4 &
6. millimetres environ). Eviter de trop forcer sur 1es_braﬁches, ce qui
pourrait faire criquer extracteur. Il est bon de tenir la branche infé-
rieure un peu plus cintrée que la branche supérieure.

Terminer I'opération en donnant & lextracteur la trempe anglaise
(art. 55, §.2). ' .

(b) Si la pente du devant incliné de la griffe est trop faible, la griffe
peut porter par son extrémité antérieure sur le dessous incliné du loge~
ment de I'extracteur dans le canon et ne pas descendre assez bas pour
bien saisir le bourrelet. Limer, dans ce cas, le devantincliné de la griffe,
de maniére & lui donner la pente voulue en laissant intacte I'aréte infé-
rieure de la griffe. |

(¢) Si le bord inférieur de la griffe est trop épais (au-dessus de
o™ ), la griffe peut également ne pas descendre assez bas entre le
bourrelet de I'étui et le dessous incliné du logement de I'extracteur. Ré-
duire alors I'épaisseurinférieure du bord de la griffe, en limant égalenient
tout le devant incliné de la griffe, de maniére & lui conserver son incli-
naison. .

(d) Si la griffe baille, c'esi-a-dire si la tranche antérieure de T'entaille
fait avec le fond un angle obtus, le franchissement peut encore se pro-
duire par glissement de la griffe sur le bourrelet de P'étui. Rectifier, dans
ce cas, la tranche de l'entaille, en laissant intacte I'aréte du bord infé-
| rieur de la griffe et en accentuant un peu la forme en crochet de la gri{fe .
de maniére a rendre légérement aigu 'angle formé par la tranche anté-

it

i

{j ' rieure et le fond de I'entaille.

| (e) Sil'épaulement circulaire de 'extractewr esttrop fort, il ne descend
plus au fond de la rainure circulaire de la téte mobile, ce qui produit un
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relevement de la griffe défavorable 4 I'extraction. Rectifier a la ilme cet
épaulement & la demande de la rainure.

Dans toutes les opérations 1nent1onnees ci-dessus, éviter de recuire
I'extracteur. .

Si I'extracteur ne présente aucun défaut, le chef armurier visite et rec-
tifie, sl y a lieu,le logement de I'extracteur dans la téte mobile (art. 37,
§ 3), et ensuite son logement dans le canon (art. 31 § 10).

§ 2. Dans la mise en place d'un nouvel extracteur, on doit s’assurer
quil ne présente aucun des défauts signalés précédemment (§ 1).

ART. 3.
Cylindre.

$ 1. Quand la rampe latérale est refoulée et présente des bavures qui
génent la marche du cylindre dans la boite de culasse, elle' doit étre ré-
parée sans recuire la piece, si c’'est possible, en matant la partie gonflée
ou bavurée et en prenant le métal de loin de maniére 4 le ramener le plus
possible au fond de la rainure. Il importe, en effet, de rendre 4 la rampe
autant que possible sa forme primitive, afin de ne pas diminuer sensi-
blement le serrage, c'est-d-dire la distance longitudinale que le cylindre
doit parcourir pour arriver & la fermeture compléte de I'arme, & partir
du moment o, le levier étant encore vertical, la rampe du cylindre
vient buter contre la vis-arrétoir de culasse mobile. Inversement, le
serrage est la quantité dont recule le cylindre par suite de I'appui de la
vis-arrétoir sur la rampe latérale pendant la rotation du levier quand on
ouvre la culasse mobile : le serrage produit ainsi le mouvement initial ou
démarrage de I'étui hors de la chambre; il a, par conséquent, une grande
importance pour l'extraction des étuis des cartouches tirées.

Si, aprés la réparation de la rampe latérale, le serrage, qui dans les
armes neuves est compris entre 5 et 6 millimétres, est descendu au-
dessous de 2 millimétres, le cyhndre doit étre remplacé.

Les gonflements, bavures ou grippements sur la rampe hélicoidale

sont réparés, sans recuire la piéce, en matant le métal et en polissant-

ensuite la rampe .2 la lime douce.

Si les rampes latérale ou hélicoidale du cyhndre ne paraissent pas
avoir une dureté suffisante, défaut qui est accusé par Iimportance des
refoulements ou des bavures qu'elles présentent, elles doivent étre re-
trempées aprés la réparation. Plonger, & cet effet, la partie postérieure
du cylindre, sur une longueur de 20 millimétres environ, dans un bain
de plomb au rouge; quand les rampes ont pris la couleur rouge sombre,

les saupoudrer de prussiate de potasse; replonger les rampes dans le bain
de plomb pendant une ou deux minutes, et tremper alors tout le cylindre

Remplacement
d’un
extracteur,

Rampes latérale
et hélicoidale,
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dans Veau, recuire au jaune la partie quia été chauffée. Quand lesrampes
sont bien trempées, les parties voisines sont trés difficilement attaquées

4 la lime.

Pidce § 2. Lorsque la profondeur de la feuillure est devenue trop considé-
renfort du oylindre, Table (supérieure a amm 5), par suite de usure de la tranche postérieure
(PLXXXI, fig. .)  du renfort du cylindre ou de celle de la tranche antérieure du rempart
de la boite de culasse (I'usure de ces tranches est accusée par le jour qui
s'est produit, I'arme étant fermée, entre la tranche antérieure du renfort
de la téte mobile et la tranche antérieure de I'échancrure de la boite de
culasse), on peut ramener la profondeur de la feuillure aux dimensions
réglementaires en allongeant le renfort du cylindre & T'aide d’une piéce
rapportée en acier fondu, ajustée a queue d’aronde sur la tranche posté-

rieure du renfort. L’opération est exécutée de la maniére suivante:

Enlever sur la tranche postérieure du renfort du cylindre une quan-
tité de métal suffisante pour que la piéce rapportée mise en place et ter-
minée att une épaisseur de 2,5 environ, non compris I'épaisseur de la
queue d’aronde; la quantité de métal-a enlever est naturellement d’au-
tant plus faible que le jour en avant de la tranche antérieure du renfort
de la téte mobile, Farme étant fermée, est plus considérable. Avoir soin,
en exécutant le travail, de maintenir la tranche postérieure du renfort
du cylindre bien perpendiculaire & l'axe du cylindre.

Entailler le corps du cylindre perpendiculairement a son axe sur une
longueur de 22,5 correspondant a I'é¢paisseur de la piéce 4 rapporter, la
face antérieure de I'entaille dans le plan de la tranche limée du renfort,
le fond de Tentaille perpendiculaire aux faces latérales du renfort et hau-
teur de Pintersection de ces faces avec le corps du cylindre. -

Pratiquer, suivant la tranche limée du renfort, une rainure transversale
en forme de queue d’aronde, axe de la rainure & 4,25 au-dessus de la
génératrice supérieure du cylindre, et perpendiculaire, ainsi que le plan
du fond, aux faces latérales du renfort. Donner 4 cette rainure les dimen-
sions suivantes qui montrent qu'elle doit aller en s’évasant de la gauche

vers la droite:

Profondeur de la ralnure. . .o v vvvi i i e i i i S L)
sur la face droite (au fond ........... 8m=. 5 5 .

Largeur |  du renfort alentrée........ & b

de larainure | sur la face gauche (aufond ........... 8=m.0

( du renfort i Tentrée ... .... ... 6mm0

Ajuster avec soin et & forcement, dans la rainure et dans U'entaille du
corps du cylindre, une piéce en acier fondu préparée & cet effet. La
pitce en place doit porter parfaitement par sa tranche antérieure sur la
tranche postérieure du renfort. ;

/
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Percer, perpendiculairement au plan de la tranche postérieure du ren-
fort, un trou de 9g™,5 de profondeur (y compris I'épaisseur de 1a piéce),
le centre du trou sur I'axe de la rainure en queue d’aronde et au milien
de la largeur du renfort; ce trou est destiné a recevoir une vis (ou prison-
nter) de 3®=,8 de diamétre (diamétre et pas de la vis de porte du revolver
Mk 1873);1e pas est donné par un taraud-meére de 4,3 pour vis de 3™™,4
a ==, (pas de la vis-arrétoir de vis-de ressorf—gachette) Tarauder le trou
et fraiser & son orifice un petit chanfrem de 3"mJ 3 environ, pour per-
mettre de river légérement le prisonnier.

Visser le prisonnier sans l'araser; terminer les cétés de la pxece en
les arasant suivant les faces latérales du renfort; limer le dessus 4 la
demande du renfort et faire 'arrondi de T'aréte postérieure droite de la
' :Plece. il

Oter le prisonnier et regler 1epaxsseur de la piéce de maniére que,
Iarme étant fermée, le jour en avant du renfort de la téte mobile soit
aussi faible que possible, clest-a-dire juste suffisant pour permetire la
fermeture aisée de l'arme; en tous cas, il doit étre inférieur a o™
‘Démonter la piece, la tremper 4 I'eau et la recuire a I'huile flambante;
le prisonnier n'est pas trempé.

Remettre la piéce en place et visser le prlsonmer en le maintenant
de o™,5 plus court que la profondeur du trou, de maniére qu’il n'en
touche pas le fond. Mater la téte du prisonnier, I'araser et polir.

Vérifier, enfin, la profondeur de la feuillure; si, par suite de la répa-
ration, elle est devenue inférieure & 2™, 2, 'amener, en fraisant convena-
blement la cuvette de la téte mobile, entre 2™ 2 et 2™ 3 mais aussi
rapprochée de 2™,2 que possible. Si, aprés la réparation, la profondeur
de la feuillure reste encore au-dessus de 225, il sera nécessaire de
changer la téte mobile (art. 37, § 5).

Les diverses opérations décrites ci-dessus doivent étre exécutées sans
recuire le cylindre ou la téte mobile.

‘

$ 3. Le cylindre doit étre remplacé dans tous les cas suivants :

(a) Sil présente en un point quelconque une crique ouune doublure, si
faible qu'elle soit;

(b) Sila rampe latérale a été usée ou refoulée a tel point que, méme
aprés réparation, le serrage soit inférieur 4 2 millimétres;

(¢) Sipar I'usure, ouala suite de réparation, la longueur du cylindre
a été réduite & 87,5, ou son diamétre extérieur & 18=m o

(d) Si, par suite de réparation ala rampe hélicoidale, le cran de 'armé
a da étre approfondi de telle sorte que le fond soit en retraite de 1™ 5
sur la tranche postérieure du cylindre.

Cas
de remplacement
du cylindre.
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§ 4. Dans la mise en place d'un nouveau cylindre,porter P'attention
notamment sur les points ci-aprés :

(a) Le percuteur muni du ressort & boudin doit se mouvoir dans le
cylindre librement et sans frotter:

(8) Le collet de la téte mobile doit tourner facilement dans l'intérieur
du cylindre, mais sans y avoir aucun ballottement. Le bouton du cylindre
étant engagé dans son logement de la téte mobile, I'ajustage de la téte
mobile et du cylindre doit présenter les jours indiqués (art. 37, § 6 °),
la téte mobile ne pouvant néanmoins avoir un mouvement sensible dans
le sens longitudinal;

(¢) La rampe du chien doit glisser facilement et sans grippement sur
celle du cylindre, et le coin d'arrét doit, quand la culasse mobile est
retirée en arritre, étre bien maintenu par le cran de 'armé du cylindre;

(d) Lalongueur durenfort doit étre réglée de telle sorte que, la culasse
mobile étant fermée, le jour. entre le renfort de la téte mobile et la
tranche antérieure de I'échancrure soit inférieur a o™9,1. Si cette lon-
gueur est trop forte et que la fermeture de I'arme ne puisse avoir lieu,
limer progressivement la tranche postérieure du renfort, en sarrétant
juste au moment ol la fermeture de I'arme a lieu sans difficulté ;

(e) La rampe latérale doit avoir la forme voulue, de maniére que le
'serrage soit compris entre 5 et 6 millimetres;

(f) La téte de gachette doit 1égérement appuyer surle fond de la fente
inférieure du cylindre, mais sans géner la marche du mécanisme et sans
frotter sur les bords latéraux de la fente; _

(9) Les rampes du cylindre doivent présenter une dureté telle que leur
surface ou celle des parties voisines soit difficilement attaquable a la
lime. §'il n’en est pas ainsi, les rampes sont retrempées suivant le pro-

cédé indiqué plus haut (§ 1).

ART. fo.

Chien.

§ 1. Lorsque la rampe hélicoidale du coin d’arrét ou les crans ont des
bavures ou sont refoulés, onles répare par un matage fait avec précaution,
et ensuite on polit 4 la lime douce la partie réparée. Les crans et le coin
d’arrét sont alors retrempés 4 I'eau et au prussiate de potasse, puis recuits
au jaune, comme il est indiqué pour les rampes du cylindre (art. 39,

M Les cylindres sont fournis aux corps par les manufactures, finis, sauf la tranche posté-
rieure du renfort du cylindre, sur laquelle il est laissé un excés de métal de o™",3 d'¢paisseur
environ, pour permettre aux chefs armuriers de régler convenablement la profondeur de la
feuillure, lors méme que I'échancrure de la boite de culasse se serait allongée.
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5 1%); le chien ne doit étre plongé dans le bain de plomb que jusqu’au
deuxiéme cran, la partie postérieure du chien restant en dehors du bain
sur une longueur d’environ 25 millimétres.
Si les crans ou le coin d’arrét sont trop usés pour étre réparés par le
procédé précédent, on remplace la partie dégradée par une piéce rap-
portée, ainsi qu'il est indiqué aux paragraphes 2 et 3 ci-aprés :

$ 2. Pratiquer 4 I'emplacement des crans, a partir de la tranche anté-
rieure du corps cylindrique du chien, une rainure longitudinale, e
forme de queue d’ aronde, terminée & T'arriére par une surface hemmyim—-
drlque le fond de 1a rainure parallele au plan du dessous du coude et

a A™.6 au-dessus de la génératrice inférieure.du corps cylindrique.
Donner a cette rainure les dimensions suivantes :

totale de la rainure.......... ciiises 9HmG

Longueur ¢ de la partie en queue d'aronde......... 21™™5
du rayon de la partie hémicylindrique.. .  3™=,5

du logement en queue d'aronde au fond de _

la rainure. ......... R ————— 10™%,0

Largeur { du logement en queue d’aronde a l'entrée
suivant la corde interceptée sur la circon-
férence du corps du chien........... i

Les extrémités postérieures dés cotés de la queue d’aronde forment

épaulements a hauteur du diametre de la partie hémicylindrique de la

rainure.

Pour faire cette rainure, marquer par un coup de pointeau, sur la gé-
nératrice inférieure et & 2125 de la tranche antérieure du corps du

chien, le centre de la partie postérieure hémicylindrique du logement;
percer de ce point comme centre, 4 I'aide d'un foret de 7 millimétres, un
trou cylindrique de 4™,6 de profondeur. Faire ensuite la queue d’aronde.

Pratiquer, en outre, sur le corps du chien une petite échancrure cy-
lindrique partant de I'extrémité postérieure de la rainure et ayant une
longueur de 3==,5, une largeur de 3 millimétres et une profondeur de
1725 4 T'avant et de o millimétre a P'arriére; cette échancrure a pour but
de permettre d’enlever la piéce rapportée.

Si 'on ne peut exécuter ces diverses opérations sans recuire le chien,
détremper dans un bain de plomb en fusion la partie a travailler.

Ajuster, 4 forcement dans la rainure, une piéce en acier fondu préparée
a cet effet et la fixer par une petite vis ou prisonnier de 3 millimétres de
diametre et filetée sur toute sa longueur (filetage de la vis de ressort de
hausse), le centre du trou de la vis sur la génératrice inférieure et 4
20™%5 de la tranche antérieure du corps cylindrique du chien; araser

' Pextrémité de la vis qui fait saillie dans le canal du percuteur, mais
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laisser subsister la fente de téte, qui doit avoir 2 millimétres de profon-
deur. Achever la piéce extérieurement suivant la tranche antérieure et
la surface cylindrique du corps du chien et faire les crans de streté et
de repos d’apres les proportions.

Démonter alors la piéce; retremper le chien quand il a di étre dé-
trempé; tremper a 'eau la pidce (les crans vers la fin de la chauffe étant
saupoudrés de prussiate ‘de potasse) et recuire la- pitce de larriére &
Pavant, de maniére & amener au bleu la partie postérieure et au jaune
orange la partie antérieure correspondant aux crans. Tremper la vis &
Teau et la recuire 4 Thuile flambante.

Remettre en place la piéce et la vis et polir.

§°3. Raser I'ancien coin d’arrét suivant la tranche antérieure du corps
et le dessous du chien. Pratiquer dans le coude, perpendiculairement
au plan du dessous, une mortaise rectangulaire a faces paralléles, ayant
11 millimétres de longueur et 4 millimétres de largeur, traversant en-
tierement le coude et partant de la tranche antérieure du corps du chien,
le c6té gauche de la mortaise & 3 millimétres de la face latérale gauche
du coude. Pour ces opérations, recuire, s'il est nécessaire, dans un bain
de plomb en fusion, la partie antérieure du chien.

Prendre un coin d'arrét préparé en acier fondu, présentant 4 sa partie
supérieure un tenon & la demande de la mortaise et d’'une hauteur un

“peu supérieure & I'épaisseur du coude; ajuster ce coin d’arrét sur le

chien, en faisant pénétrer & forcement le tenon dans la mortaise du
coude et en faisant bien appliquer la tranche postérieure du coin contre
la tranche antérieure du corps du chien, et la tranche supérieure contre
le dessous du coude.

Percer un trou de 3 millimétres de diamétre, traversant le coude et
le tenon de part en part, le centre du trou situé au milien de la lon-
gueur de la mortaise et a 32,5 au-dessus du dessous du coude. Ajuster
dans ce trou une goupille ayant pour longueur la largeur du coude.
Araser le dessus du tenon suivant le dessus du coude et mettre le coin
d’arrét exactement aux proportions'.

Enlever alors la goupille et le coin d'arrét. Retremper'le chien s'il a
di étre détrempé; tremper a l'eau le coin d'arrét (la rampe étant vers
la fin de la chauffe saupoudrée de prussiate de potasse), recuire le
tenom au bleu et le coin au jaune paille. Tremper la goupille 4 Feau et
la recuire & I'huile flambante.

Remonter les piéces sur le chien et polir.

§ 4. Le chien doit étre remplacé, sil présente une crique ou une
doublure a un endroit quelconque et quand, par l'usure ou les répa-
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rations, le diamétre du corps cylindrique a été réduit au—dessous de

Smm

5 5. Dans l'ajustage d'un chien neuf, on doit particuliérement s’as-
surer que la rampe du coin d’arrét monte aisément et sans gripper sur
celle du cylindre; que le renfort du chien, quand le coin appuie dans
le cran de I'arme du cylindre, est bien dans le prolongement du renfort
du cylindre; que la rémpe du coin d'arrét et les crans sont suffisam-
ment durs; s'ils se laissent attaquer facilement & la lime, ils doivent
étre retrempés dapreés le procédé ndiqué au paragraphe 1%,

ART. 1.
Percuteur.

5 1. Les bavures légéres du T du percuteur sont enlevées 4 la lime
douce si elles paraissent dues a trop de mollesse-du T, on retrempe le

4 'huile et on le recuit 4 Thuile flambante. ]

Il arrive parfois que la longueur de I'échancrure du T s'accroit,
surtout si le percuteur est trop mou, soit par I'usure ou le refoulement

des ailettes, soit par un étirage progressif de la partie échancrée. Les

percuteurs sur lesquels ce fait se présente peuvent étre conservés en
service, 4 condition que la longueur des ailettes ne soit pas trop dimi-
nuee et que le percuteur ne vienne pas porter, a l'abattu, au fond de la
partie ovale du canal de la téte mobile; mais il faut régler 4 nouveau la
saillie de la. pointe du percuteur et retremper le T du percuteur. Si
le percuteur porte, a I'abattu, dans le canal de la téte mobile, par Tex-
trémité du méplat de la pointe ou sur le collet de la téte mobile par son
embase, ll doit étre remplacé.

$ 2. Quand la pointe du percuteur est émoussée, on la remet 4 la
forme aprés T'avoir recuite, s'il est nécessaire; puis on la retrempe &
I'eau et on la recuit de maniére 4 amener 1'extrémité au jaune paille.

Si, aprés la réparation de la pointe, la saillie’a 'abattu du percuteur
sur le fond de la cuvette de téte mobile est inférieur & 2 millimétres,
le percuteur ¢ doit étre remplace

Quand la Pomte a été faussée, on peut g généralement la redresser
sans recuire la piéce; aprés la réparation, elie est polie.

‘

§ 3. Si la tige présente des rugosités, on les enléve soigneusement
a la lime douce et on polit la tige. Si la tige est faussée, on peut ordi-
nairement la redresser sans recuire la piece. Lorsque-la tige est trop
molle, on retrempe tout le percuteur. (Voir. art. 55, § 1)

15,
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§ 4. Dans la mise en Plalce d'un percuteur neuf, on s’assure d’abord
que la tige se meut facilement dans le chien et dans le cylindre et quelle
est bien polie dans toute sa longueur; puis, la culasse mobile étant
montée, on régle, a l'abattu, la saillie du percuteur sur le fond de la
cuvette de la téte mobile, de maniére qu'elle soit comprise entre 2™ 5

et 3 millimeétres.

ART. 42.

Manchon.

Le manchon ne donne lieu qu'a de légéres réparations. {Si dans le
service, les ailettes viennent a s’ouvrir, on les resserre avec précau-
tion, aprés avoir recuit le manchon; le manchon est ensuite retrempé

(art. 55, § 1).
ART. 43.

~ Ressort & boudin.

Quand un ressort & boudin en service est trop mou, lorsque sa lon-
gueur est descendue au-dessous de~7o. millimétres, on peut parfois lui
rendre son énergie primitive en le recintrant de maniére 4 le remettre
4 la longueur voulue (75 millimetres) et en le retrempant. Avoir soin,
dans le recintrage, de bien maintenir égaux les intervalles des spires; dans
la retrempe, éviter de mettre directement le ressort sur le feu, mais le
placer pour la chauffe dans un récipient convenable, tel quun tube en
terre ou en fer; le ressort est trempé & huile et recuit 4 Ihuile flam-
bante.

Si la retrempe du ressort ne donne pas un bon résultat, remplacer
le ressort. Le ressort & boudin est également remplacé quand il est cassé
ou quand il n’a pas le nombre de spires voulu (vingt).

Il arrive parfois que la premiéré ou la derniére spire du ressort est
aplatie ou encore qu'elle est trop ouverte ou rétrécie; elle fait alors
saillie soit & Lextérieur, soit a l'intérieur du ressort, et donne lieu & des
grippements sur les parois du cylindre ou sur la tige du percuteur: il
faut alors, suivant le cas, refermer, ouvrir ou rectifier 4 la lime la spire
défectueuse qui produit le*frottement.

ART. 44.
Remplacement d'une culasse mobile compléte,
Le remplacement d'une culasse mobile compléte n'a lieu qu'en cas de
la perte de 1a culasse mobile entiére.
L’ajustage d'une culasse mobile compléte n'offre, au surplus, rien de
particulier qm n’ait deja été dit précédemment au sujet de l'ajustage des
différentes piéces qui la composent.
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Apres s’étre assuré que les pieces se meuvent facilement et sans grip-'
per les unes sur les autres, et avoir fait, s'il y a lieu, les légeéres re-

touches nécessaires, on place la culasse mobile dans la boite de culasse
et on régle la longueur du renfort du cylindre, puis la profondeur de la
feuillure, et enfin la saillie du percuteur sur le fond de la cuvette de la

téte mobile, comme il est dit respectivement (art. 39, § 4 d; art. 37,
§6 e, etart. 41, § 4).

Baguette et garnitures.

ART. 45.
Baguette.

§ 1. Les baguéttes qui ne sont que légérement faussantes sont lais-
sées telles quelles en service. Si ce défaut est prononcé, la baguette est

passée au bleu, comme il est dit pour les lames de sabre (art. 84, §1).

On ne doit user que sobrement de ce genre de réparation; quand elle
est bien faite, elle donne de trés bons résultats; mais lorsqu’ellé est mal
faite, la pitce est perdue sans ressource. '

I est interdit de retremper une baguette.

§ 2. On doit enlever avec soin, et sans recuire la pitce, les bavures
.qui se produisent & la fente ou sur la téte de la baguette.

§ 3. Quand on polit la baguette ,.iI faut avoir soin de la placer & plat
sur une table ou sur un banc, afin d’éviter de la fausser.

§ 4. Les-baguettes dont le bout taraudé est usé ou cassé sont répa-
rées en y soudant un bout d'acier corroyé, & chaude portée ou a plion.
Chauffer la baguette sur la moindre longueur possible pour ne pas la
rendre faussante. Lorsque la soudure est faite, tarauder le bout; chauffer
ensuite extrémité de la baguette, de maniére 4 faire briler 'huile dessus,
et la plonger dans I'eau; tremper enfin le bout taraudé a l'eau, et le re-
cuire 4 Thuile flambée (art. 55, §71).

§ 5. Cette opération, assez rare, ne présente -de difficulté que dans
le cas ou, la baguette étant cassée a une certaine hauteur au-dessus du
taquet-écrou, on ne peut enlever le pontet. Prendre alors une tige en
acier d'un diamétre un peu plus fort que celui de la baguette; pratiquer
i Textrémité de cette tige deux entailles en croix formant une sorte de
fraise; introduire la tige, ainsi préparée, dans le canal de la baguette;
saisir au moyen de la fraise [e bout cassé par ses rugosités, et le dévisser

du taquet-écrou.

Baguettes faussantes.
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Si ce procédé ne réussit pas, faire dans la monture, immédiatement

en avant de 'extrémité du pontet, un encastrement d’environ 13 milli-
métres de largeur sur 12 4 15 millimetres de longueur, le fond de l'en-
castrement & hauteur de I'axe du canal de baguette. Saisir alors, 4 l'aide
d'une pince ou d'un petit burin, le bout . de la baguette mis ainsi a dé-
couvert et le dévisser de son écrou. Si le bout tient trop fortement dans
Pécrou pour qu'on puisse le dévisser, il faut le couper tout pires de I'ex-
trémité du pontet au moyen d’un petit ciseau tranchant. Le pontet peut

‘alors étre enlevé, et il devient, par suite, facile de dévisser le bout res-

tant dans I'écrou. Cela fait, on bouche I'encastrement fait dans la mon-
ture 4 I'aide d'une pitce au bois 4 queue d’aronde et collée. (Voir Bois-
type pour les réparations a la monture.)

ART. 46.

Boucles.

Les boucles (embouchoir, grenadiére, capucine) déformées sont ré-
parées en les remandrinant. :

Les boucles en fer ou en acier fendues doivent étre remplacées; les
boucles en laiton peuvent étre rebrasées. _

Ne mettre en couleur les boucles du fusil que si elles sont fortement
blanchies. (Voir Noircissage des boucles, art. 54, § 3.)

Les boucles doivent étre ajustées de maniére a porter par toute leur
surface intérieure sur le canon et la monture; néanmoins elles ne doi-
vent pas étre assez serrées pour que le soldat ne puisse les enlever ou
les remettre a la main. Un serragé trop fort, non seulement serait une
cause de dégradations a la monture, mais encore serait préjudiciable a

la justesse de tir de I'arme.

La grenadiére de la carablne de cavalerie doit étre marquee sur le
dessus du pivot, d'un coup de pointeau indiquant le dessus de la piéce.

ART. 47.
Sous-garde.

1. Quand Técrou de fa bouterolle ou celui du taquet-écrou s'est
agrandi, ou que les filets %ont dégradés, on peut resserrer la piéce, puis
repasser 'écrou au taraud. Gette opération doit étre faite avec ménage-
ment pour ne pas trop affaiblir les épaisseurs; elle ne peut étre répétée

-sur la bouterolle qu'autant qu'aprés le resserrement le diamétre exté-

rieur de cette partie est encore égal au moins & 12 millimétres.

Il n’est pas accordé de tolérances pour le diameétre sur les filets de la
vis de culasse ni pour celui de la baguette; I'écrou de la bouterolle ou
du taquet-écrou doit donc, quand on le retaraude, étre toujours ramené
4 ses dimensions normales; si ce n'est pas possible, la piéce de détente

s i—ﬂ
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(la bouterolle .pour la sous-garde de cavalerie) ou le taquet-écrou doit

étre remplacé.

§ 2. Quand le taquet-écrou du pontet du fusil M 1874 est hors
de service, on le remplace en opérant de la maniére suivante :
*~ Raser I'ancien taquet-écrou au niveau de la face interne de la feuille
du pontet. Pratiquer dans cette feuille une rainure transversale & queue

d’aronde ayant 1™=,5 de profondeur, 2™ 5 de largeur sur la face in--

terne du pontet et 3 millimétres de largeur au fond; I'axe de la rainure
a 8 millimétres de I'extrémité antérieure de ladite face.

Ajuster a forcement dans la rainure ainsi formée et braser au laiton
un taquet-écrou convenablement préparé 4 cet effet. Tarauder et finir la
pitce en la mettant aux dimensions de I'ancien taquet, la face antérieure
du nouveau taquet étant dressée perpendiculairement 4 la face interne
du pontet et située a 4==,75 de I'extrémité antérieure de cette face.

Quand un taquet-écrou rapporté est lui-méme hors de service, on le
débrase et on le remplace par un nouveau taquet ajusté et brasé¢ dans la
rainure, comme il vient d’étre dit.

On opére de méme pour le remplacement du taquet-écrou du pontet
du fusil M 1866-1874, lequel est rapporté & queue d’aronde et brasé
sur la feuille antérieure du pontet; on doit observer toutefois que T'axe
de la rainure n’est situé qu’a 4 millimétres de extrémité antérieure de
la face interne de la feuille du pontet, et que le méplat de 7 millimétres
de largeur de la partie convexe du taquet, laquelle est dirigée vers
Tavant, doit étre dressé perpendiculairement a la face interne de la
feuille, & une distance de lextrémité antérieure de cette face égale
a.om 8,

ART. 48.

Battants.

Les anneaux de battant faussés sont remandrinés. .

Si un anneau de battant ballotte en tournant, par suite de l'usure du
rivet, on remplace le rivet. Si le trou du pivot ou des rosettes est
agrandi, il faut, avant de mettre en place le nouveau rivet, resserrer avec
précaution le pivot ou les rosettes, en ayant soin de ne pas altérer leur
épaisseur.

Quand le pivot de battant de sous-garde de cavalerie est trop agrandi,
on le rase et on brase un nouveau pivot; on opére de méme pour le
pivot de battant des grenadiéres en laiton.

Il est interdit de souder ou de braser un nouveau pivot sur I'embase
de battant de crosse ou sur la grenadiére des fusils; si le pivot est hors
de service, la pitce est remplacée.

a

Remplacement
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taquet-écrou
du pontet (fusils).
(Pl. XXXI, fig. 3.)
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ART. 49. -
Plaque de couche.

§ 1. Les plaques de couche dont le dessous est mutilé par les
chocs sont réparées en matant le métal. Il faut étre tolérant pour ce
genre de dégradations, et I'on ne doit pas chercher a faire disparaitre 4 la
lime complétement les mutilations, afin de ne pas affaiblir la plaque de
couche. Cette observation est particulierement applicable aux plaques de
couche en laiton.

§ 2. Toutes les fois quune marque doit éire apposée sur une plaque
de couche en fer ou en laiton, T'opération doit étre faite’ sur la piéce
préalablement démontée; en marquant la plaque de couche en place
sur la monture, on s'exposerait a faire fendre le bois en arriére de la
queue de culasse ou du tenon de recul. '

Pour faire disparaitre une ancienne marque sur la plaque de couche,
opérer de la maniére suivante : piquer le métal & T'aide d'une langue de
carpe de maniére a resserrer les lettres et les chiffres que I'on veut effa-
cer; mater les traces ainsi faites avec un matoir dont la tranche, avant
d’étre trempée, a regu I'empreinte d'une lime, ce qui I'empéche de glis-
ser. Apposer la nouvelle marque; relimer ensuite avec précaution et
adoucir cette partie de la plaque de ‘couche. Quand 'opération est bien
exécutée, la plaque ne doit pas perdre 2 dixiémes de {miﬁimétre de son
épaisseur. '

ART. 50.

Vis de garnitures.

§ 1. Pour enlever une vis cassée dans son trou, on_pe‘ut; quand le
bout affleure la tranche extérieure du trou, faire une entaille sur la sec-
tion du bout cassé; puis, avec un burin prenant appui sur cette entaille,
chercher a dévisser la vis. Si ce moyen ne réussit pas ou si la cassure a
eu lieu 4 une certaine profondeur dans le trou, de telle sorte qu'on ne
puisse agir avec un burin sur la section de rupture, il faut percer un trou
au centre de la vis et y enfonger & coups de marteau une broche carrée
tronconique; on engage alors la téte de la broche sur le vilebrequin au
moyen duquel on dévisse le bout casse. Ce dernier procédé est appli-
cable aussi bien aux vis & bois qu'aux vis a fer de toutes les piéces de

larme.

§ 2. Quand on remplace une vis, il faut qu'elle remplisse exactement
les trous destinés a la recevoir sans ballotter dans son écrou. Les filets
doivent étre francs; la téte doit étre fendue bien au milieu (la largeur de
la fente est de 1™,3 pour toutes les vis & bois et pour la vis de culasse,
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et la profondeur de 2™5 pour la vis de culasse et les vis & bois de
plaque, et de 1™,75 pour les autres vis a bois).

On ne recuit pas les vis en acier quand on veut les rafraichir.

La vis de culasse ne doit pas étre serrée dans son écrou & tel point

+ «que le soldat ne puisse I'dter et la remettre avec son tournevis; il est dé-
fendu aux armuriers de la serrer avec un vilebrequin.

Les vis postérieures de sous-garde, sauf pour la carabine de cavalerie,
celles de battant et la vis de dessous de plaque sont marquées sur la téte
d'un coup de pointeau; un coup de pointeau est également appliqué sur
la piece prés de ces vis. =

Il n'est pas admis de tolérances pour les dimensions de la vis de cu-
lasse ou des vis 4 bois. En cas d'usure des filets de 'écrou de la vis de
culasse, on agit comme il est indiqué (art. 47, § 1). Si les filets de I'¢-
crou d'une vis 4 bois sont usés, on met une cheville au bois (art. 52,
56). '
T ART. D1.

Observations généraiés sur la mise en place des garnitures.

§$ 1. Les arétes vives des piéces de garniture doivent étre légérement — Arétes vives.
arrondies, a I'exception de celles des parties encastrées ou qui reposent

sur le bois.

$ 2. En général, quand on a & relimer une piéce encastrée dans le  Pieces encastrées
bois, comme la sous-garde, I'embase de battant de crosse, la queue de e
culasse, etc., on ne doit pas toucher aux cétés de ces piéces, de crainte
- d'altérer les largeurs. ' .
Pour la mise en bois des pieces, voir Monture (art. 53, § 3).

Monture.

ART. 52.
Réparations a la monture. s

$ 1. Les entures sont destinées a remédier aux dégradations Impor-  Entures.
tantes de la partie antérieure du fut, telles que : usure prononcée du fit [ B
en avant de la grenadiére; déversement du fitt s'il ne peut étre redressé
en raison de la mauvaise direction des fibres du bois; fentes dans I'en-
castrement du canon, pénétrant jusque dans le canal de baguette; petites
dégradations nécessitant des piéces.au fiit quand cette partie de la mon-
ture a déja regu antérieurement plusieurs piéces, etc.

Suivant le cas, on met une grande enture, une moyenne enture (ca-
rabines de cavalerie seulement) ou une petite enture. Un bois ne doit
jamais recevoir deux entures I'une sur I'autre, comme par exemple une

16
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Pétite enture sur une moyenne ou une grande enture; on doit remplacer
la moyenne ou la grande enture ou la monture elle-méme.

Pour les entures, il faut choisir du bois de fil et assorti de nuance avec
ia monture. i

‘Dans la grande enture, le fut est coupé a 8 millimétres en avant de
I'embase de la boucle inférieure (la capucine pour la carabine de cava-
lerie, la grenadiére pour les autres armes), de maniére que, I'enture
élant terminée, la boucle recouvre la jonction des deux parties du fiit
(lenture et la partie conservée de T'ancien bois), lesquelles sont amin-
cies des bouts de maniére a pouvoir s’emboiter I'une sur l'autre. A cet
effet, & partir de la tranche de la section du fit et dans I'encastrement du
canon, on fait un logement en forme de sifflet s’arrétant 2 8o millimétres
en arriére de Uembase de la boucle; ce logement est destiné a recevoir la
partie inférieure de 'enture, qui est elle-méme taillée sur une longueur
d’au moins go millimétres et suivant une forme en sifflet correspondant
a celle du logement. La hauteur de I'épaulement qui limite a I'arriere
ce logement peut varier entre 1 et 2 millimétres; I'épaisseur du bois
diminue alors jusqu’a I'extrémité antérieure du sifflet, ot elle est & peu
prés nulle. Les parties embottées de lancien fitt et de Uenture doivent étre en
contact parfait dans toute leur élendue; on vérifie T'ajustage au moyeﬁ de
blanc d’Espagne ou de toute autre substance que I'on enléve avant de
coller.

Cela fait, on chauffe légérement le bois et I'enture 4 hauteur de la
jonction; on colle et on lie fortement avec plusieurs tours de ficelle. On
laisse ainsi le bois jusqu’a ce que la colle soit séche; puis on finit I'en-.
ture. La colle doit étre mise en couche mince et bien égale; toute agglo-
mération de la colle par places rendrait 'enture peu solide.

On peut faire I'encastrement du canon dans l'enture avant de la coller,
I'extérieur étant, en tous cas, simplement dégrossi, ou bien coller I'en-
ture brute et mettre le canon en bois aprés le collage. Ce dernier pro-
cédé, au point de vue de la mise en bois du canon, est préférable a
autre méthode; 'encastrement du canon dans I'enture peut, en effet,
quand il ‘est fait d’avance, Ingé plus étre, apres le collage, exactement
dans le Pf'olongement de celti de la partie conservée de la monture.

Quand le bois a recu une piéce sous la grenadiére (ou sous la capu-
cine), il faut au préalable décoller la pitce, faire I'enture; puis, sl est
nécessaire, remettre une piéce qui doit alors recouvrir le joint de l'en-
ture et de I'ancien bois. - yo o _

En aucun cas, on ne doit, pour faire 'enture, raser le fiit & hauteur de
I'embase de la boucle; il doit toujours rester au-dessus de I'embase une

“hauteur de 8 4 10 millimétres d’ancien bois.
La moyenne enture ne sapplique qu’aux carabines de cavalerie. Elle
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descend a 75 millimétres au-dessous de embase de la grenadiére; le
" fidt est coupé 4 8 ou 10 millimétres plus haut que cette embase. On
opére, du reste, comme pour la grande enture.

La petite enture descend 4 30 millimétres au moins et a 45 mlillmetres
au plus au-dessous du trou de goupille du ressort d’embouchoir; le
fit est coupé & 3o millimetres au-dessus de ce trou. On opére pour le
reste comme pour la grande enture.

§ o, Quand le fiit s'est ouvert, cest-d-dire quand les bords ne joi-
gnent plus exactement sur le canon, on peut généralement resserrer le
fit. A cet effet, Parme étant démontée, placer le fiit & I'étau entre des
mordaches de bois; graisser avec du suif ou de lhmle de pled de beeuf
la partie du canal & resserrer; faire fondre le corps gras avec un fer
chaud en évitant avec soin de toucher le bois avec le fer; serrer progres-
sivement et avec précaution et laisser le bois soumis 4 la pression ainsi

produne pendant une heure f_amrlron

§ 3. Lorsquun bois est fendu au logement ou en arriére de la queue
de culasse, il doit étre réparé immédiatement. Le mode de réparation
varie selon I'emplacement et la gravité de la détérioration :

(a)-Si la fente est profonde, offre un vilain aspect et menace de se
prolonger, mettre au bois une piéce d'une largeur égale 4 celle du loge-
ment de la queue de culasse et pénétrant de 5 & 6 millimétres dans ce
logement, de maniére que sa partie antérieure soit recouverte par la
queue de culasse. Consolider la monture au moyen d'un support a double
rosette (composé d'une vis a fer en acier et de deux rosettes percées en fer,
dont I'une taraudée pour la vis), la vis du support traversant le bois au
milieu de son épaisseur, a égale distance de la vis de culasse et de la
vis postérieure de sous-garde; les deux rosettes sont dirigées dans le
sens de T'axe de la poignée et encastrées dans le bois & 4 millimétres de
profondeur, la rosette-écrou placée du coté gauche de l'arme, la vis nor-
male au plan de symétrie de I'arme (plan passant par I'axe du canon et
le milieu du pivot de battant de crosse).

Faire la réparation dans l'ordre suivant : _

Déterminer sur la poignée I'axe du trou pour la vis-support; percer
le trou; mettre en bois les deux rosettes et serrer la vis-support en
place;

Faire le logement pour la piéce au bois et ajuster la pitce sans la
coller;

Desserrer la vis-support; faire pénétrer de la coHe forte dans la fente;
coller la pitce a la colle forte; serrer la vis-support & fond, et laisser

sécher la colle; :
16,

Resserrement
du fiit.

Fentes
a
la queue de culasse.
Supports & double
et
a sim[iie rosette.
(Pl XXXI,
fig. 4, 5 et 6.)
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du logement
. de la détente,
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(srattage des hois.

Chevilles
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i Araser la téte et la tige de la vis-support, ainsi que les rosettes, sui-
Va‘nt Parrondissage du bois; la fente de la vis doit disparaitre entiére- -
ment

Achever la mise en bois de la piéce et araser la partie supérieure sui-

vant la forme de la monture.

(6) Si la fente est petite, étjuster un support @ double rosette sans.
mettre de piéce au bois.

(¢) Sila fente, au lieu d'étre & I'extrémité de la queue de culasse,
est dans l'angle du fond du logement, employer un support & simple rosette
(composé d'une vis & bois en fer et d'une rosette en fer percée), et se
guider d'aprés les principes précédents pour metire ou ne pas mettre de
pitce au bois. La vis-support doit étre dirigée normalement au plan de
symétrie de 'arme et placée a la hauteur convenable pour laisser au--
dessus d'elle,-dans le logement fendu, aw moins 4 a 5 millimétres de

bois.

§ 4. Lorsqu'un bois ‘est fendu en avant du logement de la détente, on
peut empécher la fente de s'ouvrir et de s'étendre, et la resserrer, si elle
s’est ouverte, au moyen d’un support & double rosette placé de telle sorte
que la vis soit perpendiculaire au plan médian du bois et passe un peu
en avant de la vis antérieure du pontet, sans étre apparente dans le lo-
gement du ressort-gachette ni dans celui du’ taquet-écrou.

Rien ne s’oppose a ce quil existe deux supports & double ou a simple:
rosette sur la méme monture : 'un pour une fente  la queue de culasse,
I'autre pour une fente en avant de la détente.

§ 5. Les bois sont grattés seulement lorsqu'ils sont fortement dégra-
dés; apres le grattage, il est bon de les huiler.

§ 6. Les chevilles sont employées pour réparer des trous de goupille
ou de vis quand ces trous sont agrandis ou que les filets de I'écrou sont
usés ou arrachés. Cette reparation est également employee pour le loge-
ment de la vis de culasse dafs la monture quand il y a défaut de con-

cordance entre I'axe de ce logement et Paxe du trou de la queue de cu-
lasse; on _me% alors une cheville au trou de la vis de culasse et on perce
un nouveau trou suivant 'axe du trou de la queue de culasse.

Les chevilles doivent étre assez petites pour ne pas nuire a la solidité
de la monture, de dimensions telles toutefois que la vis ou la goupille:
soit toujours en plein bois dans la cheville. Pour étre bien faite, la che-
ville doit étre carrée, exactement ajustée, les fibres du bois perpendicu~
lawres a I'axe du trou et solidement collée.
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§ 7. 11 est interdit aux armuriers de mettre des pieces aux montufg\es*3 ' Pidees dwe:ses
R bois.

neuves qu ‘ils exécutent. . - Piescriptmnh
2 i

-~générales
3 relahve» -

Les piéces au b01s sont autorisées principalement pour remédier aux A
fentes du logement de la queue de culasse, en avant du logement de la
détente, dans P'encastrement du canon ou d? la boite de culasse, etc.

Eviter d’en mettre aux parties minces du fit, pour. lequel ona la res-

et

source des entures, sans cependant que les piéces soient interdites;
ainsi, pour une fente légere et ne depabsant pas 'embouchoir, on peut
mettre au bout du fit une piéce collée extérieurement ou intérieure-
ment, suivant le cas. Si la grenadiére (ou la capucme) ballotte, on y re-
médie par une petite piéce mince en U, collée sous la grenadiére (ou la
capucme) ] '

Les fentes dans iencastrement du canon, lorsqu’elles n’arrivent pas
au bord du fut ou quelles ne pénétrent pas jusque dans le canal de ba-.
guette, peuvent étre réparées par une pitce en forme de languette,
ayant au maximum 225 millimétres de longueur sur o millimétres a
amn 5 de largeur. ' ' o

~ Les pieces doivent étre ajustées avec le plus grand soin, 4 queue d’a-
ronde, toutes les fois qu'on le peut, bien assorties de nuance avec la
monture et solidement collées. Quand une piéce est mal mise, elle est
remplacée par larmurier, qui demeure responsable du rebut éventuel de
la monture pour ce fait. R ;

Le nombre ni l'espéce des piéces que peut recevoir une monture ne
sauraient étre déterminés d'une facon absolue; c'est au lieutenant d'ar-
mement qu'il appartient d’empécher que la tolérance ne dégénére en
abus. Tout bois surchargé de piéces doit étre remplace. y

Le bois nécessaire pour les chevilles ou les piéces au bois est pris
sur les montures réformées que les corps sont autorisés a conserver.

§ 8. Les corps doivent se pourvoir en manufacture dun bois pré- Bois-type
sentant le spemmen de la plupart des piéces que la monture peut rece- des capRrationty
'\O]T %
Sur ce modéle, afin- de mieux guider le ‘chef armurier, les pleces sont
ajuslées, mais non collées. ; :

Le bois-type indique seulement I'emplacement le plus ordinaire des
piéces et la manieére de les ajuster. On peut placer des piéces en tout
endroit, pourvu qu'elles puissent étre bien établies et qu'elles ne compro-
mettent pas la solidité de la monture.
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ART. 53.

Remplacement de la monture.

§ 1. La monture doit étre réformée et remplacée par une monture
neuve dans les cas suivants :

(a) Bris 4 la poignée, a la crosse ou a la partie postérieure du fit,
en arriére de la grenadiére (ou de la capucine);

(6) Fente ou dégradation importante qui ne peut étre convenable-
ment réparée par une piéce ou une enture, particuliérement les fentes
longues et profondes dans les encastrements du canon et de la boite de

culasse;

(¢c) Crosse déjetée légerement du coté du visage ou fortement du coté
opposeé; '

(d) Fat déjeté a sa partie postérieure, s'il ne peut étre redressé en
raison de la mauvaise direction des fibres;

(e) Bois surchargé de piéces;

(f) Bois piqué de vers.

§ 9. Les bois de monture et les entures sont tirés des manufactures

a 'état ébauché. - ;

Les corps peuvent aussi, sur leur demande, recevoir des manufactures
des montures faltes mécaniquement. et entiérement terminées, sauf le
pohssage

Les bois ne doivent présenter ni piqires de vers, ni gercures, ni
veines grasses (veines noires particuiiér-es, formant en quelque sorte une
solution de liaison des fibres du bois).

§ 3. Porter I'attention notamment sur les points suivants :

La plaque de couche doit étre ajustée sur la monture neuve de ma-
niére que le bois déborde de 1 millimetre sur les cotés et de 2 mulli-
métres vers le bec; cette precautlon est nécessaire 4 cause du retrait du
bois. Il doit y avoir un leger jour en avant de Pextrémité du devant de

- la plaque ainsi qu'a extrémité des deux oreilles:

La monture doit étre droite dans toute sa longueur; le canon “doit
remp}.u‘ exactement son logement sans pomper et sans verser;

Toutes les pieces doivent étre mises en bois avec exactitude, mais de
maniére cependant qu’on puisse les placer et les retirer avec la main sans
effort et sans s’aider d’aucun instrument; _

La tranche dutenon de recul doit porter parfaitement contre latranche
du bois, en laissant cependant un léger jour a la partie supérieure de
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cette tranche. Il doit y avoir un jour d'environ 1 millimétre en arriére Latis
des épaulements et & lextrémité de la queue de culasse, et un léger N,

jour sur les cotés de la queue de culasse. On laisse également un peu de
jour aux extrémités antérieure et postérieure du pontet;
~ Les arétes extérieures, autour du logement de la boite de culasse, le
long du canal ducanon et de celui de la baguette, doivent étre arrondies,
excepté sous les boucles et prés de leurs embases;

Les goupilles des ressorts de garniture doivent étre engagées soli-
dement dans le bois; les ressorts doivent jouer librement. Les trous de
goupiﬂe des ressorts ne doivent pas étre a jourv dans le canal du tanon

ni dans celui de la baguette.
Quand la monture est terminée et toutes les piéces a.]ustees dessus,

on la démonte de toutes pitces, on la mouille et on Ia gratte avec un
grattoir d’acier, on la polit ensuite avec du_papier de verre, et enfin on
Ihuile avec de lhuile de pied de beeuf..

Lorsque la monture a été livrée finie & la machine par les manufac-
tures (§ 2), il reste 4 ajuster dans le bois les diverses pieces, puis on
polit et on huile la monture comme il vient d’étre dit.

EPEE-BATO‘NNETTE, SABRE-BAIONNETTE, BAIONNETTE.
' (Voir Armes blanches, art. 83 a 87.) '

Mise en couleur des armes modéles 1874 et 1866-1874.

ART. 54.

§ 1. On emploie, pour la mise en couleur des piéces en acier et en
fer des armes M® 187[; et M 1866-1874, trois Procedes dlﬂ'erents
savoir :

Le bronzage (d'un noir bleudtre) par la voie humide, pour le canon et
la boite de culasse de toutes les armes et pour le fourreau de I'épée-
baionnette ou du sabre-baionnette;

Le notrcissage au feu, pour 'embouchoir et la grenadiére des fusils;

Le bleuissage au feu, pour les ressorts de garniture des fusils, pour la
vis-arrétoir de culasse mobile, la vis de culasse et les pitces de hausse
de toutes les armes, a I'exception du pied, qui est bronzé avec le canon;
le bleuissage est obtenu par le recuit ordinaire au bleu. '

Les piéces des armes M 1874 ou M 1866-1874 non mentionnées

ci-dessus ne sont pas mises en couleur.

Procédés
de

+ mise en couleur,
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Bronzage ducanon,  $ 2. Pour bronzer le canon, la boite de culasse et les fourreaux d'épée
de < . ; i
Ja botte & entasse O de sabre-bajonnette, il faut des gratte-brosses en fil de fer fin et trois
et s 2 = Is (1) .
Ao puven @8 -solutions ainsi composées
ou s 2
de sabre-baionnette. LIQUEUR N° 1.
) Bichlorure.de mercure (sublimé corrosif)............. 50 grammes.
C Chlorhydrate d’ammoniaque (sel ammoniac)........... 50
- Eau ordinaire.. . . .. i B O R, 1 litre.
Faire dissoudre pendant quelques jours et filtrer.
LIQUEUR N° 2.
Perchlorure de fer en consistance sirupeuse. ........... 6o grammes,
Sulfate de cuivre. . ......... SEEEE - - . 20
Acide nitrique.......... O PRTES [ - g B
Aleoolawwdl s s Fn S o e e A5 B 9T B 4 § e wssatss OO
Eau ordinaire.. ........ e WS F et L Y| - 1 litre,
Faire dissoudre et filtrer.
LIQUEUR N° 3.
o, Perchlorure de fer en consistance sirupeuse. ........... 10 grammes.
Protochlorure de fer, desséché. ... .. PR — ... 30 )
Acide nitrique. ...... ¥ 5 B A @ % ww o weieeenes D
Eau ordinaire.. ......ccvunnn PR— BB ARTFREEEE 1 litre.
Faire dissoudre et filtrer.

Pour obtenir du perchlorure de fer en consistance sirupeuse, verser
sur une quantité quelconque de limaille de fer un mélange dit eau ré-
gale composé de :

Acide { nitrique (en polds)s s i duiennan » caaasurann e .. 1 partie.
( chlmhyquue ( uiem) .......... LTy 5w dpas 2

Verser ce melange par petites portions & la f01s Jusqua ce que toute
la limaille soit dissoute. Concentrer jusqu'a consistance sirupeuse, par
I'évaporation & une douce chaleur en ayant soin d’ajouter de temps en
temps de I'eau regale pour "éviter la formation de la rouille. L'opération
dure de quatre & cing jours. Par le refroidissement la liqueur se prend
en masse.

Pour obtenir du protochlorure de fer desséché, ajouter & une quantité
quelconque d’acide chlorhydrique, et par petites portions, de 1a limaille

® Les chefs armuriers Peuvent préparer eux-mémes les liqueurs ou les faire préparer par
un pharmacien ou un drogursle ouencore les demander, par litres entiers, dune manufacture
d’armes.
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de fer, en maintenant le liquide & une douce chaleur, jusqu’a ce que la
limaille de fer refuse de se dissoudre. Filtrer et évaporer dans une mar-
mite de fer, dans laquelle on a mis quelques lames de fer, jusqu’a ce
quune petite quantité du liquide, versée sur un corps froid, se prenne
en masse solide. On retire alors les lames de fer, on enléve la marmite
du feu et on remue la matiére jusqu’a refroidissement.

Eaxécution du bronzage. — Nettoyer a la craie la partie & rebronzer,
de maniére 4 enlever tout corps gras qui empécherait la couleur de
prendre.

Appliquer avec une petite éponge successivement deux couches de la
liqueur n° 1 et cing couches de la liqueur n° 25 aprés chaque couche,
laisser sécher la piéce et gratte-brosser de maniére a enlever toute la
poussitre de rouille qui n'est pas complétement adhérente au métal; il
faut de deux & trois heures pour sécher la couche; on est sir que la
couche est bien séche et préte a étre gratte-brossée, lorsque, en frottant
avec le gratte-brosse, la poussiére de rouille se détache facilement sans
s'agglomérer en petits grains restant adhérents au métal. Apres le gratte-
brossage, passer la couche suivante.

Le gratte-brossage de la cinquiéme couche de la liqueur n° 2 étant
terminé, passer une forte couche de la liqueur n° 3 dite couche rapide,
et, sans attendre qu'elle soit séche, immerger la piéce dans I'eau bouil-
lante; aprés vingt minutes dimmersion, retirer la piéce, la laisser -re-
froidir et Ia brunir avec un morceau de bois dur.

Appliquer alors trois couches de la liqueur n° 3, en opérant apres
chaque couche comme il est dit pour les sept premiéres couches; ter-
miner par une deuxiéme couche rapide et un deuxiéme bain. Essuyer et
graisser avec de Thuile d'olive. '

La durée du bronzage est de trois & quatre jours, suivant la tempé-
rature. “

Lorsquon n'a & vebronzer qu'une partie de la piéce, on peut ne
plonger dans le bain que cette partie.

Dans le rebronzage du canon et de la boite de culasse, il faut avoir
soin de boucher les orifices®du canon avec des tampons d_é bois bien
graissés sur la partie qui pénétre dans I'dme, afin que I'eau ne pénétre
pas a l'intérieur; les extrémités des tampons servent, du reste, a ma-
nceuvrer le canon pendant les opérations; apres le rebronzage, I'intérieur
de la boite de culasse est nettoyé, il y a lieu, avec un cylindre de bois
ou un cylindre de plomb, enduit d’huile et d’émeri n° o.

Dans*le rebronzage du fourreau, il faut éviter de laisser pénétrer du
liquide acide dans I'intérieur du fourreau; pour les bains, le fourreau est
placé verticalement, l'orifice du fourreau un peu au-dessus du niveau du
bain, de maniére que I'eau ne pénétre pas a 'intérieur.

7
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Un litre des liqueurs n* 2 et 3 suffit pour bronzer complétement cent
cinquante canons (y compris la boite de culasse); la consommation de la
liqueur n° 1 est moitié moindre.

Noircissage § 3. On peut obtenir la coloration des boucles du fusil par I'un des

des

boucles do fusil,  0€UX procédés suivants :

Premier procédé. — Préparer un feu, avec de la braise ou du charbon
de bois pilé, sur une plaque de téle oude fonte disposée au-dessus d'un
feu de forge; ne commencer l'opération de mise en couleur que quand
la braise est en grande partie réduite en cendre. Nettoyer la piece a
mettre en couleur, avec du blanc d’Espagne pour enlever tout COrps
gras; la placer dans la cendre, de maniére qu'elle soit completement cou-
verte; la retirer de temps en temps et Pessuyer pour voir la couleur.
Lorsqu'elle est au bleu foncé, passer dessus une couche d’huile de lin
avec un tampon de chanvre; remettre la piéce au feu, la retiver au bout
de quelques minutes et donner une deuxiéme couche, puis une troisieme,
aprés laquelle on passe de la méme maniére deux ou trois couches d'un
mélange composé de:

Goudron fin (en poids)......ovuunnnn. hRARA R AR TS 4 parties.
Térébenthine (idem)....... ... ... A H N ESEEEE S 6 E g 1
Huile de lin (idem)............ T —————— Yo B

jusq'{u’e‘l ce que la Piéce' soit d'un noir franc.
Essuyer et passer une derniére couche d’huile d’olive.

Deuziéme procédé. — Faire chauffer au rouge sombre, dans un feu de
forge, un tube fermé & un bout et y placer les piéces & mettre en cou-
leur. Lorsqu’elles sont arrivées & la couleur bleu foncé, les retirer et
passer une couche de la composition goudronnee mchquee ci-dessus.
Dans le cas ol la couleur ne serait pas réussie, remettre la plece un in-
stant au feu, et quand la premiére couche est séche, la retirer et passer
une deuxiéme couche. Essuyer et passer une couche d’huile d'olive.

Ce deuxiéme procédé est de beaucoup le moins long, et doit, par
suite, étre préféré quand le 1;0mbre des pieces & mettre en couleur est

considérable.

Trempe des piéces des armes modeéles 1874 et 1866-1874.

ART. 55.

Mode de trempe § 1. Sont trempées & I'eau et recuites & Ihuile flambée les pieces ci- -
divem;‘fpiéces_ aprés, savoir : toutes les piéces de hausse, & I'exception du pied; la détente
et le ressort-gichette; I'extracteur; la rosette-écrou de sous-garde de ca-
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valerie; toutes les goupilles et vis en acier; la baguette (ne doit jamais
étre retrempée par le chef armurier); les ressorts de garniture; la Jame
tournevis et la curette-spatule.

Est trempée a Thuile et recuite a I'huile flambée la boite de culasse
(ne doit jamais étre retrempée par le chef armurier).

Sont trempés a Thuile et recuits & Thuile flambante : le percuteur,
le manchon, le ressort 4 boudin. La pointe du percuteur est ensuite
trempée & I'ean sur une longueur de 15 millimétres environ, et recuite
au jaune paille. La téte mobile est trempée & I'huile et recuite au jaune
paille. Le cylindre et le chien sont trempés a I'huile et recuits au jaune
foncé. Les rampes du cylindre, la rampe du coin d’arrét et les crans du
chien sont, pour la chauffe, saupoudrés de prussiate de potasse, puis
trempés dans I'eau, aprés quoi la piece entiére est trempée dans Phuile.

Les vis 4 bois de pontet, de battant de crosse et de plaque de
couche sont trempées en paquet (voir § 3); les deux vis a bois de ro-
sette-écrou de sous-garde de cavalerie, qui sont en acier, sont trempées
comme les autres vis en acler.

Les piéces non mentionnées_ci-dessus ne sont pas trempées. Pour la
trempe des piéces d'épée ou de sabre-baionnette, voir Armes blanches.

Lorsqu'on a & réparer une partie seulement d'une piéce trempée et
que la piéce est trop dure pour pouvoir étre travaillée sans &tre recuite,
il suffit généralement de recuire dans un bain de plomb la partie & tra-
vailler; aprés la réparation, cette partie est retrempée et recuite en se
conformant a ce qui est dit ci-dessus.

La température convenable pour la trempe est le rouge cerise.

Le recuit 4 I'huile fumante correspond 4 la couleur jaune; le recuit a
T'huile flambante correspond & la couleur bleu foncé; le recuit 4 Thuile

flambée correspond a la couleur blen pe‘lle.

§ 2. La trempe anglaise est souvent employée avec succes pour rendre
de T'élasticité aux ressorts a branche fatigués, tels que lextracteur, le
ressort de hausse, le ressort-gichette, etc. Aprés avoir mis le ressort au
cintre convenable, on T'enduit d'une couche légére d’huile, on I'expose
ainsi au feu sans I'y mettre, puis, quand il a atteint la couleur jaune
orange, on le plonge dans I'eau. '

§ 3. Dans une caisse de tole de dimensions convenables, placer des
couches alternatives de suie pulvérisée et tamisée et de piéces 4 tremper,
les pieces ne se touchant pas entre elles et bien entourées de suie; la
couche supérieure étant une couche de suie. Introduire dans la masse

une baguette de fer de 4 & 5 millimétres d'épaisseur, dépassant un peu -

le haut de la caisse, afin de pouvoir ultérieurement I'en retirer; par-
- N 17,

Trempe anglaise.

Trempe en paquet.
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dessus la derniére couche de suie, mettre une couche d'argile de 2 a
3 centimétres d'épaisseur; laisser sécher l'argile, puis boucher avec de
Targile les crevasses formées dans la couche; enduire enfin d'argile les
faces extérieures de la caisse. -

Mettre la caisse dans un petit four en briques construit exprés; allumer
le feu et le conduire réguliérement et modérément. Au bout d'une heure
et demie & deux heures, pour les petites pieces, de deux heures et demie
4 trois heures pour les grosses pitces, retirer la baguette de fer; si elle
n'a pas atteint la couleur rouge cerise, la remettre et continuer le feu
jusqua ce quelle ait pris cette couleur; tremper alors la baguette dans
l'eau et s'assurer 4 la cassure que la trempe est bonne. ’

Retirer alors la caisse du feu; enlever la couche d'argile; saisir une &
une les piéces en les débarrassant complétement de la suie qui peut y
adhérer et les plonger successivement dans Peau.

Observations relatives au remplacement des piéces d’armes modéle 1866-1874
qui différent des piéces d’armes modeéle 1874 de méme dénomination.

ART. H0.

pour le remplacement des pitces d’armes M 1866-1874 qui dif-
férent, pour la méme espéce d’armes, des pitces M 1874 de méme
dénomination, on doit employer, autant que possible, des pieces M'* 1866-
1874 ; mais, & défaut de piéces de ce modele et si les manufactures
d’armes ne sont plus en mesure d'en fournir aux corps, on pourra uti-
liser, pour la réparation des armes M'* 1866-1874, des pieces M 1874,
dans les conditions et sous les réserves formulées ci-apres :

Carabines et mousquetons. — Toutes les piéces de rechange pour cara-
bines et mousquetons M 1874 peuvent respectivement étre employées
4 la réparation des carabines et mousquetons M 1866-1874.

Fusils. — La hausse compléte M 1866-1874 powra étre remplacée
par une hausse compléte M#51874; dans ce cas, on remplacera, en
outre, la partie rapportée du guidon par une partie rapportée n° 3, le

sommet du grain d'orge étant placé dans le plan de tir.
L’arrétoir, la vis d’arrétoir et le ressort de curseur de hausse du,

modele 1866-1874 continueront a étre fabriqués, comme piéces de
rechange, par les manufactures, et fournis aux corps pour les répa-

rations.
Le ressort de hausse M* 1874 peutremplacer le ressort M 1866-1874;

il suffit pour cela d’en raser I'épaulement.
P
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La vis de ressort de hausse et la goupille de hausse sont communes
aux deux modéles.

Quant au pied, 4 la planche et au curseur arallonge du modéle 1866-
1874, leur fabrication devant cesser en manufacture, le remplacement
de I'une de ces pitces, aprés épuisement en magasin, entrainera le rem-
placement de la hausse compiéte par une hausse compléte M 1874. Le
surplus de la depense occasionnée par cette operatlon sera au compte de
I'Etat. Les piéces Provenant de la hausse ainsi remplacée seront, sielles
sont encore en service, conservées par le corps (sans quil y ait lieu &
remboursement de leur valeur), pour étre ultérieurement employées 4 la
réparation des hausses M 1866-1874.

Le rempiacement du pontet | M 1866-1874 par un pontet M* 1874
obligera de modifier la monture pour I'encastrement de la feuille anté-
rieure et du taquet-écrou. .

Le taquet-écrou du pontet M 1866-1874 continuera a étre fourni,
comme piéce de rechange, aux corps par-les manufactures.

Dans le remplacement dun embouchoir M* 1866-1874 pafun em-
bouchoir M 1874, il y aura lieu d’agrandir convenablement le trou de
I'entonnoir de la nouvelle piéce, afin de permettre le passage de I'épaule-
ment de la téte de la baguette M¢ 1866-1874.

Récapitulation des tolérances admises sur le diameétre des goupilles ou des vis

des armes modéle 1874 ou modeéle 1866-1874.

ART. 57.

Lorsque, par suite de I'usure de I'écrou d'une vis, on'rempiace,la vis
par une autre plus forte, aprés avoir retaraudé I'écrou, il faut se garder,
4 moins de nécessité absolue, de mettre de suite une vis ayant sur les
filets le diamétre maximum toléré. L'excés de diameétre de la nouvelle
vis doit, au contraire, étre aussi faible que possible, c’est-a-dire que le
diamétre ne doit étre augmenté que de la quantité strictement nécessaire
pour que la vis soit bien ajustée dans I'écrou retaraudé.

" Une observation analogue s’applique également aux goupilles sur le
diamétre desquelles il est admis des tolérances.

*Pour faciliter ce genre de réparation aux armuriers, les manufactures
d’armes fournissent aux corps des vis ou goupilles dont le diamétre va en
croissant, de dixiéme en dixiéme, ou de 2 dixiémes en 2 dixiémes de
millimétre, depuis le diameétre normal jusqu'au diamétre maximum to-
léré, ainsi qu'il est indiqué dans le tableau ci-apres.

I n'est accordé aucune tolérance pour la vis de culasse, la vis.ou le -
rivet de croisiére, les rivets de battant et pour les vis & bois, pour les-

v
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" _'quels on a la ressource duresserrement de écrou ou des chevilles. (Voir
les articles correspondant a ces piéces. )

. DIFFERENCES
DIAMETRE SUR LES FILETS SUCCESSIVES
des diameétres |H
(sun Ly TIGE POUR LES GoUPILLES ), des vis et goupilles |}
2 de rechange,
DENOMINATION DES VIS OU GOUPILLES. & depuis
. e diamétre
normal
normal, maximum toléré, . Jusquiau
diamétre maximum
tolérd.

millimétres, millimétres. millimétres.
Goupille de hausse 2,5 3.0 0,1

Vis de ressort de hausse 3,0 3,3 0,1
Vis d’arrétoir de hausse de fusil M* 1874 3,0 3.3 0,1
Vis d'arrétoir de hausse de fusil M 1866-1874,.. 2,5 2,8 0,1

Arrétoir de curseur de hausse de carabine et de
mousqueton. . 2.5 2,8

Vis de ressort-a&chette 5 . 5,6 6,2
Vis-arrétoir de vis de 1e350rt-bache1te . 3,5 3,8
Vis-arrétoir de culasse mobile 6,2 752
Vis-éjecteur 4,5 4o .

Réglage du tir des fusils.

ART. 58,

§ 1. 1l se présente parfois des fusils dont le groupement des coups,
tout en étant suffisamment serré et dénotant, par suite, une bonne jus-
tesse de tir, est dévié d'une maniére persistante, soit en hauteur, soit en
direction, par rapport aux groupements oblenus avec l'ensemble des armes du
corps. Un bon tireur, connaissant bien son arme, peut toujours corriger
une pareille déviation et obtenir des résultats de tir satisfaisants. Néan-
moins, quand & 200 métres la déviation observée est exceptionnelle, il

. convient d’en rechercher la cause et d’y porter reméde, suivant le cas,

soit par une réparation 4 I'dme du canon ou a d'autres parties de larme,
soit en rectifiant la ligne de mire du fusil.

A cet effet, 'arme est ‘ponmtée au chef armurier avec une note du capl-
taine de tir, faisant connaitre la nature des anomalies qux ont été obser-
vées dans le tir. Le chef armurier recherche avec soin si larme n'a pas
quelque défaut qui puisse donner lien & la déviation de la balle, tels que
pﬁ, enfoncement ou gonflement dans le canon, déformation ou bavure &
la bouche du canon, serrage excessif des boucles, déversement prononcé
du fut, etc., et il faitles réparations jugées nécessaires, aprés quoi I'arme
est de nouveau tirée 4 200 métres, en présence du capitaine de tir et
du chef armurier.




Si la déviation persiste encore, il peut alors étre utile de rectifier la'?_‘. '
ligne de mire du fusil, c'est-a-dire de modifier 1a hauteur du guidon ou

sa position par rapport au plan de tir. Le fusil est, dans ce @as, soumis
a un tir de réglage exécuté sous la direction et en présence du capitaine
de tir; ce tir de réglage a pour but de faire connaitre celui des six nu-
méros de guidon qu’il convient de placer sur le canon, ainsi que la posi-
tion que le sommet doit occuper par rapport au plan de tir, cest-a-dire
celle des divisions ou demi-divisions de I'embase a laquelle doit cor-
respondre le trait de repére vertical tracé sur la partie rapportée du
guidon. .

Le réglage d'un fusil a lieu comparativement avec un fusil reconnu
comme ayant une bonne justesse de tir, et"dont deux types sont envoyes
a chaque corps de troupe.

Le tir de réglage est exécuté a 100 métres (cent meétres), sur appui,
par trois bons tireurs, et exclusivement avec des cartouches prises parmi
celles de la plus récente fabrication que posséde le corps; la hausse
employée est celle de 200 métres. La cible est quadrillée de 10 en 10 cen-
timetres. On choisit une journée sans vent sensible et présentant des
conditions favorables de température et de lumiére.

L'un des tireurs tire six coups avec le fusil pris comme type, puis six
coups avec le fusil a régler; aprés le tir de chaque fusil, on reléve les
cotes du point moyen des six empreintes; des cotes des points moyens
des deux fusils on dédwt la cote verticale et la cote horizontale du
point moyen du fusil & régler par rapport aw point moyen du Jusil pris
comme type. ;

La méme série d'opérations est répétée avec le deuxiéme, puis avec
le troisiéme tireur, et I'on détermine de méme, aprés les tirs de chacun
d’eux, les cotes verticale et horizontale du point moyen du fusil a régler
par rapport au point moyen du fasil pris comme type.

Les moyennes des trois cotes verticales et des trois cotes horizontales
ainsi obtenues avec les trois tireurs donnent les écarts en hauteur et en
direction du centre de groupement du fusil a régler par rapport a celui
du fusil pris comme type. :

Quand I'écart est inférieur, en hauteur, & 14 centimétres (en dessus
ou.en dessous), ou en direction & 7 centimétres (& droite ou & gauche),
il n'y a pas lieu de modifier le guidon, et pratiquement 'arme peut étre
considérée comme suffisamment réglée pour la distance de 200 métres.

Si I'écart vertical ou horizontal est supérieur respectivement aux quan-

tités mdiquées ci-dessus, il convient de changer le numéro de la partie

rapportée du guidon ou la position du sommet du grain d’orge par rap-
port au plan de tir. Pour déterminer ces éléments, on se guide sur les
données ci-aprés : .
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Les guidons vont en croissant de hauteur du n° 1 au n° 6, la variation
étant de 1 millimetre de P'un d’eux au suivant; la division du milieu de
Pembase est dans le plan de tir; les autres divisions sont tracées 4 droite
et & gauche du plan de tir, a 1 millimétre de distance 1'une de l'autre.
A la distance de 100 métres, un abaissement ou une élévation du guidon
de 1 millimétre correspond & un relévement ou & un abaissement du tir
de 14°,5; un déplacement latéral du guidon, & droite ou a gauche, de
omm 5, cest-a-dire d'une demi-division, correspond, pour la méme dis-
tance de tir, & une déviation du tir, & gauche ou 4 droite, de 7%™,25.

Le capitaine de tir consigne alors les résultats du tir de réglage sur
une note qui est jointe au bulletin de réparations.

Le chef armurier ajuste la nouvelle partie rapportée du guidon sui-
vant les indications de ladite note, la soude sur 'embase et rebronze le
guidon. L’arme est ainsi réglée pour la distance de 200 métres.

Le lieutenant d’armement tient un carnet de réglage du tir, sur lequel
il inscrit régulitrement la date de I'opération, le numéro matricule du
fusil réglé et du fusil type, les résultats du tir comparatif de ces armes,
le numéro et le déplacement latéral, anciens et nouveaux, du guidon du
fusil réglé, ainsi que le numéro et le déplacement latéral du fusil type,
enfin les marques de chargement des cartouches employées.

Le réglage des fusils est une opération exceptionnelle qui ne doit ja-
mais étre appliquée a I'ensemble des armes du corps, & moins d'un ordre
spécial du Ministre. Les corps ne doivent pas, du reste, perdre de vue
que le tir de I'ensemble des armes peut varier, comme hauteur et direc-
tion, d'une maniére notable, par sujte d'une foule de causes indépendantes
de 'arme; telles sont notamment la force et la direction du vent, les
variations de température, de pression, de I'état hygromeétrique de I'at-
mosphére, altitude du champ de tir, 'ancienneté, la provenance, la con-
servation plus ou moins bonne des cartouches, ete.

§ 2. Quand une arme disperse fortement ses coups et d'une maniere
irrégulitre, elle doit étre également envoyée au chef armurier avec une
note du capltame de tir. Le chef armurier examine I'arme et fait les répa-
rations nécessaires, ainsi qu B est indiqué (art. 31, § 1). St cette arme,
indépendamment de. son manque de justesse, présente en outre une
déviation persistante du tir par rapport & I'ensemble des armes du corps,
elle ne devra étre soumise au réglage indiqué ($ 1) qu'aprés qu'elle aura
été réparée et qu'on se sera assuré qu'elle a été replacée dans de bonnes
conditions de précision, et que néanmoins la déviation observée persiste
encore aprés la réparation. .
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REVOLVER MODELE 1873,

Canon.

ART, 59.

$ 1. L'opération s'exécute d'une maniére analogue & ce qui a été dit
pour le canon des armes M 1874 (art. 31, § 1), au moyen d'une
tringle de longueur convenable. Le polissage se fait par la bouche et
sans conducteur; le cylindre de plomb est coulé autour de la tringle in-
troduite par la bouche du canon, a T'intérieur duquel on a préalablement

placé un tampon d'étoupes; la distance de ce tampon & la bouche doit

étre d’environ 7 centimétres, longueur & donner au rodoir. Le polissage.
a lieu sans déculasser le canon.

5 2. Lorsque la chambre est mutilée prés de la tranche postérieure
du canon, il faut enlever les mutilations 4 la fraise et non 4 la lime.

§ 3. Les réparations mdiquées pour le canon des armes Mk 1874
(art. 31, §$ 3, 4, 6 et 8 a) sont applicables au canon du revolver
M 1873. Les canons qui présentent un gonflement annulaire ne sont
jamais réparés; si la bague est peu prononcée et s'il n’en résulte pas d'in-
convénient dans le tir, le revolver est laissé en service sans étre réparé;
dans le cas contraire, le revolver est envoye en manufacture pour y re-
CEVOIr un nouveau canon. 2 '

S 4. Les canons des revolvers sont réformés dans les mémes cas
que les canons des armes M*® 1874 (art. 31, § 14); cependant une

légere crique sur le porte-baguette, quand elle n’atteint pas le corps du

canon, n'entraine pas, en général, la réforme de la piéce.
ART. 6o.

Ne remplacer complétement le guidon que si I'embase est hors de
service.

Quand le grain d’orge est trop dégradé pour pouvoir étre réparé, on

™ Les réparations indiquées pour le revoi_yer M* 1873 sont, en général, applicables au
revolver M" 1874.

Les réparations ou remplacements qui ne doivefnt avoir lien qu'en manufacture sont exé-
cutés exclusivement par la manufacture de Saint-Etienne.

18

Polir
intérieurement
le canon

au
cylindre de plomb.

Mutilations
a Tentrée
de la chambre.

Rafraichirlesrayures,
Enfoncements,
Gonflements,
Emplombage
du canon.
Corps étranger
dans le canon.

Cas de réforme
du canon.

Guidon.
(Pl. XXXI, fig. 8.)
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- le remplace par un grain d’orge rapporté & queue d’aronde sur 'embase,

en opérant de la maniére suivante :
Raser le grain d'orge suivant le contour circulaire. de 1'embase; prati-

quer dans cette embase un logement en queue d’aronde, paralléle a la
génératrice supérieure du canon, le milieu du logement dans le plan de
tir. Donner a la queue d’aronde les dimensions ci-aprés

Larse en desstis e ven ciies e e e Joo 5
argeur 4

s en dessous . ....... R o e T A™,5
Profondeur...... ermseapa b i % P ¥ e L., 2™ o

Par suite de ces dimensions, le fond du logement se trouve environ &
122 8 au-dessus de la génératrice supérieure du canon.

Préparer pour le grain d’orge une piéce en acier, de forme rectangu-
laire & la partie supérieure et terminée en queue d'aronde & la partie
inférieure, la hauteur totale de la pitce étant & peu prés de 6 millimétres,

et la largeur de la partie rectangulaire de 3™, 2 environ.
Ajuster la piéce ainsi préparée dans son logement; araser ses faces
antérieure et postérieure en se réglant sur celles de 'embase; souder &

Pétain et faire le grain d’orge.

Carcasse.

ART. O1.

§ 1. Les opérations mentionnées ci-aprés (8§ 2, 3, 4) ne doivent pas
stre exécutées dans les corps. Le revolver doit étre envoyé & la manu-
facture de Saint-Etienne pour y étre réparé.

§ 2. Sila bande de la carcasse est cassée, elle peut étre remplacée &
laide d'une bande rapportée, ajustée a queue d’aronde et brasée au -
laiton sur la douille et fixée au rempart par deux vis.

§ 3. Lorsque la carcasse est criquée a l'angle inférieur du logement
de la téte du mentonnet, elte peut étre réparée au moyen d'une piéce
rapportée ajustée a queue daronde dans la face droite du rempart et

maintenue par deux vis.

§ 4. Lorsqu'on améne le barillet & buter par sa partie antérieure, il
doit étre arrété non par la tranche antérieure du corps contre le bouton
du canon, mais bien par la tranche antérieure de la bouterolle qui doit
venir porter au fond de la fraisure de la carcasse. S'il n'en est pas. ainsi,
le défaut peut étre dit a 'usure du fond de la fraisure ou & celle de la




139 —

tranche de la bouterolle. Quand il n’en résulte aucune difficults pour le
fonctionnement du mécanisme, 'arme est laissée en service sans répa-
ration; dans le cas contraire, on remédie au défaut en remplagant la
bouterolle 4 I'aide d'un tube ajusté dans le barillet.

$ 5. Lorsque le crochet & bascule pour le devant' du pontet est hors '

de service, on le remplace a I'aide dune piéce rapportée, ainsi quil est
indiqué ci-aprés :

Raser completement le crochet, et, 4 la place quil occupalt percer
normalement au-dessous de la carcasse un trou de 4™, 7 de diamétre et
de 8 millimétres de profondeur. Tarauder ce trou avec un taraud de
5um 6. et du pas de la vis de plaque de recouvrement, I'axe du trou &
6 millimétres du devant de la doucine, mesure prise sur le milieu du
dessous de la carcasse.

Visser dans ce trou une vis-crochet convenablement dressée pour
s'ajuster parfaitement sur le plan du dessous de la carcasse en s’y ap-
puyant fortement.

Percer sur le devant de la doucine, dans le milieu de sa largeur et &
[L‘ millimeétres au-dessus de l'aréte inférieure, un trou de 2™ /4 de dia-
métre et de 6 millimétres de profondeur, pénétrant de 12,5 dans la
tige de la vis-crochet; tarauder ce trou avec un taraud de 3 millimétres
au pas de la vis de baguette

Visser dans ce trou, jusqu’a refus, une petite vis dont la tige est en-
suite coupée, rivée et raccordée avec la doucine. Finir le crochet.

Avant de remonter le revolver, sassurer que le logement du res-
sort de détente n'a pas été deforme par le taraudage du trou de la-vis-
crochet

§ 6. Lorsque I'épaulement pour le T du pontet ne maintient plus con-
venablement le pontet et quiil est trop dégradé pour pouvoir étre utile-
ment rafraichi, on le remplace au moyen d'une piéce rapportée, ajustée a
queue d’aronde dans la carcasse.

Araser I'ancien épaulement au niveau de la face interne du corps de
platine, en laissant toutefois subsister la trace de 'extrémité antérieure
de I'épaulement.

Sur le bord inférieur de la carcasse, marquer un point a 2™2,5 environ
en arriére de la trace de cette extrémité antérieure], et un deuxiéme
point & 5 millimétres en arriére du premier; ces deux points déterminent
la petite base de la queue d’aronde 4 pratiquer dans la carcasse; la grande
base a 7 millimétres de longueur; elle est menée parallélement 4 la pe-
tite base et & 3 millimeétres au-dessus; les cotés de la queue d’aronde

sont également inclinés sur la grande base.
18,

Crochet & bascule i
pour i

le devant du pontet.

(PL. XXXI, fig. g.)

Epaulement
pour
le T du pontet.
(PL XXXI, fig. 9.




Oreille Jaiél‘zﬂe
de 1a calotte,
(Pl XXXI, fig. g.)

Carcasse faussée.

Axes de chien,
de-géchette,
de détente.
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Pratiquer le long de Taréte extérieure de la grande base un chanfrein
de 1 millimétre pour permettre de river la piéce rapportée.

Ajuster une piéce en acier préparée a cet effet dans le logement en
queue d'aronde; la river fortement & I'extérieur et la braser au laiton.
Achever la piéce exactement suivant les formes primitives de l'ancien

-épaulement et de la partie supprimée du corps de platine.

S 7. En cas de rupture de T'oreille latérale de la calotte, la remplacer
a l'aide d'une oreille rapportée; 'opération s'exécute comme il suit :

A Templacement de I'ancienne oreille, enlever 4 la lime un segment
de la calotte, suivant un plan paralléle au plan médian de T'arme et de
mani¢re & former un méplat de 2/ millimétres. Pratiquer, entre les deux
faces de la calotte et au milieu de ce méplat, un logement en queue d’a-
ronde légérement évasé de l'intérieur vers Pextérieur, la petite base
étant située dans le plan du méplat; donner a ce logement les dimensions
suivantes : '

Hauteur prise perpendiculairement au méplat. .......... 5
a l'avant, dans le plan de la { de la petite base. 8™, 0

face interne de la calotte.. | de lagrandebase. 10™",0

Longueur{, .. . o -
a larriére, sur le contour ex- ( de la petite base. 9™, 0
terne de la calotte....... delagrandebase. 11™®,0

Faire a l'avant, le long de la grande base, un chanfrein de 1 milli-
métre pour pouvoir river 4 I'intérieur la piéce rapportée. )

Prendre une oreille rapportée, préparée a cet effet, et I'ajuster trés
exactement dans son logement,.de maniére qu'elle ne puisse étre mise
a fond qu'a T'aide du marteau; la piece en place, la river fortement a
I'intérieur et la braser au laiton. Finir la piéce en P'arrondissant suivant
le contour de la calotte et en lui donnant exactement la forme et les di-

mensions primitives de I'ancienne oreille.

§ 8. Sila carcasse a été faussée par suite d'un choc, on la redresse avee
précaution, de maniére 4 ne pas produire de criques, notamment aux
angles de la cage ou sur la douille.

*"m

§ 9. Lorsquon enléve un axe de la platine, il faut avoir soin, avant
de le dévisser de la carcasse,'de le dériver au moyen d'un grain d'orge,
sans quoi on risquerait d’arracher les filets de la carcasse.

Si I'axe est cassé dans son écrou, il faut, aprés avoir enlevé la rivare
avec un grain d'orge, retirer la partie filetée en percant un trou au
centre, de maniére a ne pas dégrader les filets de la carcasse; ajuster
ensuite le nouvel axe et le river avec précaution pour ne pas fausser la

carcasse.
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Lorsque, par suite d'usure du trou d'axe, le chien, la gachette ou la
détente auront trop de jeu sur leur axe, remplacer I'axe de préférence ala
picce de platine, en mettant un axe dun diamétre un peu plus fort et
pouvant aller au mazimum jusqua 4™,6 au lien de 4™,3 (diamétre
normal); toutefois, si les filets de I'écrou ne sont pas usés, on ne devra
pas agrandir le diamétre de I'écrou, et I'excés de diamétre de I'axe ne de-
vrd [porter que sur le corps et non sur les filets. Si la piece de platine,
pour laquelle il aura été mis un axe renforcé, vient elle-méme & étre rem-
placée, il y aura lieu de mettre, en méme temps que la nouvelle pitce,

un nouvel axe de diamétre normal.

§ 10. Sile diamétre de I'écrou de I'axe de porte est agrandi ou si les
filets en sont usés, on peut retarauder 'écrou et mettre un axe ayant sur
les filets un diameétre un peu supérieur au diamétre normal (6™, 2) et
pouvant aller au mazimum jusqu’a 6™,5. Avoir soin, avant de dévisser
l'axe, d’enlever la rivure.

Quand l'axe de porte est usé entre les deux crans et que I'usure, me-
surée suivant la bissectrice de l'angle, est supérieure a 2 millimétres,
I'axe doit étre remplacé; mais si I'usure est inférieure & 2 millimétres, on
peut réparer 'axe de la maniére suivante :

Limer le sommet de l'angle entre les deux crans, de fagon & obtenir
un pan coupé de 3 millimétres de largeur et perpendiculaire 4 la bissec-
trice de I'angle.

Percer, suivant cette bissectrice et au milieu de la longueur du ‘pan
coupé, un trou de 2™,5 de diamétre, traversant I'axe de part en part,
et tarauder ce trou au diamétre de 3 millimétres (pas de la vis-goupille
de pivot d’anneau de calotte). Du cété opposé & l'angle et concentrique-
ment au trou percé a travers l'axe, pratiquer une fraisure cyiindriqﬁe de
4 millimétres de diamétre et de 3 millimétres de profondeur

Prendre une ms-Jonpzlle de piwot d'anneau de calotle et la visser bien &
fond dans le logement ainsi préparé. Raccorder a la lime, avec les crans,
“le bout fileté de la vis qui vient déboucher entre les deux crans. Enlever
la vis, la tremper & I'eau et la recuire a -Thuile, en ayant soin de laisser,
a lextrémité qul se raccorde avec les crans, le plus de dureté possible.
Remettre la vis en place et en arrondir la téte suivant le contour de I'axe
de porte; laisser subsister la fente pour pouvoir, au besoin, dewsser et

remplacer la vis.

m

$ 11. La carcasse doit étre remplacée : lorsqu’elle présente des criques
meéme légeres sur la douille ou aux angles inférieurs de la cage du ba-
rillet, ou encore vers les angles supérieurs, si, dans ce dernier cas, la
carcasse ne peut étre réparée a l'aide d'une bande rapportée (§ 2);

Axe de porte.

Cas de réforme
de 1a carcasse.
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lorsque la carcasse [présente des criques graves dans toute autre partie,
sauf le cas prévu (§ 3); quand elle a été faussée au point de ne plus
pouvoir étre convenablement redressée; quand les filets de la douille
présentent de forts arrachements, surtout si les arrachements portent
sur plusieurs filets consécutifs.

Les criques légéres au corps de platine, au porte-baguette, a la poi-
gnée ou 4 la calotte, ne mettent pas, en général, la carcasse hors de
service; la carcasse est laissée en service sans réparation, sauf les cas
prévus aux paragraphes précédents. '

Le remplacement d’une carcasse a toujours lieu en manufacture.

Barillet.

ART. 62.

§ 1. Les chambres fortement rouillées ou gravées sont adoucies au
cylindre de plomb; on opére d'une maniére analogue a ce qui est dit pour
la chambre des armes M 1874 (art. 31, § 2).

Si les cloisons sont mutilées par la pointe du percuteur, on les répare
en ramenant et matant le métal avec précaution et en terminant a la
lime douce, de maniére & agrandir le moins possible la Profondeilr des
fewillures (distance mesurée paralléelement a Taxe du canon entre la
tranche postérieure de la cage du barillet et le fond de la fraisure circu-
laive de la chambre supérieure du barillet, la bouterolle du barillet portant
au fond de la fraisure de la carcasse).

La profondeur de la feuillure, qui sur les armes neuves est comprise
entre 1 millimetre et 1™ 1, ne doit pas, en principe, dépasser 17,6
sur les armes en service; cependant les revolvers dont la profondeur
de la feu_ﬂlure est supérieure a 1,6 peuvent étre laissés en service
sans réparation, sl ne résulte pas de cet excés de dimension de la
feuillure des ratés ou d’autres défectuosités dans la manceuvre ou dans
le tir de T'arme. Dans le cas 09ntraire, il faut remplacer le barillet.

$ 2. Pour que la rotation*du barillet ait lieu facilement et sans frot-
tement pémble, il faut qu’il ne puis'se venir porter en avant que par la
tranche de sa bouterolle, ou en arriére par la tranche de I'embase de
la crémaillére, les jours laissés respectivement entre les tranches anté-
rieure et postérieure du corps du barillet, le bouton du canon et le
rempart de la carcasse étant, du reste, aussi faibles que possible. Si le
corps du barillet peut venir frotter par sa tranche antérieure contre le
bouton du canon ou par sa tranche postérieure contre la tranche posté-

ricure de la cage, cest que, dans le premier cas, la bouterolle est trop
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courte ou son logement trop profond, ou que, dans le deuxiéme cas,
Tembase de la crémaillére a trop peu de hauteur. Quand le défaut est
peu prononcé et qu’il n’en résulte pas de géne sérieuse pour la manceuvre
du mécanisme, I'arme est laissée en service sans réparation; quand la
rotation du barillet est pénible, le barillet ou la fraisure pour la boute-
rolle doivent étre réparés ainsi qu’il est indiqué au paragraphe 4, ou
bien si la défectuosité de la manceuvre provient de la trop faible Jon-
gueur de I'embase de la crémaillére, le barillet doit étre remplacé.

Lorsque le barillet porte sur la carcasse par la tranche des dents de
la crémaillére, il peut encore en résulter un frottement préjudiciable a
la rotation aisée du barillet; dans ce cas, on peut limer avec précaution
la tranche des dents de maniére & faire porter I'embase contre le rem-
part, le jour laissé entre la tranche des dents et le fond du logement de
la crémaillére étant maintenu dailleurs aussi faible que possible.

§ 3. Le chien étant 4 I'armé, la chambre supérieure du barillet doit
étre exactement dans le prolongement de la chambre du canon; en outre,
le calage du barillet entre la came de la détente et la barrette doit avoir
trés peu de jeu. . '

Si, la chambre supérieure du barillet étant dans le prolongement de
celle du canon, le calage du barillet a un jeu prononcé di a ce que la
came de la détente ne touche pas la tranche de Véchancrure, le barillet
est & remplacer; il faut avoir soin toutefois de s'assurer au préalable que
la vis de plaque de recouvrement est & fond, car si la détente n’était
pas poussée complétement sur son axe, le jeu pourrait provenir de la
position défectueuse de la barrette. Si, dans les mémes conditions, le
défaut de calage vient de ce que la barrette n’appuie pas contre la dent,
la came de la détente portant bien, du reste, sur la branche de I'échan-
crure, on peut, quand le jeu n’est pas trop prononcé, mater le dessus
des dents de la crémaillére, de maniére & ramener le métal vers l'avant,
puis polir a la lime douce la partie matée; ou bien, si la barrette a du
jeu dans son logement, mettre une barrette plus épaisse; si ces opéra-
tions ne suffisent pas pour corriger le défaut, il est nécessaire de changer
le barillet. ‘

Lorsque la tranche de I'¢chancrure vient buter contre la came de la
détente avant que la chambre du barillet warrive en regard.de celle du
canon, il est quelquefois possible, si le calage du barillet n’a aucun jeu,
de régler la position du barillet, en limant avec précaution la tranche
des échancrures, de maniére 4 les allonger légérement, en ramenant en-
suite du métal vers le devant des dents de la crémaillére et en remplagant,
au besoin, la barrette par une plus épaisse; mais s'il existe du jem dans
le calage, onne ferait que I'augmenter parl'allongement des échancrures,

Tchanerures
et crémaillére.
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et généralement il ne serait plus ensuite possible de le réduire suffi-
samment en matant les dents ou en changeant la barrette; dans ce cas
le barillet doit étre remplacé.

Dans les diverses réparations faites sur la crémaillére, éviter avec soin
de limer le devant des dents, ce qui aurait pour résultat d’augmenter le
jeu du barillet quand le chien est & larmé.

Il arrive parfois, notamment dans le tir continu, lorsqu'on arme le
chien, que la came de Ja détente vient frotter ou méme buter comple-
tement contre le fond concave de l'échancrure et quiil en résulte soit
une difficulté de manceuvre du barillet, soit un enrayage complet; ce
défaut peut provenir d'un exces de saillie de la came ou étre dit a ce que
Iéchancrure est trop courte et trop peu profonde; rectifier suivant le cas
la piece défectueuse; avoir soin, en rectifiant I'échancrure, de ne pas
toucher 4 la tranche, mais seulement au fond concave.

§ 4. Le nouveau barillet doit, autant que possible, étre assortl a la
carcasse, c'est-a-dire quiil faut le choisir parmi ceux dans lesquels la
longueur totale du corps (y compris le renfort) n’est inférieure que de
o o 4 o™ 3 au plus & la distance, prise parallélement & Paxe du ca-
non, de la tranche postérieure de la cage a la tranche du bouton du
canon. ' :

L ajustage du barillet neuf a licu de la maniére suivante:

On' commence par régler la longueur de I'embase de la crémaillére et
celle de la bouterolle; la longueur de I'embase est réglée avant de mettre
en place le barillet, de fagon qu’il n'y ait plus 4 y retoucher ensuite; cette
longueur doit étre un peu supérieure la profondeur de la fraisure circu-
laire, mais la différence ne doit pas excéder 1 millimetre, de telle sorte
que, le barillet étant en place et I'embase portant contre le rempart de
la carcasse, le jour laissé entre le corps du barillet et le rempart soit in-
férieur a 1 millimetre. ;

Mettre alors la bouterolle 4 la longueur voulue pour que le barillet en
place ne puisse avoir aucun mouvement appréciable dans le sens longi-
tudinal , sans quil en résulte de geéne cependant pour la rotation. .+

Faire la crémaillére en ayﬁﬁt soin de disposer les dents comme celles
de Pancien barillet; avant de finir les dents, régler les échancrures de
maniére que, la tranche de chacune d’elles portant contre la came de la
détente poussée & fond sur son axe, la chambre correspondante du ba-
rillet soit exactement dans le prolongement de celle du canon. Achever
alors les dents de maniére que, & Tarmé, le calage du barillet ait aussi
peu de jeu que possible; s'assurer en outre quil reste, entre la tranche
des dents et le fond du logement de la crémaillére, un trées léger jour,
quand I'embase de la crémaillére porte contre le rempart de la carcasse.
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La position de la tranche des échancrures étant bien déterminée, régler
leur profondeur et leur longueur & partir de la tranche de maniére que,
dans le mouvement du barillet, la came de la détente ne puisse venir
toucher le contour cylindrique du renfort, ni la paroi courbe des échan-
crures, tout en s’appuyant bien, & la fin du mouvement, sur toute la
surface de la tranche.

Vérifier, comme il est dit (art. 100,§ 5), la profondeur de la feuillure,
qui doit étre comprise entre 1 millimétre et 1™@,1.

Faire marcher enfin le revolver a tir continu et a tir intermittent,
afin de sassurer que le barillet est juste, sans étre serré sur son axe et
quil tourne bien perpendiculairement 4 'axe du canon.

Polir le barillet extérieurement.

Platine.

ART. 63
Chien.

§ 1. Si, & labattu, la saillic du percuteur est inférieure 4 omm 5 et
que le revolver donne lieu a des ratés fréquents qui ne paraissent pas
dus & d’autres causes, on remplace le percuteur; ce remplacement doit
avoir lieu, dans les tous cas, si la saillie est descendue au-dessous de
2 millimétres. L'opération a lieu de la manieére suivante :

Recuire la téte du chien dans un bain de plomb en fusion; prendre
exactement la distance du sommet de la téte au centre de la base du
percuteur. Raser le percuteur; marquer le centre de 'emplacement de la

base; percer, en ce point, normalement a 1a face antérieure du chien, un

trou cylindrique de 3==,8 de diamétre et le tarauder avec un taraud de
Amm5 de diamétre et du pas de la vis de rosette de monture; pratiquer
sur la téte du chien, 4 T'extrémité postérieure du trou taraudé, une frai-
sure conique de o®,5 de profondeur. '

Préparer un nouveau percuteur terminé a sa partie postérieure par une -

tige filetée a la demande du trou et de longueur un peu supérieure a
I'épaisseur de la téte du chien mesurée suivant la génératrice inférieure
du trou; le percuteur doit présenter 4 la pointe un excédent de métal
permettant de la saisir sans la -dégrader.

Visser bien 4 fond le percuteur dans le trou taraudé, de maniére que
sa base repose parfaitement sur la face antérieure du chien. River alors
extrémité postérieure de la tige dans la fraisure pratiquée a cet effet.
Limer et adoucir la rivare suivant la forme de la téte du chien, en ayant
soin de rendre la jonction du métal aussi peu apparente que possible.
Achever le percuteur, en lui donnant ses dimensions définitives (6m,5 de

19
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diamétre a la base et 2 millimetres a la pointe) et en réglant sa lon-
gueur de maniére que, le chien étant 4 labattu, il ait sur la tranche
postérieure de la cage du barillet une saillie comprise entre 2™%5
et 3 millimétres.

Faire chauffer la téte du chien (y compris le percutéur) dans un bain
de plomb en rouge, la tremper & T'eau et la recuire & Thuile flambée.
Polir le chien et le faire revenir 4 la couleur jaune paille.

§ 2. Placer le chien sur son axe et voir s'il s’y ajuste bien sans jeu,
sa rotation restant aisée; changer, au besoin, l'axe s'il est trop fort ou
trop faible; ne toucher au trou du chien que si son diameétre est au-des-
sous des dimensions normales; dans ce cas, l'aléser avec beaucoup de

~précaution, afin d’ajus’éer exactement le chien sur I'axe.

Régler la hauteur du cran du mentonnet de maniére a rendre, au tir
continu, le postage du chien aussi grand que possible; cela a lieu quan&
le cran de armé du chien est tout prés du cran de la gichette au moment
ott le chien abandonné par le mentonnet retombe a l'abattu. Régler en
outre la forme du cran du mentonnet et, s'il est nécessaire, celle du
venire du chien, de telle sorte que, dansle tir continu, le dégagement du
chien n'ait lieu que par suite de la buiée du talon du mentonnet contre
Pépaulement de T'eeil de la détente; on doit, par conséquent, sentir un
léger a-coup de la détente contre le mentonnet un peu avant.que le chien
tombe 4 l'abattu.

Régler la direction et la profondeur du cran de stireté de maniére que
ce cran soit arrété par celui de la gichette et ne puisse le franchir, quand,
aprés avoir amené le chien tout prés du bandé, on le laisse retomber hi-
brement; le cran de siureté doit, dans ce but, étre dirigé tangentiellement
au-devant de lembase du chien et avoir, suivant 'aréte du fond, une pro-
fondeur de 1 millimétre. Vérifier que le cran de T'armé maintient bien le
chien au bandé, sans que le départ cependant soit trop: dur.

- Régler enfin la saillie du percuteur sur le rempart, comme: 1l est dit
(§ 1), et s'assurer que la percussion a lieu au centre de la cartouche et que
le percuteur ne peut venir frotter dans le logement tronconique du rem-
part; rectifier a cet effet, $iF est nécessaire, la forme du percuteur.

§ 3. Quand les filets de T'écrou de vis de chainette sont usés, on peut
mettre une vis un peu plus forte sur la tige et les filets et ayant, au maxi-
mum, 3,1 de diamétre (le diameétre normal étant de 2™,8); on reta-
raude, 4 cet effet, Yécrou et on alése convenablement le trou non taraudé
de Tailette droite du chien et celui de la chainette.
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ART. 64.
Gachette.

Dans la mise en place d'une nouvelle gichette, on doit régler avec soin
la position et la forme du cran par rapport a ceux de la noix, de maniére
4 obtenir, & 'armé, un postage convenable du chien et & éviter les échap-
pements au cran de stireté.

Il faut aussi, pour que le départ soit franc et sans a-coup, dans le tir
intermittent, que le bec de la téie de gichette soit bien en contact avec le
talon de la détente lorsque le chien est au cran de I'armé.

ART. 65.

Détente.

Quand on remplace une détente, avoir soin de régler la hauteur du
talon de départ de facon quil soit en contact avec la gichette lorsque le
chien est 4 'armé. S'assurer que, 4 I'abattu, la détente revient suffisam-
ment en avant pour permettre & I'épaulement de la griffe du mentonnet
de’ pénétrer dans le cran du. chien; rectifier a cet effet, au besoin, la
tranche antérieure du corps de la détente, qui au reposne doit pas porter
contre la feuille antérieure du pontet, mais doit laisser au contraire un
léger jour en arriére de cette feuille. Régler exactement la hauteur des
talons du neeud, principalement celle du talon inférieur, lequel doit agir
sur le talon du mentonnet pour dégagersagriffe du cran duchien, en méme
temps que le talon de départ agit sur la gachette pour dégager le cran de
Parmé. :

Régler enfin la forme et la hauteur de la came de détente de maniére
quelle ne puisse produire d’enrayage en venant porter sur le contour du
renfort ou sur le fond concave des échancrures du barillet, et quelle
vienne s'appliquer, a la fin de la rotation, sur toute la surface de la tranche
de I'échancrure.

‘ART. 66.

-Barrette.

Quand T'eil de la détente a été agrandi ou ovalisé par 'usure, on peut,
aprés l'avoir convenablement régularisé et aprés avoir alésé I'eil du men-
tonnet, mettre une barrette ayant sur le pivot un diamétre un peu fort.

Lorsqu'on ajuste une nouvelle barrette, il faut d’abord régler la cour-
bure du corps; si elle ¢tait trop faible et la barrette trop droite, surtout
prés du bec, la barrette, au lieu d’agir constamment sur laface de la dent
de la crémaillere, pourrait, vers la fin du mouvement, passer en arriéré de
cette face et laisser échapper la dent; deslors le bafrillet cessant de tourner
ne pourrait arriver 4 sa position normale. Labarrette doit étre juste dans

19.
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son logement sans y étre génée, afin d’assujettir convenablement le barillet
au moment du départ du coup. Le pivot de barrette ne doit pas avoir de
ballottement sensible dans le trou de la détente et dans celui du men-
tonnet. La longueur de la barrette doit étre telle que 'on entende, en
conduisant le chien doucement du cran de Tarmé au cran de streté, la
barrette tomber, vers la fin du mouvement, sur ladent de la créemaillére,
afin que, si T'on arme de nouveau en partant du cran de streté, le barillet

puisse tourner.

ART. 67;

Mentonnet.

Quand on remplace un mentonnet, on doit régler avec beaucoup de
soin la longueur du mentonnet, mesurée depuis le centre du trou du pi-
vot de barrette jusqu’a la naissance de la griffe, ainsi que la longueur.du
talon. Trop long, le mentonnet pourrait, dans le tir continu, conduire
le chien jusqu’au cran du bandé; trop court, il laisserait échapper le chien
trop 16t et pourrait étre une cause de ratés, soit que, dans sa course, le
chien fiit arrété au cran de stireté, soit qu’il tombat & I'abattu avec une
force insuffisante pour faire détoner 'amorce. Un talon trop court ou tfop :
long viendrait buter contre Iépaulement de T'ceil de la détente trop tard
ou trop tot, et pourrait par suite produire respectivement le méme effet
quun mentonnet trop long ou trop court.

Régler la forme de la griffe et de son épaulement de maniére que le
dégagement du cran du chien se fasse progressivement,mais que I'échap-
pement complet n’ait lien que par suite de la butée dutalon du mentonnet
contre I'épaulement postérieur du neeud de charniére de la détente.

Sassurer aussi, aprés que le chien est tombé a l'abattu et lorsqu'on
laisse 1a détente revenir en avant, quil reste encore un peu de jeu entre
la barrette et le mentonnet; s'il en était autrement, le mouvement de ces
deux piéces arc-boutées l'une sur lautre entre la griffe du chien et le
dessus de la dent de la crémaillére pourrait se trouver paralysé. '

ART. 68.

%L Grand ressort.

Sile grand ressort n'a plus une énergie suffisante pour produire une
bonne percussion, on doit, apres Pavoir redressé sil est trop cintré, lui
donner la trempe anglaise (art. 55,5 2); si cela ne suffit pas, il faut re-
tremper le ressort a la maniére ordinaire ou le remplacer. Aprés avoir
redressé le ressort, il sera parfols nécessaire, pour le remettre en place,

" de limer la tranche inférieure de son logement dans la carcasse.

Le grand ressort doit étre énergique, tout en étant liant et sans rai-

deur. ‘
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ART. 69.°

Clef de grand ressort.

Dans l'ajustage d'une clef de grand ressort, il faut veiller & ce que le
pivot n’ait aucun ballottement dans son trou et régler la longueur de 'ex-
centrique de maniére que le ressort ait une bande suffisante sans avoir
trop de raideur. '

Régleren outre la forme de la tranche courbe de I'excentrique qui s’ap-

. puie contre le ressort, de fagon que la téte du levier vienne recouvrir le
pivot du ressort de gichette, la longueur du levier étant déterminée par
la condition que I'extrémité ne vienne pas rencontrer le pontet quand
on ouvre bu qu'on ferme la clef.

Percer le trou de goupille de maniére quil affleure presque la face
droite de la poignée, sans cependant que la clef soit trop fortement serrée
contre la carcasse et que son mouvement en soit géné.

ART. 7o0.

Ressorts de détente, de barrette, de gachette.

Si ces ressorts sont fatigués, leur donner la trempe anglaise ou les re-
tremper. = '

Le ressort de gichette doit étre suffisamment énergique pour bien
maintenir Ja gichette lorsque le chien est au cran de streté : salongueur
doit étre telle que le rouleau vienne porter preés de l'eeil & la naissance de
la téte de gachette, sans toutefois qu'il puisse toucher la naissance de la
queue.

ART. 7l

'

Pontet.

§ 1. Quand le pontet s'est ouvert et ne fait plus suffisamment ressort -

pour étre bien maintenu sur la carcasse, on le recintre avec précaution
par quelques légers coups de marteau. ,

Sile T est légérement usé, on peut réparer la griffe & la lime en ap-
profondissant un peﬁ, s'll est nécessaire, le logement de I'épaulement de
la carcasse et en recintrant ensuite le corps au marteau.

Sile T est trop fortement usé pour pouvdir étre réparé parle procédé
précédent, on le.remplace au moyen d'un T rapporté; 'opération a lieu
comme il suit :

Détremper dans un bain de plomb la fewille postérieure du pontet.
Raser l'ancien T en laissant néanmoins subsister les traces de sa base. Mar-

quer un coup de pointeau & 2™™,8 en avant de la trace postérieure et a dis- -

tance égale des deux traces latérales de I'ancien T’ de ce coup de pointeau
comme centre, percer un trou de 6™,5 de profondeur et le tarauder au

Réparation
d’'un
pontet en service,
(Pl XXXI, fig. 10.)"
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diametre de 5™,6, mesure prise au fond des filets. Enlever les bavures
et aplanir légérement le dessus de la feuille postérieure du pontet autour
du trou.

Engager dans le trou taraudé la tige filetée de la piéce préparée qui
doit former le nouveau T (cette piece, en acler corroyé, doit présenter
une téte carrée de 10 millimétres de coté et de 7 millimetres de hauteur
environ et une tige filetée audiametre de 5= 6) et la visser jusqu’a ce que
épaulement de la téte portesur le dessus de la feuille du pontet; marquer
alors sur la piécelaposition de la face postérieure du T, demaniére qu’elle
ait encore environ 1/8 de tour & faire pour arriver 4 sa place normale.

‘Enlever la piéce rapportée et faire la face postérieure du T, en la dressant

tangentiellement au sommet des filets de la tige. Remettre la piece en
place et la visser cette fois 4 forcement, afin d’amener la face postérieure
du T & sa position définitive. Faire le T aux proportions, en tenant compte
cependant des dimenisions de son logement dans la carcasse; ajuster le
pontet sur 'arme. Enlever le pontet, tremper et recuire la fewlle posté-
rieure, le nouveau T étant en place.

§ 2. Finir le logement du crochet & bascule de maniére que le pontet
puisse se mettre en place et s'enlever facilement, mais sans ballottement.
Finir le T en T'ajustant de facon qu'il porte bien sur I'épaulement de la
carcasse. Le corps doit faire suffisamment ressort, sans cependant qu’il
faille exercer une pression trop forte pour dégager le T.

‘Régler la longueur de la feuille antérieure en faisant affleurer sa partie
antérieure 4 avant de la doucine et en laissant & l'arriére un. léger jour
entre la tranche postérieure de la feuille et la tranche antérieure de la
détente au repos, le rouleau de la petite branche du ressort de détente
appuyant bien d'ailleurs sur la face supérieure de la feuille.

Garnitures et monture,

ART. 72.
% Axe du barillet.

Dans la mise en place d'un nouvel axe de barillet, il faut vérifier quil
est juste dans le trou de la carcasse et dans le canal du barillet et voir s1
le ressort fonctionne bien. Ne pas laisser trop de métal au méplat de la
téte qui s'applique sur le pan inférieur du canon, afin de ne pas fausser
I'axe. Régler avec soin la position du cran antérieur par rapport a celle de
la griffe du poussoir; régler la position du cran postérieur de maniére
que, laxe étant arrété a ce cran, extrémité postérieure de l'axe soit un
peu en retraite sur le fond de la fraisure de la carcasse pour la bouterolle
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du barillet. Régler 1a hauteur et I'arrondi du pivot de la téte de facon
quil Pilisse s'introduire facilement dans le trou de la téte de baguette.

ART. 73.

Poussoir,

"$ 1. Le poussoir doit étre ajusté de maniére que le crochet remplisse
bien son logement, sans pourtant y étre géné; le fond de entaille doit
étre réglé de fagon que la tige du poussoir reste bien dans I'axe du loge-
ment du ressort. La 1ongueur de la partie filetée de 1a tige doit étre telle
que le bouton, étant vissé 4 fond, se trouve engagé d environ 1 millimétre
dans la carcasse.

§ 2. 0n ne doit pas retremper le ressort de poussoir; quand il est
‘ trop mou, il faut le remplacer.

ART. 74.
Baguette.

$ 1. Quand on remplace la baguette, il faut régler avec beaucoup de
soin la posmon et la forme du trou du pivot de 'axe de barillet, ainsi
que la Iongueur de la baguette, qui doit étre telle que, la baguette étant
en place -et sa vis bien 4 fond, cette dernitre ne deborde pas sur la
tranche postérieure du porte-baguette.

La téte de la baguette doit coiffer sans difficulté la téte de Paxe du
barillet; le jeu dans le porte- baguette doit étre libre, et pour cela il
est essentiel que le irou de la vis soit perce exactement au centre du corps
de 1a baguette, de fagon que la téte de la vis ne frotte pas dans le loge-
ment du ressort.

§ 2. Siles filets de I'écrou de la vis sont usés, on peut, retarauder
lécrou et mettre une vis d'un diamétre sur les filets un peu supérieur au
diamétre normal (3 m1ﬂ1metres) et pouvant aller, au maximum , Jusqu’a

3“““3;

$ 3. En cas d'usure des filets de I'écrou de la vis-arrétoir de’ressort de
baguette, la tolérance sur le diamétre de la nouvelle vis peut aller jus-
qu'a 0™,/ au maximum, c’est-a-dire que la vis peut avoir un diamétre sur
les filets de 3mm,g, au lieu de 3==5 qui est le diamétre normal.

4. Le ressort de baguette ne doit pas étre retrempé; sil est trop
mou ou si la branche est cassée, il est remplacé.

Corps et bouton
du
poussoir,

Ressort
de poussoir.

Ajustage
de 1a baguette.

Vis de baguette.

Vis-arrétoir
de

ressort de baguette.

Ressort de baguetle.
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ART. 75. ;

Porte.

§ 1. Si la partie supérieure de la porte est en saillie sur la tranche
postérieure de la cage du barillet et qu'il en résulte des enrayages par
suite de 1a butée des étuis contre la face latérale gauche de la porte, on
peut parfois remédier au défaut en matant avec précaution la tranche
latérale du rempart, en-dessous de I'épaulement pour la porte, de ma-
nitre 4 relever un peu I'épaulement, et en ramenant, en outre, de la
méme maniére, du métal sur I'épaulement de la porte; on termine en
polissant 4 la lime douce. Si ce moyen ne réussit pas, ou si toute la face
antérieure de la porte fait saillie, 1l faut limer cette face avec ménagement,
de maniére & lamener juste dans le plan de la tranche postérieure de la.
cage. o .
Quand, au contraire, la porté est fortement en retraite, il peut arriver
que les étuis en passant devant la porte sortent assez de leurs logements

-pour venir ensuite buter contre la partie inférieure de la cage du barillet:

ce fait ne se présentera du reste fréquemment que si la partie inférieure
de la porte prés de I'ceil est en retraite d’'une maniére notable; dans ce
cas il est nécessaire de changer la porte. '

§ 2. Régler la hauteur de I'épaulement incliné de telle sorte que la
porte étant fermée s'appuie bien sur I'épaulement de la carcasse et que
sa tranche antérieure affleure la tranche postérieure de la cage ou soit
trés légérement en retraite. .

Régler la marche de la porte de maniére qu'elle soit constamment en
contact, par son embaég . avec la carcasse, et qu'elle ne se souléve pas sur
son axe. La porte doit étre trés bien ajustée sur son axe, sa rotation

restant néanmoins facile.

§ 3. Sile ressort n’agit plﬁs assez énergiquement pour que l'ouverture
ou la fermeture de la porte soit franche, il faut retremper ou remplacer
le ressort, & moins que le défaut ne provienne de Tusure des crans de
l'axe, auquel cas on agit cqme il est dit (art. 61,9 10).

$ 4. Siles filets de I'écrou de la vis de porfe“ sont usés, retarauder
écrou et mettre une vis d’'un diamétre un peu plus fort et pouvant aller,

au maximum, jusqua 4™, 1 (le diametre normal étant 3=2,8).

ART. 76.

Plaque de recouvrement.

§ 1. Les plaques de recouvrement tres légerement criquées peuvent,

a la rigueur, étre laissées en service sans réparation.
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Si le crochet de la plaque présente des bavures, il faut agir avec mé-
nagement en les enlevant; il n’y a pas lieu de rafraichir I'arrondi qui
peut s'étre produit par I'usure & I'extrémité du crochet. Lviter surtout
de limer le devant de. I'épaulement supérieur et de réduire I'épaisseur
de la partie antérieure du crochet.

Quand une plaque a été faussée, on peut parfois la redresser; mais il
faut opérer avec beaucoup de précaution pour ne pas la criquer et pour
ne pas changer la position des trous des axes de platine.

Le remplacement dune plaque de recouvrement n’a lieu qu’en ma-
nufacture.

§$ 2. En cas d'usure des filets de I'écrou de la vis de plaque, mettre
une vis d'un diameétre sur les filets un peu supérieur au diamétre nor-
mal (5™,6) et ayant, au maximum, 6™= o, '

Bien s’assurer, en remplacant une vis, que la téte ne frotte pas dans

la fraisure de la plaque, ce qui pourrait déranger la position de la plaque

qui sert de bride & toute la platine.

ART. 77

Anneau de calotte. * .

5 1. Quand on remplace un pivot d'anneau de calotte, il faut régler
la distance de la tranche de I'embase 4 la naissance du trou taraudé de
la vié—goupille de telle sorte que, la vis étant en place, le pivot d’anneau
puisse tourner librement et sans frottement de I'embase ou de la vis
contre la calotte.

Quand Técrou de la vis-goupille est agrandi, on resserre avec pré-
caution le pivot et on retaraude le trou. '

§ 2. Il est interdit de braser les anneaux de calotte cassés.
ART. 73.
Vis de monture.
Si la vis de monture ballotte par suite de 1'usure des filets de I'écrou,
on retaraude I'écrou, on alése convenablement le trou de la rosette, et

on met une vis ayant sur les filets un diamétre un peu supérieur au
diamétre normal (4™=,5) et pouvant aller, au maximum, jusqu'a 5==, 1.

P

ART. 79.

Plaquettes,
$ 1. On ne doit pas mettre de piéces aux plaquettes.
Les fentes ou autres mutilations, quand elles sont légéres, sont tolé-
rées, a Texception des fentes qui atteignent le trou de la vis de monture

sur la plaquette droite.

. 20
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. Pivot
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©/$ 4. Les plaquettes doivent étre en bois de noyer trés sec, de teinte

La »pflaquetté gauche doit étre ajustée avec soin et de fagon qu’elle
soit bien maintenue par loreille de calotte et par la plaque de recouvre-
ment, sans toutefois que cette derniére exerce une pression trop forte
contre le devant de la plaquette : cette pression pourrait, en effet, fausser
la plaque de recouvrement dans ses parties minces, principalement dans
Pévidement ot se loge la barrette et te mentonnet, et nuire plus ou moins
3 la marche du mécanisme. Veiller aussi & ce que les parois de T'évide-
ment pour le grand ressort ne génent pas le fonctionnement de cette
piece. '

La plaquette droite doit s'appuyer exactement sur la face plane de la
calotte, et son encastrement dans la fraisure de la poignée de la carcasse
doit étre fait avec soin.

Les plaquettes doivent étre en saillie d’environ- o™=,5 sur les bords
inférieur et supérieur de la poignée de la carcasse.

Le quadrillage des plaquettes est fait avec un outil spécial & quadriller.
Les grains doivent avoir un écartement uniforme et des facettes régu—
litres; ils ‘doivent se détacher nettement et étre bien en relief sur le

corps des plaquettes.

Mise en couleur des piéces du revolver. .

——

ART. 80.

§ 1. Aucune des pitces du revolver M* 1873 n'est bronzée; mais les
piéces de la platine (chien, sa chainette et sa vis, barrette et son ressort,
mentonnet, détente, gichette et clef de grand ressort) sont mises  la

couleur.jaune paille.

§ 2. Toutes les pitces de platine et de garniture sont mises 4 la
couleur jaune paille, a T'exception du pontet et de la plaque de recou-
vrement, qui sont bronzés au feu, et des ressorts autres que celui de bar-
rette, qlii sont laissés & la couleur blanche. "

Le canon, la carcasse, le barillet, la plaque de recouvrement et le
pontet sont bronzés au feu d'apres le procédé suivant :

Au-dessous d'une grille sur laquelle bride du charbon de bois, dis-
poser une tole recouverte de braise de boulanger. Ne commencer 1'opé-
ration que lorsque le charbon est bien en ignition et qu’il ne présente plus
de partie encore a 'état de bois, ce qui pourrait produire des taches sur

les pieces & bronzer.
Essuyer avec soin la piéce & bronzer; la chauffer 1égérement pour faire
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sortir Thuile et I'essuyer de nouveau. Plonger alors la piéce dansila,
braise. Surveiller attentivement 'action du feu, de maniére qu’elle s'exerce -
également sur les différents pomts de la pitce; couvrir de braise les ™

parties dont la coloration est le plus avancée, et diminuer, au contraire,
la couche sur celles qui le sont le moins. Sortir souvent la piéce, I'essuyer
et examiner la coloration produite par le feu. L’opération est terminée
quand les surfaces sont devenues brillantes et noires bleuitres avec un
beau pol.. '

La pitce retirée du feu ne doit pas étre touchée avant d’étre complé-
tement refroidie. '

Le feu donne aux pitces successivement les couleurs suivantes : jaune
clair, jaune foncé, gorge de pigeon, bleu, bleu clair, rouge, noir gris,
noir tacheté de rouge, et enfin la couleur bleudtre que doit avoir I'arme
bronzée. :

- Pour éviter les frottements sur les surfaces extérieures des pitces a
bronzer, on fixe la carcasse par une broche passée dans le canon : le ba-

rillet est enfilé sur une tringle pénétrant dans le trou d’axe; le pontet est’

maintenu par une fringle passant dans le logement pour le crochet a

 bascule.

Trempe des pieces du revolver.

ART. 81.

Ne sont pas trempés : le canon, la carcasse, la plaque de recouvre-
ment, P'anneau de calotte. '

Sont trempées a Ihuile et recuites a Thuile flambée les piéces ci-
aprés : barillet, clef de grand ressort, porte, pontet, poussoir et bouton
de poussoir, baguette. L’axe du barillet est trempé de la méme maniére,
sauf la lame-tournevis, qui est trempée a I'eau.

Sont trempés 4 Thuile et recuits & I'huile flambante : le ressort de
baguette et le ressort de poussoir. '

Sont trempées & T'eau et recuites & Thuile flambée les pitces sui-
vantes : chien, gchette, détente, barrette, mentonnet, chainette, grand
ressort; ressorts de gachette, de détente, de barrette, d’axe de barillet, de
porte; goupille de clef de grand ressort, pivot d’anneau de calotte et
toutes les vis de I'arme.

Les axes de chien, de détente, de gachette, de porte et I'étouteau de
grand ressort sont frempés & I'eau et recuits & Thuile flambée, puis la
partie taraudée est recuite entierement au bain de plomb rouge.

20.

e AR
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Récapitulation des tolérances admises sur le diameétre des axes
ou des vis de revolver.

ART. 82.

Les observations relatives au remplacement des vis des armes M® 1874
ou M 1866-1874, par des vis ou goupilles d'un diamétre supérieur au
diamétre normal, sont applicables au remplacement des vis ou axes du
revolver M 1873 (art.- 57).

DIFFERENCES
g SUCCESSIVES -
DIAMETRE SUR LES FILETS, du diamétre
des vis
de rechange !
ESPECES DE VIS. f"';,':’,‘”
les manufactures ,
_ depuis
normal, maximum tolérs. | e dma:nétre’ normal |
. # ]u!q“ au
diamétre maximum.|ff-
; . millimétres. | millimétres, millimétres,
i Axes de platine.. ..o vveuviinenn 4,3 4,6 0,1
E Axédeporte,...oovreiiinnas 45 Tl s 856 6,2 6.5 0,1
Visdechalnette. c e o covvvvnsnasvanas - 2,8 3 ' 0,1
Yis de baguette.. . . ooviriiiiiianany S—— 30 - 3,3 0,1
Vis-arrétoir de ressort de baguette .. .......... 3.5 3,9 0,1
Visde porte. v vorereereirransananss 3.8 4 0,1
Vis de plaque de recouvrement . .....oooue.e. 5,6 6,2 0,2
Visde monture.. oo vveerenas SR S ¥l 4.5 9,1 0,2
Er e R I
ARMES BLANCHES.
Sabres et épées.
ART. 83.
Ajustage éé la baionnette sur le canon.
J’\~ r
Ajustage de Vépée § 1. Ajuster la baionnette sur Parme & laquelle elle est affectée, sans

ou

du sabre-baionnette.  cependant s'attacher & ce que I'ajustage soit trop serré; il doit au contraire

y avoir un léger ballottement, qui peut aller, sans inconvénient, jusqu’a
' omm 55 dans le sens de la directrice et a 0™,3 dans le sens perpendicu-
laire. S'assurer ensuite que I'épée ou le sabre-baionnette peut s'adapter
sur un certain nombre d’armes prises au hasard.
Pour remédier aux ballottements trop forts du sabre-baionnette dans
le sens de la longueur, les chef armuriers peuwvent appliquer une petite
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piéce en laiton ajustée a queue d’aronde dans le fond de I'encastrement
du bouton du grand tenon et fixée par une vis en fer.
Cette réparation n’est pas applicable & I'épée-baionnette.”

~ Dans aucun cas on ne doit diminuer le diamétre du canon a la
bouche pour y ajuster une croisiere dont la douille serait trop petite : 1l
faut aléser cette derniére a la demande du canon. Si le diamétre de la
douille est trop grand, il faut la resserrer. Pour cela, enlever a la scie
_une épaisseur de métal convenable entre les deux rosettes, et aléser la
douille pour lui rendre la forme cylindrique et les dimensions voulues.
Agir avec précaution en rapprochant les rosettes, afin de ne pas déter-
miner de ruptures aux angles situés prés du talon de la lame.

. $ 2. Aléser la douille, s'il est nécessaire pour I'ajustage, mais ne
jamais toucher au canon. Si la douille est trop grande, on peut la resser-
rer 4 froid, mais cette opération ne doit étre exécutée que si elle est
absolument indispensable.

Ne jamais toucher au guidon; si les fentes de la douille sont trop
étroites, il faut les agrandir a la demande du guidon.

Si la virole est usée et que les branches soient trop basses et ne per-
mettent pas de bien fixer la baionnette, on peut, en matant la virole
sur un mandrin, élargir un peu les branches; mais, quand la virole est
trop mince pour que cette opération puisse étre efficace, il faut remplacer

la virole.

Lames.

ART. 84.

5 1. Les lames sont sujettes a se fausser lorsqu'on leur fait subir un
ploiement trop fort. On peut, en général, redresser les lames faussées
ou faussantes en les passant au bleu selon le procédé suivant ]

Chauffer la lame a la forge et au feu de charbon de bois, jusqu'a la
couleur jaune orange; la redresser en se servant d'un maillet de bois
dur et en placant la lame sur une surface concave, de maniére a pouvoir
rentrer le pli; n'employer un marteau de fer, non trempé, que si le
maillet de bois n'est pas suffisant. Aprés que la lame a été redressée,
la frotter avec du vinaigre dans lequel on a fait dissoudre du sel marin,
ce qui rend & la lame sa couleur naturelle et permet amsi de mieux
juger du degré de chaleur auquel elle doit étre ensuite portée.

Pour passer la lame au bleu, la chauffer bien également sur les
deux tiers de sa longueur a partir de la pointe, en la promenant dune
extrémité a l'autre, de maniére qu'elle prenne une couleur bleue d'une
teinte bien uniforme; puis la plonger vivement dans une auge pleine

Ajustage
('une bajonnstte
quadrangulaire
(carabine de cavalerie
avec baionnette), °

Lames faussées
ou
faussantes,




Lames rouillées

ou gravées.

Soie,

Fil,

Remplacement
d'une lame
d’épée-haionnette.
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deau fraiche, le dos le premier et la pointe maintenue légérement plus
haut que le talon. L’auge doit avoir au moins la longueur de la lame.
Nettoyer enfin la lame en la frottant avec un linge imbibé de vinaigre
salé, I'essuyer et la graisser.

Fn faisant revenir la lame au bleu, n’employer quun feu doux; opérer
trés lentement pour ne pas dépasser le degré de chaleur correspondant
4 la couleur bleue.

Les lames d’épée-baionnette sont passées au bleu sans les démonter;
on ne les met pas au feu.directement, mais on les fait revenir au bleu
en promenant sur la lame une barre de fer rougie. _

L’opération de passer une lame au bleu peut, quand elle est mal
faite, mettre la pitce hors de service. Lorsquune lame est rebutée dans
un cas pareil, son remplacement est toujom‘é au compte de-l'armurier,
4 moins quil n'y ait défaut de fabrication visible 4 T'eeil, c’est-a-dire que
les deux moitiés de la lame, par rapport & un plan passant par le tran-
chant, ne soient pas bien symét.riques; ce défaut doit se présenter fort
rarement, parce qu’on y préte une attention soutenue dans les recettes
en manufacture.’

1l est interdit de retremper une lame.

§ 5. Examiner attentivement les lames fortement gravées de rouille
avant de commencer le dérouillage, afin d’apprécier si la diminution
d’épaisseur ne doit pas entrainer lé remplacement de la lame ($ 6).

Si le dérouillage exige Temploi de la meule de grés, s'assurer, aprés
Popération, que la lame n'est pas devenue faussante. Dans ce cas, la
passer au bleu, comme il a été indiqué ci-dessus (S 1), avant de la polir
a la meule de bois. - . '

§ 3. Eviter d’allonger ou de ployer & froid les soies_des‘lames. Ne
pas les allonger a chaud plus quiil n'est nécessaire.

On ne_dait jamais allonger la soie des épées-baionnettes.

§ 4. On ne donne ou oqg}i’éte le fil aux lames que d’aprés un ordre
spécial des généraux sous 16 commandement desquels les corps sont
placés et qui seuls sont aptes a juger de T'opportunité de cette mesure.

Le lieutenant d’armement et le chef armurier doivent apporter une
attention particuliere & cette opération, afin d’éviter autant que possible
I'usure des lames.

§ 5. Lorsquon remplace une lame d'épée-baionnette, il faut dériver
et démonter les pitces de la monture, puis débraser le pommeau. Cette
derniére opération ne sera pas toujours possible sans entrainer le rebut
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du pommeau, qui sera alors remplacé: mais 'imputation de la lame &
? CI ? .

3

Thomme ne devra jamais, dans ce cas, entrainer a son compte le rem-
J ) ) p
placement du pommeau, lequel restera toujours 4 la charge de I'abon-

! - =
nement (ou de I'Etat sous le régime de clerc & maitre).
Les piéces étant remontées, s’assurer que 1'épée-baionnette est conve-
P ) I P
nablement ajustée sur le canon, ainsi qu’il est dit (art. 83, §1).

§ 6. Les lames de sabre ou d’épée en service sont réformées pour

une diminution sur la longueur ou la largeur supérieure aux tolérances’

indiquées (art. 13, § 2).

Les entailles au tranchant assez profondes pour dépasser la limite de
tolérance sur Ja largeur entrainent la réforme de la lame. Si une arme
est ébréchée de facon qu'on ne puisse la réparer sans la rendre difforme,
elle doit étre réformée et non réparée, quand bien méme sa largeur
aprés la réparation resterait dans la limite des tolérances.

On réforme également les lames qui restent faussantes aprés un pas- -

sage au bleu, 4 moins que le défaut ne soit peu prononcé, celles qui
ont des criques et celles que la rouille a rongées: trop profondément.

Monture.

ART, 85. . l

Monture de 1'épée-baionnette.

§ 1. Le ‘remplacement d'une croisiére peut, comme celui de la lame
(art. 84, $ 5-), nécessiter le rebut du pommeau. Quand on ajuste une
croisiére neuve, il importe de metire en parfaite concordance les trous
des rivets, afin d’éviter qaie la soie ne cisaille les rivets; allonger au be-
soin les trous de la croisiére avec une queue de rat. La croisiére étant
placée, ajuster I'épée sur le fusil comme il est dit (art. 83, § 1).

$ 2. Dans la mise en place d'un pommeau, placer les rivets, les river,
puis braser le pommeau, en ayant soin de le tourner dans le feu et de ne

pas le surchauffer; ajuster ensuite I'épée sur le canon.

§ 3. Le pouséoir, son ressort et son bouton, apres qu'ils ont été ajustés
sur la poignée, sont trempés a Thuile par Iarmurier et recuits & Thuile

flambée.
ART. 86.

Monture des sabres de troupes  cheval.

' § 1. Pour rebraser une branche latérale ou une branche principale
d'une garde lorsqu’elle est criquée, donner un petit coup de scie dans la

Cas de réforme
des
James en service,

- Croisiére.

Pommeau.

Poussoir.

Garde. E




Crochet de garde.

Poignée.
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crique, afin que la brasure puisse y couler. Pour hraser, envelopper la
coquille d'argile; chauffer lentement sur un feu de charbon de bois et ne
faire arriver la flamme que sur la partie & souder.

On peut également rebraser la coquille quand elle est fendue.

§ 2. Le remplacement d'un crochet de garde se fait de la maniére

sutvante :

Sabre de cavalerie légére modéle 1822. — Préparer la queue d’aronde
du crochet de remplacement; couper la branche principale de la garde
3 3mm 5 de I'encastrement de la calotte, parallelement a cet encastre-
ment; faire dans cette branche la mortaise qui doit recevoir la queue
d'aronde du crochet; chanfreiner les arétes latérales de cette mortaise du
coté extérieur de la garde; ajuster les deux piéces; river Pextrémité de la

ueue d’aronde sur la partie chanfreinée et braser.
P

L Grande base..... 5™5
Dimensions de la queue d’aronde. . .{ Petite base...... b 5
| Hauteur........ 3 o

Sabres modéle 1854 transformé et modéle 1882. — Méme opération,
‘mais sans couper la branche principale de la garde; on dresse seulement

Iembase du crochet.

Grande base....... g
Dimensions de la queue d'aronde. . . { Petite base........ 6
' Hauteur.......... 3

Epées de sous-officier modéle 1 857 et modéle 188%4. — Méme opération
que pour le sabre de cavalerie légere modele 1822, mais en coupant la
branche de la garde a 12,5 seulement de I'encastrement de la calotte.

( Grande base....... o
Dimensions de Ja queue d'aronde. . . { Petite base. s o svevan 4
Hauteur........... 3

Nors. Pour braser, chauffer la branche principale a 5 centimétres environ du
crochet, et rapprocher graduellement le crochet du feu jusqu'a ce que la-brasure
soit fondue. E

i 1

§ 3. Pour recouvrir la poignée, employer du F:%u\ir de cheval non tanné,
dit cuir vert. ' '

Couper le cuir & la dimension voulue, le faire tremper, jusqu'a ce quil
soit complétement souple, dans une teinture noire préparée de la maniére
suivante.

Mettre dans une cruche de gres :

Vinaigre blanc fort.. oo voavoveeneanree s mreees 4 litres

Noixdegalle....covvruvnnacrennnnnns S an e e e 375 grammes
Copeaux de tour (en fer ou en PG 15 o [PSPRPPENP . hoo —




— 161 —

Boucher la cruche avec soin et n’employer la liqueur qu'au bout de

quinze jours au moins.

Placer alors le cuir tout mouillé sur la poignée en hois sans coller;

serrer fortement avec une corde et le laisser sécher 4 Tair.

S 4. 1 est formellement interdit de blanchir les cravates.

Fourreaux.

ART. 37.
Fourreaux en tdéle d'acier.

§ 1. Toute piéce au fourreau est interdite.

Un fourreau débrasé peut étre rebrasé; agir avec ménagement lorsqu’on
le blanchit 4 la lime aprés 'opération.

Lorsqu'un fourreau qui a besoin d’étre remandriné s'ouvre pendant
l’bpération aulre part qu'a la brasure, il doit étre réformé.

Les fourreaux fortement gravés de rouille et qu'il faudrait trop dimi-
nuer d’épaisseur pour les remettre en état sont réformés.

Sous aucun prétexte, un fourreau ne doit étre raccourci au point de
ne plus pouvoir recevoir la lame neuve.

Les enfoncements sur le fourreau doivent étre relevés avec précaution.
Ne relimer le fourreau aprés le remandrinage que si cela est absolument

nécessaire, et ne pas chercher a faire disparaitre complétement les traces

restantes des enfoncements apres T'opération. Il faut étre tolérant pour
les marques d’éperon ou les enfoncements légers, particuliérement pres
du dard; lorsque la lame n'est pas génée, le fourreau n'est pas réparé.

Les fourreaux d’épée-baionnette et de sabre-baionnette sont bronzés

(art. 54, § 2).

§ 2. Les cuvettes sont trempées & 'eau et recuites 4 'huile flambée.
Les battes d’'une cuvette retrempée doivent avoir du liant, afin de ne
pas rendre difficile le mouvement de sortir la lame du fourreau ou de 'y

-

remetire.

§ 3. Lorsqu'on remplace un bracelet-pontet (ou un pontet), il faut dé-
braser I'ancien en évitant de trop chauffer le fourreau prés de la brasure,
afin de ne pas avoir 4 faire de reprise dans cette partie du fourreau dont
I'épaisseur doit étre ménagée avec le plus grand soin.

Lorsqu'on remplace un bouton, il faut opérer avec beaucoup de pré-
caution en débrasant et en retirant I'ancien bouton, afin de ne pas dé-
chirer le bout du fourreau qui pourrait devenir trop court et ne plus re-
cevoir la lame neuve.

21

Cravale.

Corps de fourrcau.

Cuvette.

Bracelet-pontet
ou pontet
et
houton des épées
ou
sabres-haionnettes,




Bracelets et dard
des sabres
de
troupes & cheval.

Corps du fourreau.

-

Chape
et

hout du fourreau.
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§ 4. On peut débraser le dard pour remplacer un bracelet hors de
service, si l'épaisseur de la téle et la longueur du fourreau le permettent.
Afin d’éviter le remplacement du bracelet quand le trou du piton est
trop agrandi, on le répare en introduisant, dans le trou convenablement
alésé, un manchon en fer que I'on rive des deux cotés. Avoir soin de faire
cette réparation a temps et avant que le piton n'ait été agrandi, de telle
sorte que I'épaisseur des parois au milieu du trou soit réduite au-dessous
de 2 millimétres, auquel cas il serait nécessaire de remplacer le bracelet.
Quand les anneaux de bracelet sont trop amincis pour pouvoir étre res-
soudés, il faut les remplacer. La brasure de cette piéce est interdite.
On doit remplacer un dard lorsque sa saillie est réduite & 10 milli-
métres. Tremper a l'eau sans recuit Uextrémité du dard lorsquiil a été

remplacé ou rebrasé.
ART. 38.

Fourreaux en cuir. (Epée de sous-officier modéle 1857.)

§1. Quaﬁd le corps du fourreau de 'épée de sous-officier M 1857
est rompu par ploiement, on le répare par le procédé suivant :

Enlever la chape et le bout s'1l est nécessaire; faire tremper'le fourreau
dans 'eau pendant quelques minutes. Introduire dans le fourreau un
mandrin de fer le remplissant exactement et chauffer 1égerement de fagon
qu'on puisse le toucher, mais non le garder dans la main.

Faire joindre le cuir a Pendroit de la rupture par quelques légers coups
de marteau et en frottant avec le manche du marteau. Emboiter le four-
reau, toujours placé sur son mandrin dans deux morceaux de bois creusés
en forme d’étampes, de maniére & présenter, quand ils sont jointifs face
contre face, le moule du fourreau; serrer les morceaux de bois dans un
étau. Au bout de quelques minutes, desserrer les morceaux de bois; re-
tiver le mandrin; laisser refroidir le fourreau en le posant a plat; re-

monter le bout et la chape.

$ 2. Le bout du fourreaw, ni la chape ne doivent étre collés; ils sont
sulfisamment maintenus : 1;13, premier par le cone intérieur, et la seconde
par I'écrou de chape. ~
5 A 3 ¥ 3 P N
Pour ajuster le bout, éter la chape, enlever a la lime, s'il est nécessaire,
la partie du cuir qui empéche le fourreau de se loger dans le bout; avoir
 fa P _
grand soin de ménager la couture. Dresser a 1a lime la face inférieure du
bourrelet du fourreau, afin que la tranche du bout en laiton puisse s’y
adapter parfaitement. Placer le bout en laiton de maniére que, en serrant
sur le cuir, 1l vienne prendre appui sur le bourrelet ainsi préparé. Oter
le bout en laiton: engacer dans le fourreau le céne intérieur lacé sur
) engag P

un mandrin conducteur, de dimensions telles quil puisse entrer facile-
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ment dans le fourreaw; extrémité de ce mandrin doit remplir exactement
la cavité du cone. Pousser le cone a 'aide du mandrin jusqu’a ce que sa
tige sorte tout entiére par I'ouverture du bout du fourreau lorsque le
bout sera posé. Dans le cas ou I'introduction du céne ferait céder la cou-
ture, recoudre de maniére que I'ouverture ait seulement la grandeur né-
cessaire pour le passage de la tige. Lier ensuite solidement I'extrémité
inférieure du fourreau sur le cone par sept ou huit tours de fil de laiton
de 0™.3 de diamétre. Le cone étant ainsi maintenu, placer le bout en
laiton en le chassant surle fourreau a 'aide d'un chasse-poignée, jusqu'a
ce quil ait pris gppui contre le bourrelet et que la tige du cone intérieur
sorte par le trou ménagé dans I'axe du bouton du bout.

Le bout mis en place et le mandrin maintenu de maniére a éviter tout
dérangement, percer un trou de 2 millimétres environ dans le bouton et
dans la tige du céne, suivant le petit diamétre du fourreau; fixer de force
dans ce trou une goupille en laiton légérement conique. Retirer enfin le
mandrin; araser, river et limer la goupille et I'excédent de la tige; fixer la

chape.

Cuirasse modele 1855.

ART. 89.

Plastron.
§ 1. Les plastrons de cuirasse qui ont des enfoncements sont redressés
a froid et remis en service lorsqu’il n’existe nifissures ni déchirures dans
les endroits redressés. - '

$ 2. Toute brasure sur le plastron €st prohibée; les plastrons criqués
ne doivent pas étre réparés. Geux qui sont légérement criqués sur les
bords sont laissés en service, 4 moins que la crique ne dépasse I'entour-
nure ou le bord de plus d'un centimetre ou qu'elle n’atteigne le trou d'un
bouton, auquel cas le plastron est & rebuter.

.

ART. 9O.

Dos.
§ 1. Les enfoncements sur le dos sont relevés de la méme maniére

que ceux du plastron.

§ 2. Les légeéres criques ne dépassant pas I'entournure ne donnent
pas-lieu & réparation. Si la crique dépasse l'entournure, on répare le
dos en fixant sous la crique, & l'intérieur du dos, une piece en tole d’a-
cier de 2 & 3 millimétres d’épaisseur sur 25 millimétres de longueur et
14 millimétres de largeur environ; on opére comme il suit :

. Enfoncements

Criques.

Enfoncements.

Criques.
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Contourner d’abord cette piéce suivant la courbure du dos en cette
partie; abattre les arétes 4 la lime; percer deux trous de 2,5 de diamétre
a chaque extréemité de la piéce, les centres 4 4mm 5 des grands et des pe-
tits cotés; fraiser -extérieurement ces quatre trous. Placer la piéce, le mi-
lieu sur la crique et I'un des grands cotés & la naissance de la partie
arrondie de Uentournure; la maintenir au moyen de deux étaux a main;
percer le dos de deux trous correspondant 4 ceux de lune des extré-
mités de la piéce; enlever la bavure et river solidement la piéce sur le
dos. Agir de méme pour Pautre extrémité. River en dedans avec la panne
du marteau et en dehors avec un perloir, afin d’obtenir une rivure en
goutte de suify affleurer & la lime, & I'intérieur, les rivures avec la piéce.

Cette opération est applicable & tout le pourtour du dos; elle est géné-

ralement au compte de Tabonnement.
KBT. (G

Vernissage et polissage de la cuirasse.

A Dextérieur, les cuirasses sont simplement amenées au poli mat. Le poli

brillant et le brunissage sont interdits.
A Tintérieur, les cuirasses sont recouvertes d'une couche de vernis au

copal pour les préserver de l'oxydation. Lorsque cel enduit commence &

" disparaitre, on le remplace de la maniére suivante :

Nettoyer la cuirasse a I'intérieur avec du sable fin ou de la paille de
fer; la chauffer sur un poéle ou dans un four, jusqu’a ce qu'on ne puisse
plus la manier avec la main. Etendre avec un pinceau le vernis au copal
en une couche trées mince; la chaleur de la cuirasse liquéfie suffisamment
le vernis pour rendre opération facile.

1l faut environ 11 grammes de vernis par cuirasse.

Le vernissage est plus fréquemment nécessaire pour le dos que pour le

plastron.

RENSEIGNEMENTS DIVERS.

—_—

Procédés divers de mise en couleur et de trempe.

——

ART. Q2.

§ 1. Les opérations de mise en couleur ou de trempe indiquées ci-
aprés ne sont pas applicables aux armes en service en France; elles peu-
vent étre utiles néanmoins aux chefs armuriers pour la réparation de cer-
tains modéles d’armes étrangers dont ces employés ont parfois & réparer

des spécimens.
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§ 2. Le canon de quelques armes & feu étrangéres a une couleur mar- \
ron au lieu d’¢tre d’'un noir bleuitre comme celui des armes M* 187/.

La teinte marron peut s'obtenir par divers procédés; on indiquera le
suivant qui donne aux pieces une belle couleur marron foncé.

Passer sur le canon huit couches successives de la préparation n° 1
(voir art. 54, § 2); laisser sécher et gratte-brosser aprés chaque couche,
comme il est dit pour le bronzage du canon M* 1874 ; donner un bain
apres les quatre premiéres couches et un deuxiéme bain aprés les quatre
derniéres.

Passer ensuite huit & dix couches sans nouveau bain avec la préparation

suivante :
Perchlorure de fer en consistance sirupeuse............. /4 grammes
Acide nitrique. .......... RBREH TR RS RSRA R E R B v
ATOO]swwisn s ms 55 8 & 5 svpammes S0 % 8RN K e nsesEEs ey e
Sulfate de fer........ovvuiiinnnn.. sevmesssgr n a8 8 —
Bt 6rdifaire & s aeomemmsns s 5 ¢ 5o SEmEEnnARs s e 02 A Jie

Aprés chaque couche, laisser sécher et gratte-brosser.

Placer enfin le canon sur une plaque de fer légérement chauffée sur un
feu doux; faire en sorte que la chaleur soit bien uniforme tout le long du
canon; retirer le canon au bout de quelques minutes quand il a pris la
teinte marron. '

Laisser refroidir et pésser une couche de bonne huile d’olive.

La teinte marron est un peu plus délicate & obtenir que la teinte

noire.

$ 3. La trempe jaspée s'exécute d'une maniére tout a fait analogue
ce qui est dit (art. 55, § 3) pour la trempe en paquet; seulement on méle
a la suie de'la cendre d’os calcinés et pulvérisés ou de la poudre de vieux

cuir desséché.

$ 4. La teinte grise de certaines piéces d’armes étrangéres peut s'ob-
tenir par diverses méthodes; le procédé suivant est employé en Autriche.
Les piéces bien polies sont frottées avec de la cendre de charbon de
bois, de maniére & enlever tout corps gras, puis chauffées légérement et
placées dans un liquide composé d'un mélange d’acide sulfurique et de

vinaigre (7 litres de vinaigre et 8/ 0 grammes d’acide sulfurique). On laisse .

mordre la piéce plusieurs minutes, suivant la force de la couleur et de la
gravure que l'on veut obtenir, puis on lave la piéce dans de I'eau bien
propre. La piéce est enfin roulée dans de la sciure de bois pour la sécher,
et huilée avec de I'huile d’olive.

Siln’y a que quelques points de la piéce a réparer, on les frotte comme
il est dit ci-dessus : on chauffe légérement la piéce, et on tamponne les en-

" T'rempe jaspée.

Trempe grise.
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droits & retoucher & I'aide d'un chiffon de toile imbibé du liquide corrosif.
On renouvelle ce tamponnement aussi souvent qu'il est nécessaire, La piéce

est ensuite lavée et graissée.

GHAPITRE IIL

INSTRUCTION SUR LA MANIERE DE PROGEDER A LA VISITE
DES DIVERS MODELES D’ARMES. EN SERVICE.

ART. 93.

La présente Instruction a principalement pour but de guider le chef
armurier dans les visites semestrielles de Tarmement du corps, et le lieu-
tenant d’armement dans 'examen des armes que le chef armurier a répa-
rées. Les indications qu'elle renferme peuvent encore étre utilement sui-
vies par les officiers de compagnie pour la visite des armes de leurs
troupes; il suffit, dans ce cas, de laisser de coté les passages qui se rappor-
tent plus spécialement & 'examen des armes par le lieutenant d’armement
ou le chef armurier; tels sont ceux entre autres qui traitent de la vérifi-
cation des dimensions, de la forme, etc.

L’[nstruction fournit la méthode & suivre pour passer une visite minu-
tieuse et compléte de toutes les parties de 'arme. Dans I'examen fait par
le lieutenant d’armement des armes réparées a Patelier du chef armurier,
il n’est pas toujours nécessaire de procéder avec autant de détails; cela
dépend évidemment de la nature et du nombre des opérations qui ont été
exécutées. Si I'armurier, par exemple, n'a eu & travailler qua la culasse
mobile, il peut étre superflu de démonter les autres parties de I'arme.

Le lieutenant d’armement se guide d’apreés le bulletin de réparations;
il examine dans le plus grand détail les pléces mises en euvre ou répa-
rées, ainsi que la maniére dont elles sont ajustées; il passe seulement une
inspection sommaire des autres parties de 'arme pour s'assurer qu'elles
n'ont pas été dégradées a I'atelier. ‘

Il sera facile de distinguer si la vérification doit se faire sur l'arme

f cy 7 A,
montée ou sur la piece démontée.
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ARMES A FEU.

———

Armes modéle 1874 et modele 1866-1874 1V,

ART. g4.

L'examen détaillé d’'une arme M 1874 ou M* 1866-1 874 comprend :
1° la visite de I'arme démontée; 2° la visite de I'arme remontée.

Pour la visite de 'arme démontée, le canon est séparé de la monture,
la culasse mobile est retirée de la boite de culasse, mais n’est pas dé-
montée, le bois est muni des garnitures et de la baguette.

Pour la deuxiéme visite, Iarme est complétement remontée sans bre-
telle, la baionnette non adaptée au canon.

Les visites ont lieu dans 'ordre suivant :

Visite de I'arme démdntée.

ART. 95.

5 1. Vérifier que la téte mobile porte bien par la tranche postérieure
de son corps cylindrique sur la tranche antérieure du cylindre, un léger
jour existant; a cet effet, entre les renforts des deux piéces et entre la
tranche antérieure du bouton du cylindre et la tranche antérieure de son
logément. Stassurer que la téte mobile peut tourner facilement dans le
cylindre en entrainant le percuteur, mais sans ballotter; que le profil de
I'extracteur en dehors de la téte mobile est convenable, que la griffe a
une saillie suffisante-pour saisir le bourrelet de la cartouche; que la
branche supérieure ne retrousse pas (le plan incliné de cette branche
doit étre légérement incliné vers Pavant); que I'épaulement circulaire de
Pextracteur repose bien au fond de la rainure circulaire de la téte mo-
bile. Vérifier la saillie du percuteur, qui doit étre de 2™ 5 3 3 milli-
metres si le percuteur est neuf, et au moins de » millimétres si le
percuteur est en cours de service.

Faire marcher le chien et le mettre a Tarmé pour voir si le ressort
est liant et énergique sans 1'étre trop; s'assurer que les rampes hélicoi-
dales glissent 'une sur l'autre sans gripper et en portant sur toute leur
surface; que le mouvement du chien n'est pas géne par une cause pro-

" L'instruction, bien que rédigée spécialement en vue des fusils, s'applique néanmoins,
avee de légeres modifications, aux carabines et aux mousquetons.

Dispositions
préliminaires.

Culasse mobile:
non
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venant du mécanisme intérieur; vérifier que, a armé, le coude du chien
est bien dans le prolongement du renfort du cylindre.

§ 2. Vérifier I'ajustage de l'épee (ou du sabre) sur le canon, le jeu
du poussoir, la saillie de la bouche du canon surla douille; s’assurer que

I'épée peut étre enlevée ou remise aisément.

§ 5 bis. FExaminer l'écartement de la lame par rapport a laxe du ca-
non, l'ajustage de la douille sur le canon, le jeu de la virole. Voir si,
la virole étant serrée contre le guidon, I'étouteau ne porte pas contre le
taquet de la virole; dans ce cas, remplacer la virole si elle ne peut étre

réparée.

§ 3. Examiner I'état intérieur du canon; s’assurer d’abord quil est.
parfaitement propre, qu'il ne présente aucune trace de rouille ou de gravure
et quil n'a pas été emplombé par le tir; voir s'1l ne présente ni pli, ni
enfoncement, ni gonflement, ni bavures 4 la bouche,. etc. Vérifier le
calibre en faisant passer successivement dans 1’dme, aprés les avoir lége-
rement huilés: le cylindre de 11 millimétres qui doit traverser entie-
rement le canon, puis le cylindre de 11™%,1, et ainsi de suite jusqu’au
dernier qui peut pénétrer; si T'un des cylindres est arréte dans I'ame, voir
si cela est dit & un enfoncement ou 4 de la rouille; quand le cylindre de
11™0.3 (rebut) traverse entiérement le canon, le canon est & remplacer,
ot 'arme doit &tre retirée & 'Thomme qui en est détenteur. La vérifica-
tion du calibre est indispensable, notamment quand le canon a été I'objet
d'une réparation quelconque et quand Tame a été passée a l'émeri ),

Passer 4 examen de la chambre; s'assurer que le chanfrein de P'en-
trée et Paminci ne sont pas mutilés et ne présentent aucune bavure;
toute chambre mutilée 4 Pentrée doit étre immédiatementréparée; apres
la réparation, vérifier que la partie réparée a 6té convenablement adoucie
et quelle n’a pas de stries. Ne commencer la vérification des dimensions
de la chambre que lorsque les bavures de Tentrée ont été enlevées;
satroduire alors la cartouche mazima et voir si le bourrelet porte a fond
sur la tranche du bouton duganon; dans le cas contraire, en rechercher
la cause; si le défaut n’est pas de nature & étre réparé par le chel ar-
murier, I'arme doit étre mise de coté pour étre ultérieurement envoyée
en’ manufacture. Vérifier le diamétre de I'entrée de la chambre, qui ne

M On ne doit procéder & Ja vérification des dimensions du canon, et en général d'une
piece quelconque, que lorsque la piece a ¢té bien nettoyée et qu'elle est tout a fait exempte
de poussiére, de rouille, de graisse, eic.; celte prescription est surtout a observer pour la
vérification des dimensions intérieures des piéces. Fn agissant autrement, on n'aurait que
des résultats inexacts; on risguerait, en outre, d'endommager soit la pitce, soit le vérili-

cateur.




— 169 —

doit pas étre supérieur, sur les armes en service, & 14™2,3 (art. 31,
S 12); cette vérification doit toujours avoir lieu aprés toute réparation a
la chambre.

Sile canon a été tubé, examiner I'état du tube; s'il présente une dé-

pression nuisible au fonctionnément de 'arme ou s'il est criqué, l'arme.

doit étre réparée en manufacture.

Examiner le logement de I'extracteur dans le canon et la boite de cu-
lasse, et s’assurer que T'entrée n'a pas été mutilée par la tranche supé-
rieure de l'extracteur; vérifier que la pente du dessous incliné est conve-
nable et que I'aminci n’est pas trop épais.

Sassurer que le canon n'est pas dégradé extérieurement, quil ne
presente pas de gonflement, que la bouche n'est pas mutilée, que la
boite de culasse est solidement fixée sur le canon. Ne prescrire le re-
bronzage du canon que s'il est blanchi sur une grande étendue.

f

S 4. Examiner la hausse; s'assurer qu’elle ne penche ni & droite ni
a gauche; que la planche et la rallonge du curseur ne sont pas faussées;
que les crans de mire sont bien placés et ont la forme et la profondeur
voulues; que le curseur glisse d’'une maniére uniforme le long de la
planche et quil est bien maintenu aux diverses hauteurs; la force du
ressort de curseur doit toupurs étre telle que le curseur ne bouge pas
dans le tir. Stassurer que la vis d’arrétoir maintient bien l'arrétoir et
qu'elle ne masque pas le cran de 300 métres; vérifier le fonctionne-
ment de la planche et du ressort de hausse.

Si le pied de hausse, le guidon ou le petit tenon ont été remplacés,
s’assurer de leur solidité, de leur position et de leurs dimensions.

§ 5. Examiner I'état général de la boite de culasse; s'assurer que la
rampe hélicoidale du rempart n’est ni mutilée, ni refoulée, ni grippée;
qu'en la réparant le chef armurier n’a pas attaqué la partie plane sur
laquelle prend appui le renfort du cylindre, Vérifier la longueur de
I'échancrure, qui, pour, les boites de culasse en service, doit étre infé-
rieure 4 68== 5, a

Vérifier I'état du ressort-gachette, de ses vis et de la détente; s'as-
surer, en le faisant jouer, que le ressort est liant et suffisamment éner-
gique, que le mouvement de la détente est aisé, que la goupille ne
tourne pas en méme temps que la détente, que la téte de gichette est
libre dans le trou de la boite; vérifier la saillie de la gichette dans la
boite de culasse, qui doit étre de 2™ 5 4 3 millimétres pour les res-
sorts neufs et encore au moins de 1™ 5 pour les ressorts en cours de
service; si la téte de gichette s'est usée prématurément, titer le métal
a la lime pour en reconnaitre le degré de dureté; quand la téte de gi-
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chette a été réparée, s'assurer que sa saillie dans la boite de culasse a été
ramenée 4 o millimétres au moins et que son épaisseur n'a pas ¢té ré-
duite au-dessous de 5mm,5. Voir si la tige de la vis de ressori-gichette

ne fait pas saillie dans la boite de culasse.
Sassurer. que la vis-arrétoir n'a pas un ballottement prononcé dans.

'son écrou c[uand elle est dévissée d’un filet; que son extrémité est bien

cylindrique; que la téte n'est pas mutilée.

Examiner I'éjecteur, s'assurer quil tient bien, et que la téte n'est pas
trap forte en hauteur et en diamétre. '

Vérifier enfin le calibre de la boite, apres avoir enlevé I'éjecteur;. st
le calibre est au-dessus de 18™=,8, la boite est a rebuter.

Ne prescrire le rebronzage: de la boite de culasse que si le canon

lui-méme a besoin d’étre remis en couleur.

"§ 6. Voir Visite des armes blanches (art. 101).

§ 7. Démenter; completement la culasse mobile et en, examiner les

différentes piéces.

Téte mobile. — Sassurer que le trou du percuteur sur le fond de la

cuvelte n'est pas mutilé et quil n'est pas trop agrandi; vérifier la posi-
tion et Ta forme de la rainure circulaire pour I'épaulement de T'extracteur;
voir si la partie ovale du canal du percuteur, le logement de I'extracteur,
le logement du bouton du cylindre, la fente latérale, ne sont pas mu-
tilés. En cas de remplacement de la téte mobile, s'assurer que cette piece
est assortie 4 la boite de culasse, Cest-a-dire que la différence de calibre

des deux piéces est aussi faible que possible.

Exiracteur. — Sassurer que I'extracteur peut étre placé dans la téte
mobile et enlevé facilement; quil a une élasticité. et une ¢nergie suffi-
santes; examiner les profils des deux branches et voir 'ils sont conformes
aux proportions; I'écartement des deux branches 4 l'extrémité doit étre
comprise entre 4 et 6 millimétres. S'assurer que la concavité du devant
incliné de la griffe n'est pas t"rop forte et quelle Iest assez; que I'épais-
seur du bord inférieur de 12 griffe n’est pas shpérieure a o™, 2; que la
pente du devant incliné est convenable; que la griffe ne baille pas,
Cest-a-dire que la tranche antérieure de l'entaille ne fait pas un angle
obtus avec le fond. .

Si Parme donne lieu & des franchissements 'fréquents de Textracteur
ot si I'examen de la téte mobile et de lextracteur n’a fait reconnaitre
sur ces pieces aucun défaut, il faut examiner le logement de 1'extracteur

dans le canon.

Cylindre. — Examiner lintérieur du cylindre pour voir 'l n'est pas

SR ST
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rouillé et s'il est suffisamment poli. Vérifier I'état des rampes et des
fentes; si la rampe hélicoidale ou la rampe latérale ont été réparées,
voir si leur forme n'a pas été altérée; s'assurer que le cran de I'armé
n’a pas été trop approfondi par les réparations. Si le renfort du cylindre
a été allongé a I'aide d'une piéce rapportée, s'assurer que cette piéce est
bien ajustée et qu'elle est solidement fixée sur le cylindre. S’assurer que
le diameétre extérieur du cylindre n’est pas au-dessous de 18™™,2.

Chien. — Examiner Iintérieur du chien; s'assurer qu’il ne présente
pas de bavures pouvant arréter le percuteur; que le manchon, placé
dans son logement, tourne librement; que les cloisons ne sont pas mu-
tilées. '

Sassurer que le coin d’arrét n’est pas refoulé; si le coin d’arrét a été
remplacé, s'assurer qu’il porte parfaitement contre la tranche antérieure
du chien et contre le dessous du coude; quil est bien maintenu par son
tenon et la goupille dans la mortaise du coude; que la rampe hélicoidale
s'ajuste bien sur celle du cylindre.

Examiner I'état des crans; s'is ont été réparés a l'aide dune noix
rapportée, sassurer que cetle piece est bien ajustée et que les crans
ont la forme voulue.

Percuteur. — S’assurer que la pointe du percuteur n’est pas émoussée;
que la tige est droite; qu'elle n’est pas rayée par le ressort & boudin;
que le T ne présente ni criques ni bavures et que les arétes sont suffi-
samment abattues; introduire le percuteur dans le chien et voir si la
tige n'est pas génée. '

Manchon. — Vérifier I'ajustage du manchon sur le percuteur; voir si
le manchon ne présente pas de criques aux ailettes et si les angles du
logement du T sont convenablement arrondis.

Ressort a boudin. — Sassurer que le ressort & boudin a le nombre de

spires voulu (vingt); que sa longueur n’a pas été réduite au-dessous de

70 millimétres; qu'il a une énergie et une élasticité suffisantes; que les
spires extrémes ne font pas saillie soit & l'extérieur, soit & I'intérieur
du ressort; I'engager sur le percuteur pour voir sil ne grippe pas sur
la tige.

§ 8. S'assurer que la baguette du fusil peut se visser facilement dans
le taquet-écrou du pontet; dans le cas contraire, dégager Ialb'aguette de
son canal et examiner le taraudage; si les filets sont usés, faire souder
un bout 4 la baguette. Tolérer les baguettes quine sont que légérement
faussantes. S1 une baguette a été repassée aubleu par le chef armurier,
sassurer que I'opération a été bien faite. Quand I'armurier a sowdé un
bout a 1a' baguette, sassurer que la soudure ne présente aucune solution
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de continuité; que la baguette vers le bout est parfaitement droite; que
les filets sont nets et 1601111315

Examiner la baguette &un bout a l'autre pour voir si elle n’a Pas de
criques-dangereuses; les baguettes criquées en travers ou celles qui ont
une doublure ou une crique en long traversant entiérement doivent étre
rebutées.

Vérifier avec soin si la téte ne présente aucune bavure.

$ 9. Examiner les garnitures; voir si les boucles ne sont pas mutilées
par suite d'un démontage vicieux, si les ressorts de garniture fonc-
tionnent bien, si les fentes des vis sont saines et si les vis tiennent
bien. Quand la baguette du fusil ne peut étre vissée dans le taquet-écrou
du pontet, démonter le pontet et examiner le taraudage du taquet-écrou;
si les filets sont usés, faire resserrer ou remplacer le taquet-écrou sui-
vant le cas. Quand le taquet-écrou a été remplacé, s’assurer quil est
ajusté et brasé solidement; quil a la forme voulue, et que le taraudage
a été bien fait. '

Sassurer que les vis de pontet et de battant de crosse n'ont pas été
changées entre elles; que les vis postérieures de ces deux piéces et la
vis de dessous de plaque sont marquées sur la téte dun coup de poin-
teau, et quun coup de pointeau est également appliqué surla piéce prés
du trou de ces vis. Examiner les filets de la vis de culasse et I'ajustage
de cette vis dans son écrou.

Voir si les anneaux de battant ont le jeu nécessaire et s'ils n’en ont
pas trop; si les pivots de battant ou les rosettes ont été resserrés, s'as-
surer que I'armurier n'en a pas diminué les épaisseurs.

Ne prescrire la remise en couleur des boucles du fusil que lorsqu’elles
sont toutes deux fortement blanchies; aprés la remise en couleur, exa-
miner si la surface est bien lisse et si elle ne présente pas de parties
crotiteuses, auquel cas 'opération doit étre recommencée par I'armurier.

§ 10. Examiner le bois; voir s'il ne porte pas de traces d’'un démon-
tage vicieux pour Oter les boucles.

Voir, dans le logemeﬁ‘é"ﬂll ressort-gachette, il n’y a pas de traces
de frottement du ressort contre le bois; s'assurer que le tenon de recul
porte bien par toute sa tranche dans le fond de son encastrement sauf
un léger j Jour laissé & la partie supérieure. .

Ne prescrire le regrattage du bois que sl est absolument nécessaire;
par exemple lorsque, 4 la suite de longues pluies, le bois est devenu
fortement rugueux.

Examiner avec beaucoup d’attention les pieces mises au bois; s'as-
surer surtout de I'exactitude et de la solidité de I'ajustage. Voir si le bois
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ne porte pas deux entures I'une sur l'autre, telles quune petite et une
grande.

Réformer les bois surchargés de piéces, en apphquant 'R de rebut
sur le c6té gauche de la monture 4 hauteur de la détente, sans endom-

mager autrement la monture.

Visite de I'arme remontée.

ART. 0.

Examiner le jeu de la culasse mobile; s’assurer que la gachette ap-
pelle bien. Appuyer sur la détente et faire marcher la culasse mobile
dans la boite, afin de voir s'il n’y a pas de frottement nuisible produit
par des bavures ou par l'extrémité de la tige de la vis-arrétoir de culasse
mobile ou encore par la téte de I'éjecteur; cesser d’appuyer sur la dé-
tente et s’assurer que le frottement produit sur la téte de gichette n’est
pas trop fort et qu’il n'y a pas de grippement. Le ressort 4 boudin doit
étre assez fort pour que I'arme ne donne pas lieu a des ratés, mais il
ne doit pas 'étre trop, car il rendrait la manceuvre du mécanisme pé-
nible, et il occasionnerait une usure prématurée des piéces.

S'assurer que lextracteur pénétre facilement dans son logement; qué
la branche supérieure ne bute pas contre la tranche de la boite de cu-
lasse au-dessus de |'entrée du logement de'extracteur, et que son extré-
mité antérieure ne grippe pas en glissant sur le dessus de ce logement,
soit parce que la branche supérieure de I'extracteur retrousse, soit parce
que l'entrée du logement est trop basse ou que le plan incliné qui forme
le dessus du logement est trop incliné. ‘

Abattre et redresser le levier; sassurer que le serrage est suffisant;
il doit étre de 5 a 6 millimétres quand le cylindre est neuf, et encore
au moins de 2 millimétres pour les cylindres en cours de service. S'as-
surer que la fermeture est facile et que le renfort du levier ne grippe
pas sur la rampe hélicoidale du rempart de la boite de culasse.

S'assurer que le chien est arrété stirement par la téte de gachette;
faire partir le coup et voir si le départ se fait réguliérement et s'il n'est
pas trop prompt, ce qui indiquerait une usure prononcee de la téte de
gachette ou du cran de 'armé du chien.

Vérifier la profondeur de la feuillure, qui doit foujours étre supé-
rieure & 2™, 2 et ne jamais dépasser 2@ 5 sur les armes en service. Si
la téte mobile a été remplacée, s'assurer que la profondeur de la feuillure
a été réglée entre les limites de fabrication (2= h af gme B,

Pour vérifier la profondeur de la feuillure, enlever l'extracteur; s'as-
surer que la cuvette de la téte mobile et I'entrée de la chambre ne sont
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pas mutilées et qu’elles sont parfaitement propres et exemptes de graisse.
Placer le vérificateur dans la chambre, en commencant par celui de la
dimension la plus faible, c’est-d-dire de 2m®,2; fermer la culasse mo-
bile en rabattant doucement le levier et en maintenant la téte mobile
avec la main gauche pour I'empécher de tourner; cesser le rabattement du
levier dés qu'on se sent arrété par le vérificateur; ne jamais chercher &
amener la fermeture compléte en forgant sur le levier, car alors la véri-
fication manquerait d'exactitude et I'on risquerait, en outre, d'user pré-
maturément ou méme de briser les vérificateurs.

L’arme doit pouvoir se fermer complétement avec le vérificateur mi-
nimum de 2™, 2; mettre alors le vérificateur de 2™2,3, puis celui de
o™ /i, et enfin le vérificateur de rebut en service (2™2,5), en terminant
d’ailleurs T'opération dés que, avec I'un des vérificateurs, le levier est
arrété avant la fin de sa rotation; si Parrét se produit, par exemple,
avec le vérificateur de 22,4, I'arme ayant pu se fermer complétement
avec celui de 2mm 3, Ja profondeur de la feuillure est comprise entre
2mm 3 et o™ 4. Si Parme se ferme complétement avec le vérificateur
de 2™ 5 elle donne lieu 4 la réparation. (Voir art. 31, § 115 art. 37,
§5, etart. 39, S 2.)

S'assurer, en outre, que, la cartouche maxzima étant placée dans la
chambre larme peut étre fermée complétement; il n’en est pas ainsi,
cela tient & ce que la cartouche maxima repose en partie, par sa tranche
postérieure, surles bords inclinés de la cuvette de la téte mobile: il faut
alors faire rectifier la cuvette de la téte mobile, sans en 1 augmenter d’ail-
leurs la profondeur.

Examiner enfin I'ensemble de 'arme; s’assurer que les boucles portent
bien sur le bois et sur le canon; que "les ressorts de garniture fonc-
tionnent bien; qu’il n’y a pas de jour entre les bords du fit et le canon;
que la crosse de I'arme n’est déversée ni a droite, ni surtout a gauche.
Vérifier la marque et le numérotage des diverses pitces de l'arme.

ART. 7.

Lorsque le chef hrmurie"r a exécuté une monture neuve, elle doit étre
visitée par le lieutenant darmement, d’abord démontée de toutes piéces.

Vérifier soigneusement les proportions du bois; s’assurer que le bois
n'est pas tranché & la poignée ou dans le fit, qu’il ne présente pas de
nceuds nuisibles, ni de fentes; examiner surtout, dans ce but, le canal
du canon, le logement du ressort-gichette, le cété gauche du logement
de la boite de culasse, I'extrémité du logement de la queue de culasse;
s’assurer que les trous de goupille des ressorts de garniture ne percent
ni dans le logement du canon, ni dans le canal de la baguette. [Porter
une attention particuliére sur la position des logements des piéces, surla
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mise en bois, sur I'arrondissage, et enfin sur le fini du travail. Si le chef
armurier a mis une piéce 4 une monture neuve exécutée par lui et qui
n'a pas encore été mise en service, rebuter la monture en appliquant des-
sus I'R de rebut; la monture est recommencée, dans ce cas, au compte
de Parmurier. - ‘

La visite du bois nu terminée, faire entiérement remonter 'arme.

Sassurer alors que la pente de dessus s’applique' bien sur la monture
et sur le canon jusqu'a la grenadiére, dont la position est déterminée par
Pextrémité du vérificateur de la pente.

Voir si la crosse a la longueur voulue, si la monture est droite, si le
canon ne verse ni a droite ni & gauche, il n’y a pas trop de jeu entre
les bords du fiit et les coulisses des boucles.

Voir si le bois déborde la "pl"aque' de couche de 1 millimétre sur les
cotés et de 2 millimétres vers Ie bec; si le battant de crosse, la sous-garde
et le canal de baguette sont bien au milieu de Iépaisseur du bois suivant
Paxe de T'arme; si les vis de plaque, de battant de crosse, de sous-garde
sont toutes tournées dans le sens iougitudinai de Parme lorsqu’elles sont
serrées & fond, et sila vis de culasse n’est ni trop longue ni trop courte.

Examiner la mise en bois du devant de la plaque, du battant de crosse
et de la sous-garde; s'assurer que ces pitces ne sont pas trop noyées dans
le bois, qu’elles ne font pas’ saillie; voir s'il existe un jour a lextrémité
antérieure du devant de la plaque, aux extrémités antérieure et posté-
rieure du pontet; sassurer que ce dernier porte bien sur la piéce de
détente.

Examiner la mise en bois du canon et de la hoite de culasse; voir si
ces deux piéces sont bien encastrées dans 1la monture jusqu'au milieu de
leur diamétre et sans jour sur les cotés; s'il existe un jour suffisant 4
Pextrémité postérieure et aux oreilles de I'épaulement de la queue de
culasse; si le bois ne fait pas saillie sur le fond de I'échancrure de la
boite sur lequel doit reposer le renfort du levier du cylindre; s’assurer
que le ressort-géichette et Ia détente ne sont pas génés dans le bois et que
la queue de cette derniére pitce ne peut pas toucher le, pontet.

Voir si les différentes parties du fit sont bien dressées et arrondies;
si les bords, le long du canon, sont bien droits et convenablement ar-
rondis. ’

Sassurer que les ressorts de garniture fonctionnent bien et que leur
mise en bois est bonne; que la grénadiére et embouchoir portent bien
sur le canon par leur bande; quils ne ballottent pas, sans toutefois étre
assez serrés pour ne pas pouvoir étre Otés et remis & la main. Voir si
Pextrémité du fib est arasée convenablement dapres. la tranche de em-

- bouchoir; s'assurer que le canal de la baguette est droit; qu’il n’est ni trop
large ni trop étroit; que ses bords sont arrondis; que la baguette joue
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librement dans son canal, etqu'elle peut étre vissée et dévissée facilement
a la main.

Visite des accessoires.

ART. 8.

Voir si le nécessaire d’'armes est complet et garni de sa trousse,
si Thuilier tient suffisamment et s'il ne tient pas trop dans la boite;
s'il est garni d'une rondelle de cuir, si la vis-bouchon ne tourne pas
sans fin.

Voir si lafente dufond et la boite n’ont pas été mutilées en employant
le nécessaire commé marteau; si le tampon en bois est a sa place. Il ne
faut pas étre trop sévére pour les boites débrasées lorsque le défaut
n’en compromet pas le service.

Vérifier le numérotage de la boite. Le numéro doit étre le méme que
celui de I'arme.

Voir si la lame de tournevis peut se fixer solidement sur la boite par
ses deux extrémités. S'assurer que les extrémités sont nettes; que leur
épaisseur n'est ni trop forte ni trop faible. Faire retremper les lames trop
molles.

Examiner la curette-spatule.

Examiner les branches du lavoir et ses filets; s’assurer que la téte est
convenablement arrondie et exempte debavures susceptibles de dégrader
la chambre de I'arme.

Revolver modéle 1873.

ART. 99.

Pour la visite du revolver, le barillet, la plaque de recouvrement et la
plaquette gauche sont seuls démontés; 1a vis de plaque est engagée de
quelques filets dans son éci‘ou, les autres piéces ne sont démontées que
si cela est reconnu nécessfire en raison de la nature des réparations qui
ont été exécutées sur 'arme ou des défectuosités relevées dans le cours
de la visite.

La visite de 'arme est faite dans I'ordre suivant.

ART. 100.

§ 1. Examiner1'état des chambres, s’assurer qu’elles ne sont ni rouillées
ni mutilées; qu'elles ne présentent pas de criques. S'assurer que les cloisons
ne sont pas dégradées par la pointe du percuteur; que les dents de la cré-
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maillére ne sont pas usées; que les échancrures ne sont pas mutilées par
la came de la détente.

§ 2. Sassurer que 'ame du canon n'est pas rouillée et en vérifier le  Canon et carcasse.
calibre, comme il est dit pour le canon du fusil (att. g5, $ 3). Examiner
extérieur du canon; si le guidon a été remplacé, s'assurer de sa solidité
et vérifier sa position et ses dimensions. Voir si le canon est solidement
fixé sur la carcasse et bien & sa place par rapport & cette derniére.

Examiner I'état général de la carcasse; sassurer qti’eﬂe ne présente
pas de criques, particuliérement sur la douille, aux angles de la cage et
dans les logements du corps de platine. Sassurer que la bande n’est pas
faussée; que la cannelure et le cran de mire ne sont pas mutilés; que les
arétes des divers logements pratiqués dans la carcasse ne sont ni refoulées
ni mutilées. S'assurer que les axes fixes de la platine ne sont pas faussés.
Voir si le poﬁtet est bien maintenu par le crochet 4 bascule et par I'épau-
lement pour le T} s1 ces parties ont été remplacées, vérifier leur ajustage
et leurs proportions. '

§ 3. Examiner les pitces de la platine; s’assurer qu'aucune d’elles Platine.
n'est ni cassée ni criquée. Porter I'attention particuliérement sur la pointe '
du percuteur, qui ne doit pas étre émoussce; sur les erans de la nofx et
de la gachette, sur le bec de la barrette, sur la griffe et le talon du men-
tonnet, sur la came de la détente, qui ne doivent étre ni mutilés ni
refoulés. Faire marcher la platine (lorsqu'on fait marcher la platine a
découvert, il faut avoir soin de placer le pouce gauche sur le ressort de
détente pour 'empécher de sortir de son logement et de se fausser); s'as-
surer que le mécanisme fonctionne bien dans le tir intermittent et dans
le tir continu, et quaucune piéce n'est génée dans son mouvement; dans
le cas contraire, en rechercher la cause; faire démonter, si cela est néces-
saire, toutes les piéces de la platine. Voirsi le chien, la détente et la gi-
chette n’ont pas trop de jeu sur leurs axes. Sassurer que le chien est bien
maintenu par la gichette, soit au cran de streté, soit au cran de 1'armé.

S'assurer que les ressorts ont une force suffisante; examiner particu-
litrement le grand ressort, qui doit étre liant et suffisamment énergique
pour donner une bonne percussion.

Manceuvrer la clef du grand ressort et s’assurer qu'elle n'est pas désa-
justée; qu'elle n'a pas un ballottement prononcé dans son trou; que la
queue maintient bien le pivot du ressort de gichette, et que, dans sa
rotation, elle ne vient pas rencontrer la feuille postérieure du pontet.

Vérifier la saillie du percuteur, a I'abattu, sur la tranche postérieure
de la cage du barillet; elle doit étre comprise entre 2.5 et 3 milli-
meétres, si le chien est neuf ou si le percuteur a été remplacé, et en tout g
cas elle ne doit pas ¢tre au-dessous de 2 millimétres.

s
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Enlever le pontet; sassurer qu'il fait convenablement ressort; que le
logement du crochet a bascule n’est pas dégradé; que le T nest pas usé;
sile T a été remplacé, en vérifier I'ajustage et les dimensions.

S 4. Examiner I'axe du barillet; s’assurer qu'il n'est point faussé; que
la tige est convenablement polie; que les crans sont exempts de bavures
pouvant géner la rotation du barillet; que le ressort a une action suffi-
sante sans étre trop fort, ce qui occasionnerait des grippements dans le
trou d'axe du barillet; s'assurer que la lame du tournevis n’est pas ébré-
chée. Faire marcher le poussoir et examiner I'état de la griffe et du ressort.

Voir si la baguette n’est pas faussée, si le logement pour le pivot d’axe
et le plan incliné ne sont pas dégradés; s'assurer I'état de la vis de la ba-
guette, de la vis de ressort de baguette, du ressort de baguette ainsi
que la position de la branche de ce dernier. _

Faire marcher la porte; le ressort doit avoir une action franche aux
extrémités de la course, la vis étant serrée a fond; dans le cas contraire,
démonter la porte et voir si la marche défectueuse de cette piéce tient &
P'usure de Taxe de porte entre les crans, & I'usure de I'entaille du ressort
ou & la faiblesse de ce ressort; preserire, suivant le cas,lune des répara-
tions indiquées (art. 61,8 10), ou faire remplacer ou retremper le
ressort. Si la marche de la porte est trop dure, voir si cette dureté pro-
vient d'un défaut de graissage ou de bavures aux crans de I'axe; si ces
crans ont été réparés a 'aide d'une vis, s'assurer que T'extrémité de la tige
a été soignéusement raccordée avec les crans. :

Examiner I'anneau de calotte et son pivot, la rosette de monture et la
vis de rosette de monture.

Tolérer les criques trés légéres sur la plaque de recouvrement, tolérer
également les mutilations ou une usure légére au crochet, si d'aillears
la Plhque est encore convenablement maintenue dans la double fraisure
de la carcasse; si la plaque doit étre remplacée, mettre arme de coté
pour étre ultérieurement envoyée en manufacture.

S'assurer que les plaquettes ne sont pas fendues ou mutilées et quelles
sont convenablement ajustée's; tolérer cependant les fentes ou mutilations
légires. Les pitces aux platjuettes sont interdites.

Remonter alors complétement le revolver, en ayant soin de visiter a
fond la vis de plaque de recouvrement.

§ 5. Faire jouer de nouveau le revolver 4 tir intermittent et & tir con-
tinu. Le chien étant amené au cran de 'armé, s’assurer, en regardant par
la bouche du canon, que la chambre supérieure du barillet est bien dans
le prolongement de la chambre du canon et que le calage du barillet
enire la barrette et la came de la détente a aussi peu de jeu que possible;
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répéter cette vérification pour les six chambres du barillet. il n'en est
pas ainsi, rechercher si le défaut est dit & un défaut d’épaisseur de la
barrette, a un tracé défectueux ou & I'usure des dents de la crémaillére,
ou enfin a la position défectueuse ou au refoulement de la tranche de
I'échancrure; et prescrire, suivant le cas, la réparation nécessaire en se
guidant sur les indications fournies (art. 63, § 3).

Laisser descendre doucement le chien de la position de 'armé au cran
de sﬁrété, en abandonnant la détente dés que le chien est dégagé; sile
revolver est bien réglé, on doit entendre la barrette tomber sur une nou-
velle dent de la crémaillére, un peu avant que le cran de la gachette
soit & fond dans le cran de streté; s'il n'en est pas ainsi, la barrette est

“trop longue et peut donner lieu a des enrayages, car, sl par une cause
quelconque le barillet tourne de la gauche vers la droite d'une petite
quantité, la tranche de' I'échancrure peut venir se placer au-dessus de la
came de la détente; si alors on veut faire feu ou réarmer en partant du
cran de streté, la barrette n'agissant pas sur la crémaillére, la came butera
contre le contour extérieur cylindrique du renfort du barillet.

S'assurer que, dans le tir continu, le postage du chien au bandé
differe aussi peu que possible du postage a I'armé, dans le tir intermit-
tent. . )

S'assurer que la rotation du barillet sur son axe est facile sans étre
folle; qu'a I'abattu le barillet ne peut pas tourner en soulevant le chien
par suite d'un défaut de longueur du percuteur.

Sassurer que le barillet ne peut aveir sur son axe quun mouvement
longitudinal tres faibl®, et qu'il ne peut venir porter; 4 'avant, que par la
tranche de sa bouterolle, et & 'arriére, par 'embase de la crémaillére.

S'assurer que les jours qui doivent exister d'une part entre la tranche
antérieure du corps et la tranche du bouton du canon, d'autre part entre
la tranche postérieure du renfort et la tranche postcmeure de la cage, sont
aussi faibles que possible.

Vérifierlaprofondeur de la feuillure, successivement pourles sixchambres
{distance de la tranche postérieure de la cage du barillet au fond de la
fraisure circulaire du barillet, la tranche de la bouterolle portant au fond
de la fraisure de la carcasse). Quand cette profondeur, qui sur les armes
neuves ne doit pas depassser 1™, 1, a atteint 1™,6 et quil en résulte des
wrrégularités dans le fonctionnement et le tir de I'arme, telles que diffi-
cultés de rotation du barillet, crachements de gaz trop forts en avant du
bariilet, nombre de ratés considérable, ete., prescrire les remplacements
ou les réparations nécessaires, en se guidant, a cet effet, sur ce qui est dit
(art. 63,5 1).

Pour vérifier la feuillure, enlever la plaque de recouvrement : tenir le
revolver la crosse dans la main gauche, ouvrir la porte et placer le vérifi-

23.




e

[ . % i 8 i o = — T - ", - - 2y :
e < = 3 = 2 - : y e - — e = SR

Visite
des accessoires,

180 —

cateur de 1™,6 dans une des chambres; soulever légérement la barrette

avec le premier doigt de la main gauche pour permettre au barillet de

tourner de la droite vers la gauche, le chien étant au cran de stireté; si la
feuillure est inférieure & 1™,6, le vérificateur butera contre le rempart, et

la rotation du barillet sera arrétée.

§ 6. Voir Visites des accessoires des armes M'® 1874, sauf ce qui a

rapport au lavoir (art. 98).

ARMES BLANCHES.

—_——

Epée-bajonnette ou sabre-baionnette.

ART. 101.

Sassurer que les battes maintiennent suffisamment la lame dans le
fourreau et que celles qui ont été retrempées ne serrent pas trop. Tirer la
lame du fourreau; examiner si elle n’est pas faussante, si elle n'a pas d’en-
tailles trop profondes au tranchant ou des criques nuisibles; vérifier sa
longueur et sa largeur.

Sassurer que la lame est solidement fixée dans la- monture; que la soie
est solidement rivée. - \

Voir si le quillon de la croisiére n'est ni cassé ni déformé; si la douille
et les ailettes ne sont ni mutilées ni criquées, si lesrivet (ou la vis) serre
bien sur les ailettes. '

Faire jouer le poussoir pour s'assurer de I'élasticité, de I'ajustage du
ressort et du bon état de la griffe et du taquet (épée-batonnette); s'assurer
que le bouton du poussoir (épée-baionnette) ne peut étre dévissé 4 la main.

Examiner la poignée pour s'assurer qu'elle ne présente ni mutilations
ni enfoncements; s'assurer que les plaquettes (épée-baionnette) ne sont pas
fendues et sont bien maintenues par les rivets.

Sassurer que le fourreau 'n’est ni débrasé, ni percé, ni enfoncé; que la
cuvette est hien fixée; que*le pontet est solidement brasé sur le fourreau.

Ne prescrire le rebronzage du fourreau que lorsqu'il est blanchi sur une

grande étendue.

Baionnette quadrangulaire.

ART. 102.

Vérifier la longueur de la lame; voir si le poniet n'est pas cassé.
Quand. la douille ou la lame présente des doublures ou des criques nui-
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sibles, rebuter la lame. Faire une légére pression sur la lame au milieu

de la longueur pour voir si elle est faussante; tolérer les lames qui ne le

sont que légérement. .
Quand la virole a été remplacée, démonter la vis et voir si elle a de bons

filets, amsi que son trou.

Sabres.

ART. 103.

S'assurer d’abord que le fourreau n'est pas trop court par rapport 4 la
lame neuve. Sassurer que les battes maintiennent suffisamment 1a lame
dans le fourreau et que celles qui ont été retrempées ne serrent pas trop.

Tirer la lame du fourreau; vérifier sa longueur et sa largeur au milieu.
Examiner si lame n’a pas d’entailles au tranchant ou des criques nuisibles.
S'assurer qu’elle n'est pas faussante.

Voir si la lame est solidement fixée dans la monture; si le talon porte
sur la coquille; si la soie remplit le trou de la coquille, et si elle est soli-
dement rivée; si les branches de la garde ne sont ni cassées, ni criquées,
ni déformées; si le filigrane est convenablement serré sur la poignée.

S'assurer que le fourreau n'est ni débrasé, ni percé, ni enfoncé; qu'il
n'est pas usé contre le bracelet par suite dun mode de nettoyage vicieux;
que la cuvette est bien fixée; que I'anneau de bracelet n’est ni cassé ni
dessoudé; que le piton de bracelet n’est pas trop agrandi; que la saillie
du dard sur le corps-du fourreau n'est pas en dessous de 10 millimétres,
que l'extrémité du dard est bien trempée.

Quand les fourreaux sont marqués par les éperons ou légérement en-
foncés prés du dard, sans que la lame soit génée, il ne faut pas les réparer.

Sassurer que I'armurier n'a pas mis de pitces au fourreau.

Epées de sous-officier modéle 1857 et modéle 1884,

ART. 104.

Vérifier si le fourreau n'est pas trop court pour la lame. S'assurer que la
lame est suffisamment maintenue dans le fourreau; qu'elle est solidement
fixée dans la monture; que le filigrane est en bon état, et que la coquille
mobile fonctionne bien. Vérifier la longueur et la largeur de la lame; voir
si elle n’est pas faussante d’'une maniére prononcée.

Pour 'épée M 1857, sassurer que le fourreau n’est ni décousu ni
brisé; que la chape et le bout sont convenablement fixés sans étre collés,
et quils ne présentent pas d’enfoncement, que le crochet tient bien, que
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- Ie bout est solidement réuni au cone intérieur, et que la goupille est bien
rivée. ;

Pour I'épée M'* 1884, examiner le fourreau comme il est dit (art. 103)
pour les fourreaux de sabres.

Cuirasse modéle 1855.

ART. 105.

- Examiner si le plastron n'a pas d’enfoncements; s’assurer que les
boutons de bretelle et le bouton de ceinture sont solidement fixés. Toute
brasure est prohibée ; les plastrons criqués ne doivent pas étre réparés,
les plastrons légérement criqués sur les bords sont laissés en service. Si
la“crique dépasse] I'entournure ou le bord de plus d'un centimétre ou
s1 elle atteint le trou d’un bouton, le plastron est rebuté. y

Sassurer que le plastron n’a pas ¢té amené au poli brillant et qu'il
est seulement poli mat. .

Exammer si le dos n'a pas d’enfoncements. Lorsque le dos, criqué
sur les bords, a été réparé au moyen d'une pitce, vérifier la solidité, la
position et l'ajustage de la piéce

Examiner I'état des courroies, des anneaux de chalnette des porte-
chainettes et des plaques & boutonniéres.

Toute brasure du dos est prohibée.
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TITRE III.
MUNITIONS.

GHAPITRE PREMIER.

NOMENCLATURE DES CARTOUCHES. — MARQUES APPOSEES SUR LES CARTOUGHES
e ET SUR LES PAQUETS DE CARTOUGHES.

Nomenclature.
: ART. 106. :
Les cartouches en service sont toutes & étui métallique et & inflam- -
mation centrale. Elles comprennent : ‘ : o
1 \ : B service,
La cartouche & balle modéle 18714, (PL XIX)

La cartouche & balle modéle 1879,

La cartouche & balle modéle 1879-1883, et

La cartouche sans balle modéle 1874, pour les armes modéle 1874 et
modele 1866-1874; '

La cartouche a balle modéle 1873, et

La cartouche sans balle modéle 1873, pour le revolver modéle 1873
et le revolver d’officier modéle 1874. :

Cartouches pour armes modéle 1874.

:;,-_'
s
G -

—

ART. 107.

§ 1. La cartouche a balle modéle 1874 comprend : Cartouche & balle

- L’étui, en laiton, verni intérieurement 4 la gomme-laque®; on y “dis- AR
tingue : 1° le cone antérieur ou collet, lentrée du collet; 2° le raccor-
dement; 3° le corps ou céne postérieur; 4° le culot; 5° le bourrelet, sa
tranche antérieure, son contour cylindrique, le chanfrein concave, Ia
tranche postérieure du culot (les marques imprimées sur la tranche pos-

térieure du culot); 6° le logement du couvre-amorce, I'enclume sur

@ Tous les étuis employés pour le chargement, & partir du 1 juillet 1878, ont été vernis.
Antérieurement & cette date le vernissage n’a pas toujours été mis en pratique. Il existe en-
core un nombre important de cartouches & balle M 1874 non vernies.




PL XIX, fig. 3 et 5.

Fig-4 8t 5.

Cartouche a balle
modéle 1879.

(PL XJX, fig. 1.)

Fig. 2. .

Fig. 6.

Fig. 7 et &.
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laquelle le percuteur éerase amorce, les deux évents pour la transmis-

sion du feu de Pamorce 4 la poudre;

L amorce, capsule -en cuivre rouge, vernie intérieurement et contenant

08,02 de composition fulminante
mercure, 1 Partie de salpétre,

(2 Parties en poids de fulminate de
1 partié de sulfure d’antimoine); le

fulminate est recouvert dune couche de vernis 4 la gomme~1aque pour

le préserver de Thumidité ;

Le couvre-amorce, en laiton, qui maintient Tamorce contre I'enclume

et ferme toute issue aux gaz;

La charge de poudre de 5&,25 de poudre F, (75 parties de salpétre,

10 de soufre, 15 de charbon);

La bourre, formée dune rondelle de feutre gras, comprise entre deux

rondelles de carton;

La balle, en plomb pur comprimé, du poids de 25 grammes, le corps
tronconique, 'ogive, Pévidement sphérique du culot pour 10ger le tortil-

lon de papier;

Le papier-enveloppe de la balle ou calepin, en papier coquille blanc,

découpé en losange et enroulé autour de la balle;

bage des rayures;

il empéche le plom-

_ La graisse de la balle (4 parties de suif de mouton et 1 partie de cire

jaune);

elle recouvre la partie de la balle qui sort de 'étui sur une hau-

teur de 10 & 12 millimétres, & partir de la pointe.

§ 5. La cartouche a balle modéle 1879 differe de la cartouche modele

1874 par les points suivants :

Gaz;touche a balle modéle 1879,
Ftui modele 1879, a culot renforcé,
verni au joint du couvre-amorce.
Balle de 27™™,75 de longueur, forme

* conique trés peu accentuée (0™%,1 sur

14™=,25); hauteur de Togive, 13™%,93
haulerr d’enroulement du ‘calepin,
18 millimétres; inclinaison di#;joint du
calepin, . 50°. .

Bourre en cire (3 parties de cire vierge,
une partie de suif de mouton), envelop-
pée dans du papier el ayant le dessus
incomplétement recouvert.

Longueur de la cartouche terminée,
76=m.5. Tolérance == o™, 3.

Graissage de 1a balle. Hauteur, 14 mil-
limétres. Composition (depuis 1882] :
paraffine et cire jaune.

Cartouche & balle modele 1874.

Etui moddle 1874, non verni au joint
du couvre-amorce.

Balle de 27 millimétres de longueur,
forme conique assez accentuée (0™™,2 sur
19 millimétres); hauteur de Togive,
7™@,75; hauteur d’enroulement du ca-
lepin, 19 millimeétres; inclinaison du
joint du calepin, 35°

Bourre en feutre gras, comprise entre
deux rondelles de carton lustré.

Longueur de la cartouche terminée,
76 millimétres. Tolérance % o™=,5.

Graissage dela balle. Hauteur, 12 mil-
limétres. Composition : suif et cire jaune.

-
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§ 3. La cartouche 4 balle modéle 1 879-1883 ne differe de la cartouche  Cartouche & balle

1 b r 1 = .
modele 1879 que par la balle. Les différences entre les deux balles sont ™91 18791883
les suivantes : ,

Pl. XIX.

BALLE MODELE 1879. BALLE MODELE 1879-1883. Fig. 6
g 6.

Nature du métal Plomb par.. Plomb durei & 5 p. ofo d'an-

timoine,

Forme dela partie antérieure.. .. .| Complitement ogivale. Ogive terminée par un mé-

_plat de 6 millimétres en-

viron de diamétre.

; Partie postéricure . Légérement conique. Complétement cylindrique.

P Forme de 1'évidement & larriére . . | Sphérique. . Tronconique.

Longueur depuis e culot jusqua la
naissance de I'ogive 1495, 15™%,5. '

La longueur totale et le poids sont les mémes pour les deux balles.

Les cartouches 4 balle pour armes M 1874 sont empaquetées par six,’
téte-béche, dans un rectangle-enveloppe en papier-goudron ; une bande
de papier-goudron isole les cartouches les unes des autres: le paquet est
maintenu fermé par une ligature en ficelle. (Voir plus loin les marques
imprimées sur le 1‘ectangle—enveloppe.)

Poids de la cartouche, 43 grammes; du paquet de cartouches,
270 grammes.

(Voir, page 200, la note relative auz cartouches Jabriguées a titre d’essai. )

S 4. La cartouche sans balle M 187/ comprend : o Cartouche sans balle

i . = ; ! modéle 1874.
L'étui, semblable & celui de la cartouche a balle, mais il n’est Pas (Pl XIX, fig. g.)

verni intérieurement ;

L’amorce, semblable a celle de la cartouche 4 balle;

Le couvre-amorce, semblable a celui de la cartouche 4 balle ;

La charge de poudre, de 58,25 de poudre B ou F,1;

La bourre, composée dune rondelle de carton placée par-dessus la
charge, d'un anneau de carton placé au-dessus de la rondelle de carton
et collé contre les parois de I'étui, et dune rondelle de papier-goudron collée
sur la tranche supérieure de I'anneau de carton.

Les cartouches sans balle sont. empaquetées par six dune maniére
analogue aux cartouches a balle.

Poids de la cartouche, 19 grammes; du paquet de cartouches,
121 grammes.

“ On peut en outre employer, pour le chargement des cartouches sans balle M 1874, un
mélange de poudre & mousquet et de I'une des poudres F, ou B, et méme la poudre a mous-
quet non mélangée, & la charge de 4*,50.

ah




Cartouche & balle
modéle 1873.

{PLXIX,fig.10a12.)

Fig.10 et 13 215,

Fig. 10 et 16.

Cartouche sans balle
modéle 1873,

(Pl XIX, fig. 17.)
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‘Clartouches modéle 1873 pour revolver.

ART. 108.

§ 1..La cartouche 4 balle M* 1873 comprend :

- Liétui, en laiton rougi, verni intérieurement 4 la gomme-laque : le
corps, le bourrelet, la tranche postérieure du culot, le trou central,
1epaulement sur 1equei s appme Talvéole porte- capsule le tampon en pa-
pier comprimé;

- Lappareil d'amorce, dans lequel on distingue : I'alvéole porte-capsule,
en laiton, le rebord, I'évent circulaire pour la transmission du feu
de {'amorce 4 la charge de poudre; la capsule 4 double enveloppe (I'en-
veloppe extérieure en laiton, lemreloppe intérieure en cuivre rouge), la
composition fulminante du pmds de 08,035, placée au fond de la capsule
et recouverte d'une feuille mince de papier, l'enclume, en laiton| rougi,
en forme de fer de lance;

La charge de poudre, de 08,65 de poudre superfine de chasse;

La balle, en plomb pur, pesant 1186, dans laquelle on remarque
I'évidement du cuiot,' la tranche posterieure, la gorge [ou partie qui se
loge dans I'étui et qui est formée par la révolution d'un arc de cercle, le
ressaut circulaire, l'ogive, la pointe. L’étui est serti sur la balle pour la
mamtenlr

La graisse de la balle (la méme que pour la cartouche M¥ 1874); elle
recouvre la partie de la balle qui sort de I'étui.

Les cartouches 4 balle de revolver sont empaquetées par six dans du
papier bleu, d'une maniére analogue aux cartouches M 1874; les pe-
tits paquets de six cartouches sont réunis par trois en un paquet de dix-
huit cartouches formé par un recfangle-enveloppe de papier bleu et une
ligature en ficelle. (Voir plus 10111 les marques apposées sur ce rectangle-
enveloppe.) -

Poids de lajcartouche, 1 6 grammes; du petit paquet de six cartouches,

99 grammes ; du paquet de dix-huit cartouches, 300 grammes.

§ 2. La cartouche sans balle M' 1873 comprend :
L'étui, semblable & celui de la cartouche a balle; il n’est pas verni;
Lappareil d'amorce, semblable a celui de la cartouche & balle;

La charge de poudre, de 1 gramme de poudre & fusil ordinaire (an-
cienne poudre & mousquet) ;
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La bourre, formée par une rondelle de carton-feutre non gralsse placee
par-dessus la charge et sur laquelle T'étui est serti.

Les cartouches sans balle sont empaquetées de la méme maniére que

les cartouches a balle.
Poids de la cartouche, 58%,1; du petit paquet de six cartouches,
32 grammes; du paquet de dix-huit cartouches, 100 grammes.

MARQUES

APPOSEES SUR LES GARTOUGHES ET SUR LES PAOUETS DE GARTOUCHES.

Marques apposées sur les étuis de cartouches.

ART.. 10¢-.

Le culot des étuis modeles 1874 ou 1879 est divisé en quatre
secteurs, par deux ftraits diamétraux perpendiculaires entre eux; dans

ces secteurs sont poingonnées les marques suivantes

Secteur supérieur. — Etuis fabrlques par iartlﬂerle : les lettres ART

(artillerie); — Etuis fournis par I'industrie : les initiales du f"ourmsseur
Secteur inférieur. — Les iettres md_lcatrlces de lateher de fabrlcahon
des étuis;

Secteur de gauche. — Le numero du trlmestre de fa_brlcatlon

Secteur de droife. — Les deut derniers chiffres du rmﬂesnsne de fah
brication.

Lorsque T'étui a été réfectionné pour cartouche & balle, le cui‘ot porte,
en outre, un nombre de coups de pointean egal au nombre des réfections
de T'étui pour chargement & balle; le premier coup de pointeau est im-
primé dans l'angle gauche du secteur supérieur et les autres se suivent
en tournant de gauche a droite.

Si Pétui neuf ou réfectionné est classé pour cartouche sans balle, le
culot recoit, comme marque de classement, I'impression d’une petite
croix (+) dont les branches ont 2 millimétres de longueur; en outre,
A chaque réfection pour cartouche sans balle, on imprime sur le culot,
au lieu d'un coup de pointeau, un petit trait () long de 1 millimétre
et dirigé de la circonférence vers le centre.

Nora. Les étuis neufs ou réfectionnés pour cartouches de revolver ne regoivent .

»

aucune marque.
24,




— 188 —

Marques imprimées sur les paquets de cartouches,

ART. 110.

Les rectangles-enveloppes des paquets de cartouches portent impri-
mées, a I'encre d'imprimerie, les indications cl-aprés : .

Cartouches & balle pour armes M' 1874. — Provenance, trimestre et
année de fabrication des étuis®; — provenance, numéro et année du lot
de poudre ); — atelier, date et numéro des mois et année du chargement
des cartouches®; — espéce et modéle des cartouches, suivis, si les
étuis sont vernis, du mot vernies; — numéro annuel du lot de car—
touches ®; — initiales de l'officier chargé de la confection des car-
touches.

Cartouches a balle M'* 187 3. — Atelier, numéro des mois et année du
chargement des cartouches; — espéce et modele des cartouches; —.
initiales de T'officier chargé de la confection des cartouches.

Cartouches sans balle pour armes M' 1874 ou pour revolver Mt 1873. —
Atelier, numéro des mois et année du chargeme_nt des cartouches; —
espécé et modéle des cartouches, le mot cartouches, suivi des mots sans.
balle; — initiales de I'officier chargé de la confection des cartouches.

Nota. Quand des cartouches sans balle proviennent de la transformation de car—
touches & balle dont on a enlevé la balle, on indique sur la vignette l'atelier qui a
chargé les cartouches & balle et celui qui les a transformées en cartouches sans balle.
(Voir la vignette ci-dessous.) '

Les vignettes donnant ces indications sont placées sur les rectangles-
enveloppes de telle sorte que, le paquet terminé, la marque soit appa-
rente sur le plat du paquet.

" Ces indications ne sont placées que sur les paquets de cartouches confectionnées &
partir du 1 septembre 1879. ik .

Si les étuis ont été réfectionnés, on indique aprés le millésime de fabrication le nombre
“des yéf?ctions par le chiffre correspondant suivi de la lettre R. Exemple: ETUIS RS - 2.78
2 R. (Etuis fabriqués 4 Rennes dans le deuxieme trimestre de 1878 et réfectionnés deux
fois pour cartouches & balle.) :

® L'indication du quantieme du mois et celle du numéro annuel du lot de cartouches
ne sont obligatoires que depuis le 1”" décembre 1880.
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MODELES DES VIGNETTES IMPRIMEES SUR LES PAQUETS DE CARTOUCHES.

CARTOUCHES POUR ARMES M™ 1874

A BALLE. SANS BALLE
vraeveves view 50 mitlime vieseiivapieagene provenant de la transformation
! . : de cartouches & balle.
.| ETUIS. RS. 2-79. neuves. : ks
E POUDRE Fl' A—ﬁ-?g. ) U ho millim, viuviaiinas
i ot Y e fo millim: wipasivavis £ Ch. B* 8-79
. . 1. - .
: ' : S il T VIS 2-81.
: VIS. ; f 17-1 1-80. : D. 8-79. E
H : : CARTOUCHES
E CARTOUCHES ° g CARTOUCHES :
=
3 : E SANS BALLE E e
: M* 1879 VERNIES. - M* 1874, 2 M* 1874, _
LOT 34 N.N. N.N. N. N,

Etuis fabriqués & Rennes dans le 2° trimestre 1879 ; C““‘f“cl‘“ sans balle Ml: 1874, Cartouches sans balle M'* 1854 prove-
poudre I'1 d’Angouléme, 5% lot de 1879; car- chargées & Douai en aoit 1879. nant de la transformation de cartouches
touches & balle M'® 1879 & étuis vernis, char- M! 1874, chargées & Bourges en aoit
gées & Vincennes le 17 novembre 1880. Lot 1879 et transformées en cartouches
n® 34 N. N. Initiales de I'officier directeur de I'a- sans balled Vincennes en février 1881.
telier de chargement.

CARTOUCHES M 1873 ‘
A BALLE. SANS BALLE.
NS T Lo GRnianatRRE 0 SRGAEETE $o:millimy shaivaeine

S 4-79. H s, 6-79.

: CARTOUCHES : CARTOUCHES

g y ) =
| A BALLE % SANS BALLE

2 .

" MODELE 1873. 3 MODELE 1873.

N. N. : NN,

Cartouches i balle M'*1873, Cartouches sans balle M¥ 1873,

chargées & Vincennes en avril 1879. chargées & Vincennes en juin 1879.
8

Le tableau éi—aprés indique la signification des abreviations employées
pour les marques des étuis ou des paquets de cartouches.
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ABREVIATIONS.

ATELIERS ‘ ATELIERS

POUDRERIES. H2 WABRIGATION DE CHARGEMENT

DES ETUIS DE CARTOUCHES

Mie 137.’1 ou Mie !819. DES CARTOUCHES.,

Angouléme .......... Direction d’Alger Direction d'Alger...... A"
" Esquerdes Ecolede pyrotechnie de Bourges. Direction de Bourges... B
Le Bouchet..... & 45 Direction de Douai.. ...vuu.. Direction de Douai.... D
Le Pont-de-Buis... .... Atelier de Puteaux Direction de Rennes... RS
Le Ripault Direction de Rennes Direction de Toulouse.. T I
Toulouse. ....,.... 5 Atelier de Tarbes @ Place de Valence
Saint-Chamas Direction de Toulouse....... TE Place de

3 Direction 3
Saint-Meédard.....,... Place de Valence......... i VE de Vincennes. . VIS

vis| Vincennes. Place du

Saint-Ponce ... .... ... SP| Direction de Vincennes M4Valérien. MtV

Sevran-Livry.. ........ SL *(  Gaupillat ‘ GE

au :
Vomgoens viivsiegiims N BasMeudon. | BM|

Gévelot

Fournitures AU
de Moulineaux.

i » Vindustrie | Manceaux ©
h privée. ¥
Courbevoie.
' Millet

a
Paris.

M Primitivement T*

2 Primitivement ";;{;131

CHAPITRE 1L

ENCAISSEMENT DES MUNITIONS.

Coffres et caisses blanches employés pour le transport des munitions,

n

ART. 111.

§ 1. Les cartouches délivrées aux corps sont encaissées dans des caisses
blanches, a I'exception des cartouches, a balle pour armes M' 1874, qui
forment le chargement des caissons de bataillon (infanterie et chasseurs
4 pied) et qui sont conservées en tout temps dans les coffres 4 munitions
M’ 1858 non allongés de ces caissons.

Les caisses blanches employées 4 la conservation et au transport des

cartouches sont :

Indications générales.




— 191 —

La caisse blanche n° 3 et la caisse blanche n° 2 qui servent pour les
cartouches 4 balle pour armes M* 1874 ;

La caisse blanche pour cartouches & balle M 1873;

La caisse blanche n° 1 et la caisse blanche pour cartouches sans balle, em-
ployées toutes deux pour les cartouches sans balle M' 1874 et M 1873.

'$ 2. Caisse blanche n° 3. — En peuplier ou sapin : 2 bouts; — 6 épars
des bouts, fixés sur les bouts chacun par quatre clous dépingle; —
2 cotés, fixés sur les bouts et sur les épars, chacun par dix clous d'¢-
pingle, dont trois au moins sous chaque bout, et par huit vis 4 boisn° 3,
dont deux de 55 millimétres sous chaque bout, et deux de 70 milli-
métres sous chaque c6té, les tétes de ces derniéres reposant sur les li-
teaux de fond;— 2 liteauz de fond, fixés chacun par huit clous d’épingle

et par les deux vis & bois correspondantes du fond; — 1 couvercle, fixé

sur la caisse par six vis & bois dont une sur chaque bout; — 2 épars de
couvercle, fixés sur le couvercle par six clous d’épingle; — 9 charnidres
(cuir de beeuf ou de vache) de 4 & 5 millimétres d’épaisseur, fixées sur le
couvercle et le derritre de la caisse chacune par huit clous broquettes a
téte ronde, dont quatre sur le couvercle et quatre sur le derriére; —
2 poignées en corde, fixées, au moment du besoin, 4 I'épars du milieu de
chaque bout, qui- porte, & cet eftet, une encoche le traversant dans toute
" sa largeur.

Nora. Les premiéres caisses n° 3 fabriquées n’avaient pas d'épars de couvercle.

Caisse blanche n° 2. — Nomenclature semblable & celle de la caisse
n° 3, sauf les différences suivantes : la caisse ne comporte pas d’épars
de couvercle; le fond est fixé par seize clous d’épingle dont cing sous
chaque bout et par huit vis & bois; les liteaux de fond sont fixés chacun
par six clous d’épingle; le couvercle est fixé par six vis & bois dont une
sur| chaque bout; les charnitres sont fixées chacune par quatre clous
broquettes 4 téte ronde, dont deux sur le couvercle et deux sur le
derritre. ) _

Caisse blanche n° 1. — Nomenclature analogue a celle de la- caisse
n® 3. La caisse n° 1 ne comporte ni épars de couvercle, ni liteaux de
fond, ni charniéres.

Nora. Les caisses n° 1 existantes sont utilisées, mais on n'en construit pas de nou-
velles, ce modéle de caisse ayant été jugé trop lourd.

Caisse blanche pour cartouches sans balle. — Nomenclature semblable
a celle de la caisse n° 3, sauf les différences suivantes: la caisse n'a pas
de charniéres; les cotés sont fixés sur les bouts et les épars, chacun
par quatorze clous d'épingle, dont trois sur chaque épars; les épars de
couvercle sont fixés chacun par huit clous d’épingle.

Nomenclature
des ~ ]
caisses blanches.
(PL. XXIX et XXX.)
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CGaisse blanche spéciale pour cartouches @ balle M' 1873. — Nomencla-
ture analogue a celle de la caisse n® 3; la caisse n’a pas de charniéres.

§ 3. Dimensions intérieures, pmds et chargement en cartouches du
co{fre M 1858 non allongé et des caisses blanches.

COFFRE M' 1858, CAISSE BLANCHE

our
cartouches
sans

balle.

Ensemble.

2 DIMENSIONS INTERIEURES.

Longueur..........
Largeur...........

Hauteur.. .

g vides.. ..

Coffres A balle® , (kL)

caisses en

cartouches

. M"18
ou e chargés | * 7h i sans balle. (kil.)

aballe... (kL)

M“ 1873
. g sans balle. (kil.)

CHARGEMENT EN CARTOUCHES

réunies en trousses® 2,010
Aballe(®

M 1874 . g en paquets libres......... "
sans balle..... 1,8_72

de revolver | "
M" 1873

"

) En 36 trousses, en plus 1a bissacs,
® En g trousses.
L] () En 8 trousses.
(% La trousse de cartouches & balle pour armes M'® 1874 contient 28 paquets de 6 cartouches, soit 168 cartouches ; la trousse de cartouches sans balle con-
tient 26 paquets,’ soit 156 cartouches.

% En 36 trousses, en plus g bissacs.
©® Ou modéle 1879, ou modéle 1879-1883.

Encaissément des cartouches {1,

\ *,
ART. 112.
Cartouches & balle § 1. Les cartouches a balle pour armes M 187/ sont encaissées :
PUuI‘ armes i ’
modele 1874. Par paquets réunis en trousses, dans le coffre M* 1858 non allongé;

Par paquets réunis en trousses ou en paquets libres, suivant leur desti-

™ Les cartouches & balle M™* 1879-1883 confectionnées & partir du 1 octobre 1884 sont
toutes, immédiatement aprés la fabrication, mises [dans des caisses n® 3 ou n® 2 doublées
intérieurement en zinc pour en assurer I'étanchéité.
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nation, dans les caisses blanches n° 2 et n° 3; néanmoins la caisse
n® 2 n'est chargée en trousses qu'a défaut de caisses n® 3.

La réunion en trousses de paquets de cartouches pour armes M 1874
a pour but de rassembler en un seul groupe, a l'aide d'une sangle, un
certain nombre de paquets de cartouches, de maniére & rendre trés rapide
le chargement ou le déchargement des coffres & munitions et, par suite,
la délivrance de munitions aux troupes sur le champ de bataille, ainsi
que le transhordement des munitions dune caisse blanche & un coffre &
munitions ou d'un coffre a I'autre, opérations relativement assez longues
quand le chargement est fait en paquets libres. .

La trousse de paquets de cartouches & balle pour armes M' 187 & est formée
de quatre rangées superposées de sept paquets chacune, la longueur des
paquets dans le sens de I'épaisseur de la trousse, les grandes faces des
paquets paralléles aux cotés latéraux de la trousse; ces quatre rangées
sont entourées d'un rectangle-enveloppe en fort papier bulle et mainte-
nues ensuite par une sangle & carlouches en fort tissu croisé de fil de
chanvre, dont les extrémités sont réunies par une ficelle et dont le mi-
lieu est muni d'une poignée. '

La trousse contient, par suite, 28 paquets, soit 168 cartouches; elle
pése 7%,500.

Les trousses de cartouches & balle pour armes M 1874 portent, du
c6té de la poignée, imprimées & 'encre noire sur le rectangle-enveloppe,
en lettres et chiffres de 6 millimétres de hauteur et placées sur une
seule ligne paralléle au bord de la sangle, les indications suivantes : ate-
lier, jour, mois et année de chargement des cartouches, nombre et mo-
déle des cartouches. Exemple : vis.12-7-80 168 CARTOUGHES INF. MODELE
1879 vENIES (168 cartouches a balle M 1879 vernies, chargées a Vin-
cennes le 12 juillet 1880).

Coffre a munitions M' 1858. — Le coffre est divisé par une sépamtioﬁ
principale (téle ou bois) en deux' cases inégales: celle de droite de
270 millimétres, celle de gauche de 531 millimétres de longueur; les gar-
nitures intérieures comportent, en outre, une toile de fond de coffre et trois
planchettes de pression, composées chacune d'un panneau et deux traverses,

Chargement de la case de droite. — Nettoyer l'intérieur du coffre a

'aide d'une brosse a manche; former sur le fond de la case une rangée
de trois trousses placées de champ, la poignée en dessus, et appuyées
par le petit coté contre le derriére du coffre; établir une rangée semblable
entre la premiére et le devant du coffre; dans chaque rangée, commencer
par mettre en place les deux trousses extrémes; au-dessus de cette
couche, en disposer une autre de la méme maniére; metire alors sur le
chargement une planchette de pression, les traverses en dessus, et monter

20
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dessus avec précaution et sans frapper pour égaliser et serrer les couches;
retirer la planchette, et placer sur la couche supérieure. trois bissacs
pliés en cing dans le sens de la largeur et superposés, les coutures téte-
béche; les recouvrir de la planchette de pression et étendre dessus, entre
les traverses, un quatriéme bissac plié en cing.

Chargement de la case de gauche. — CGomme pour la case de droite,
avec les différences suivantes : chaque rangée se compose de six trousses;
aprés avoir égalisé et serré les couches avec les deux planchettes de pres-
sion restantes, on les retire et I'on forme sur la couche supérieure deux
piles de trois bissacs pliés en cing; on recouvre chacune de ces piles
d'une Planchette de pression, et 'on étend un bissac entre les traverses de
chaque planchette.

Régler, au besoin, la pression dans chaque case, soit en placant sur
les planchettes un toron de foin parfaitement sec, soit en changeant la
disposition des bissacs.

La case de droite contient douze trousses et quatre bissacs, celle de
gauche vingt-quatre trousses et huit bissacs. '

Pour décharger un coffre, on commence par retirer, 4 Taide de la
poignée, la trousse placée au milieu de la rangée qu’on veut enlever.

Caisse blanche n° 3. Chargement en trousses". — Nettoyer la caisse &
l'aide d'une brosse & manche; former contre chaque bout une rangée de
trois trousses de champ, la poignée en dessus, leur longueur dans le
sens de celle de la caisse; établir une rangée semblable entre les deux
premiéres. Dans chaque rangée, m-ettre. d’abord en place les deux
trousses extrémes; remplir avec des étoupes le vide qui pourrait exister
au-dessus de la couche.

Pour décharger, enlever d’abord la trousse du milieu de la deuxiéme
rangée. ‘

Chargement en paguets libres. — Nettoyer la caisse; étendre sur le fond
un lit d’¢toupes bien étirées (125 grammes environ); former quatre
couches de trois rangées de vingt et un paquets couchés dans le sens de
la largeur de la caisse; dans chaque couche, entourer d'une ficelle un des
paquets placés vers le flien pour faciliter I'enlévement des paquets;
remplir d’étoupes les vides; enfin, former un lit d’étoupes de maniére &
assurer la stabilité du chargement sans exagérer la pression.

Caisse blanche n° 2. Chargement en trousses. — Délier Iune des huit
trousses; nettoyer la caisse & I'aide d'une brosse a manche; étendre sur
le fond un lit d’étoupes bien étirées (125 grammes environ); former
contre 'un des bouts une Premiére rangée de trois trousses de champ, la

) Voir le renvoi @ a T'article 112.
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poignée en dessus, leur-longueur dans le sens de la longueur de la caisse;
disposer contre le bout opposé dix-huit paquets couchés a plat, par trois,
leur longueur dans le sens de la largeur de la caisse; appuyer une trousse
contre ces paquets, le petit coté touchant le derriére de la caisse; dans
le prolongement de cette trousse, établir une pile de six paquets & plat
et de quatre paquets de champ; dans l'espace vide restant, introduire
trois trousses dans le prolongement des trois premiéres, la trousse du
milieu étant mise en place la derniére; étendre sur ce chargement la hui-
tiéme sangle avec le rectangle de papier et un bout de ficelle de 750 mil-
limeétres de longueur. Remplir d'étoupes les vides qui pourraient exister
contre les parois de la caisse; enfin, former un lit d’étoupes de maniére a
assurer la stabilité du chargement, sans exagérer la pression du couvercle.

Pour décharger, enlever d’abord la trousse du milieu de la deuxieme
rangée. . A _ '

Chargement en paquets libres. — Comme pour la caisse n° 3, sauf que les
rangées ne sont que de dix-neuf paquets.

§ 2. Les cartouches sans balle M 187A'sont délivrées aux corps en-
caissées en paquels libres dans les caisses blanches.

Néanmoins les cartouches sans balle M 1874 destinées au ravitail-
lement des troupes dans les manceuvres d’ensemble sont transportées
dans le coffre 4 munitions M* 1858 non allongé et délivrées aux troupes,
réunies en trousses.

La trousse de cartouches sans balle M 1874 est formée d'une ma-
niére anaiogue a celle de cartouches a balle; elle contient vingt-six paquets,
soit cent cinquante-six cartouches, et pese 2%8,925. )

Le rectangle-enveloppe porte, imprimée sur une seule ligne située vers
le haut de T'une des grandes faces de la trousse, l'indication suivante : '

156 canToucHes SANS BALLE mopiLE 1874

en lettres et chiffres de 6 millimétres de hauteur, sauf les mots sans balle -
qui sont en lettres de 10 millimétres. .

Le coffre M 1858 contient 36 trousses de cartouches sans balle et
9 bissacs, savoir : 12 trousses et 3 bissacs dans la case de droite,

2/, trousses et 6 bissacs dans celle de gauche.

Caisse blanche n° 1. — Elle contient six couches de quatre rangées de
25 paquets de champ, le grand coté des paquets paralléle aux petits
cotés de la caisse; par-dessus une septiéme couche de 60 paquets a plat.

Caisse blanche pour cartouches sans balle. — Elle contient sept couches
de cinq rangées de 13 paquets.

§ 3. Les cartouches de revolver M 1873 sont toujours encaissées en
paquets libres de 18 cartouches.
25.
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La caisse blanche pour cartouches & balle M 1873 contient 4,176 car-
touches formant quatre couches composées chacune de trois rangées de
17 paquets de champ, les grands c6tés des paquets paralléles aux petits
cotés de la caisse; une rangée de sept paquets de champ, les grands
cotés des paquets paralléles aux grands cotés de la caisse.

Cartouches sans balle

)
S 4. La caisse blanche n° 1 contient 648 paquets formant neuf couches;
modele 1873, .

les huit premiéres de 4 rangées de 19 paquets de champ, les grands cotés
paralléles aux petits cotés de la caisse, et la neuvieme de ho paquets
a plat.

- La caisse blanche pour cartouches sans balle contient hgo paquets de
18 cartouches, formant sept couches de cing rangées de 14 paquets
placés de champ, le grand coté paralléle aux petits cétés de la caisse;
remplir les vides avec des ¢toupes. ‘

Marques inscrites sur les coffres ou caisses chargés en cartouches. -

ART. 113.

Les coffres des caissons de bataillon et les caisses blanches chargés

en cartouches recoivent les marques suivantes, inscrites a la. peinture
blanche sur les coffres 4 munitions et 4 la peinture noire sur les caisses
blanches, en lettres et chiffres de 25 millimétres de hauteur; intervalle

entre les lignes, 25 millimétres (saufles exceptions indiquées au tableau).

Emplacement. —. Pour les coffres @ munitions, sur le devant et vers le mi-
lieu de la largeur et de la longueur du coffre; — pour les caisses blanches,
contre le devant ‘et le derriére de la caisse, vers le milieu de la hauteur. 3

MARQUES DISTINCTIVES

DESIGNATION NATURE

DES COFFRES OU CAISSES. DU CHARGEMENT.

ET COMPLEMENTAIRES.

OBSERVATIONS.

Coffre & munitions Cartouches a balle

M™ 1858.
Cartouches & halle

pour armes M"™ ¥874

réunies en trousses.

Caisse blanche n° 3 ),

Cartouches a balle

pour armes M 1874
en paquets libres.

l

pour armes M" 1874.

MODELE 1858. — INFANTERIE.
6,048 CARTOUCHES M* 1874,

' ~
CAISSE N° 3. — MODELL 1877.

1,512 GARTOUCHES INF. M“ 1874
(«) REUNIES EN TROUSSES.

1,512 CARTOUCHES INF. M 1874

l A

CAISSE N° 3. — MODELE 1877.
; (a) EN PAQUETS LIBRES.
|

La deuxié¢me {"gne a 30 mil-
limétres d'intervalle dela
premiére ligne.

(a) Lorsque les étuis de car-
touches sont vernis, on
met ici le mot vernis.

™ Les caisses blanches n® 3 chargées en cartouches modéle 1879 ou modéle 1879-1883 regoivent en outre, sur les épars des bouts, des inscriptions indi-: |
quant d’un cbté, Patelier, e trimestre ct Vannde de la fabrication des étuis ; de I'autre, I'atelier, le numéro du mois et I'annde de chargement des cartouches. (i

Exemple :
EPARS DE GAUCHE,

Pl
1", — 8o,

EPARS DE DROITE.
CH
VIS
4.80
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e —
DESIGNATION ‘ NATURE MARQUES DISTINCTIVES il
DES COFFRES OU CAISSES. DU GHARGEMENT. ET COMI’LEMENT.\IRES. SRRy .
Cartouches 2 balle CAISSE N° 2. (a) Lorsque les étuis de , \'I
, pour armes M* 1874 1,344 CARTOUCHES INF, M'* 1874 | @ricuches sont vernis, on i
réuntes en trousses. («) REUNIES EN TROUSSES. ,
Caisse b]anche n° 2. |
Cartouches & balle . CAISSE N° 2 ,
pour armes M" 1874 1,368 CARTOUCHES INF. M" 1874
en paquets libres. { (¢) EN PAQUETS LIBRES.
i
I INFANTERIE.
Cartouches sans balle CAISSE N° 1. — ‘3,960
‘ M" 1874. CARTOUCHES SANS BALLE
MODELE 1874,
Cawse b]auchen i ]
CAISSE N° 1
( Cartou(ﬁxes sans balle 11,664 CARTOUCHES
I M* 2878, MODELE 1873. — SANS BALLE.
I
§ pom,(?:::;s:u]:rezc: ialle Cartouches & balle { 4,176 CARTOUCHES
e 1873. M 1873. | A BALLE M™ 1873.
| 92,730 CARTOUCHES ’
C'lrtouc!les sans balle DINFANTERIE M* 1874
M alyhs SANS BALLE.
Caisse blanche
pour cartouches sans balle. riarioiiilics siaa Balla 3,320 CARTOUCHE§ i
e MODELE 1873 k4]
L SANS BALLE. :
| _ |

CHAPITRE IIL

NETTOYAGE DES ETUIS PROVENANT DU-TIR DES CARTOUCHES ‘
POUR ARMES MODELE 1874.

ART. 114. i

Le nettoyage des étuis provenant du tir des cartouches M 1874 Prescriptions
doit avoir lieu, autant que possible, dans les quarante-huit heures qui ghobrales. |
sulvent chaque séance de tir; toutefois, si en raison de circonstances
spéciales, le nettoyage ne pouvait étre fait dans ce laps de temps, les
étuis seraient provisoirement conservés immergés dans des baquets

pleins d’eau bien propre.

ART. 115. ;

Le nettoyage des étuis métalliques a lieu séparément pour les étuis Fabiition « i
de cartouches a balle et pour ceux de cartouches sans balle; il comprend Jo. neopags.

les opérations suivantes : ezamen des étuis, désamorcage, — lavage a la |

potasse, séchage et polissage. : a
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Les deux premiéres opérations ont lien pour tous les étuis sans ex-
ception; les deux derniéres, pour ceux seulement qui ont été¢ reconnus
par I'examen encore proprés a étre employés au chargement de cartouches,
soit & balle, soit sans balle.

Ustensiles. — Une pince ¢ désamorcer, une chaudiére en fonte ou en
tole placée sur un fourneau, deux baguets cerclés en fer, une poche
en cuivre percée de trous et munie dun long manche, un séchoir en
tole (non percé de trous) disposé sur un fourneau, le fond du séchoir
a o™ 60 environ au-dessus de la grille du fourneau; deux grandes cuillers
plates, en cuivre, avec manche; un fonneau en bois, cerclé de fer, monté,
sur un axe 4 manivelle, avec porte 4 charnitre et loquet entre les deux
cercles du milieu; un entonnoir quadrangulaire en bois, une double boite
en téie‘pour chauffer la sciure de bois; grandes spatgles en bois; grands
paniers en osier. o

Examen des éluis. — Examiner soigneusement les étuis, un 4 un, sur .
toute la surface extérieure, principalement au culot. Mettre dans une
caisse distincte, comme hors de service, tous ceux qui présentent une
fente quelconque, si petite qu'elle soit, ainsi que les étuis déformés ou
bossués notablement. Un homme peut examiner six cents étuis 4 I'heure.

Désamorgage des étuis. — Placer I'étui & désamorcer dans le cylindre
évidé de la pince; soutenir I'étui de la main gauche; avec la main droite,
saisir les branches de la pince;; faire pénétrer le bee dans le couvre-amorce
et appuyer sur les branches, en abaissant 1a main pour extraire ce couvre-
amorce; retirer 1'étui, dégager I'amorce vide, si elle n'a pas été extraite
avec le couvre-amorce; placer I'étui dans une caisse. Un homme peut
désamorcer huit cents étuis par heure.

La longueur du bec de la pince doit étre réglée de telle sorte qu’il ne
puisse venir attaquer les parois du logement du couvre-amorce.

Lavage i la potasse. — Remplir la chaudiére en fonte aux deux tiers
d’eau; mettre 1 kilogramme de potasse par 20 litres d’eau (la proportion
de potasse doit étre fortement diminuée quand le nettoyage est fait de
suite aprés le tir). Placer les #tuis de facon quils soient complétement
immergés dans I'eau; chauffer jJusqu'a I'ébullition; remuer lgs éfuis toutes
les cing minutes avec une spatule. Au bout de vingt & trente; aminutes
d’ébullition, retirerles étuis avec la poche en cuivre percée dértrous, et
les placer dans des paniers en osier. Remplir d’eau: les.deu;c.baquets.
Tremper chaque panier contenant les étuis dans le premier baquet;
agiter fortement le panier'dans I'eau pour hien nettoyer les étuis; faire
la méme opération avec chaque panier, dans le deuxiéme baquet. En
retirant les paniers du deuxiéme baquet, les secouer fortement pour
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fare disparaitre autant que possible leau qui peut étre contenue dans
les douilles.

On peut mettre environ 3,000 étuis 4 la fois dans une chaudiére
d’une contenance de 300 litres, et, dans ces conditions, laver 15,000 étuis
en dix heures. La méme eau de potasse peut servir a six ou sept lavages
successifs.

Séchage et polissage. — Garnir d’étuis le séchoir sur toute sa surface.
Faire un feu trés doux. Remuer les étuis avec des spatules;'les laisser
sur le séchoir pendant environ quinze minutes; les enlever ensuite avec
les cuillers et les verser de suite dans le tonneau au moyen de l'en-
tonnoir.

Faire chauffer, 4 'avance, de la sciure de bois dans la double boite
en tole, sur le fourneau du séchoir. Verser la sciure chaude dans le
tonneau, sur les étuis, au moyen de I'entonnoir; fermer la porte du ton-
neau et le faire tourner, & raison de quarante tours par minute, pendant
vingt ou trente minutes.

Placer sous le tonneau un pamer en osier; ouvrir la porte et verser
les étuis avec la sciure dans le panier. Secouer les paniers en les faisant
tourner pour faire disparaitre autant que possible la sciure contenue
dans les étuis. Sortir & la main les étuis un & un des pamers en les
renversant pour s’assurer quils ne contlennent plus de sciure. Placér-les
étuis dans une caisse.

Avec un séchoir pouvant recevoir 1,000 étuis 4 la fois, et un tonneau
de 30 litres de capacité, on peut sécher et polir 15,000 étuis ‘en dix
heures, en plagant dans le tonneau 1,000 étuis et 10 litres de sciure.

~ Conservation des étuis nettoyés. — Les étuis ainsi nettoyés sont con-

servés en caisses, dans des lieux secs, jusqu'au moment de leur verse- -

ment a artillerie.

Paris, le 30 aotit 1884.

Le Ministre de la guerre,
E. CAMI?ENON.




: — 200 —

NOTE

SUR LES CARTOUCHES FABRIQUEES A TITRE D’ESSAL

Dans le but d'obtenir d'une fagon absolue I'étanchéité des cartouches du coté de
la balle, on a fabriqué, & titre dessai, depuis 1882, différents types de cartouches
qui sont caractérisés par les points suivants :

1° Cartonches & collet modifié. — Le collet de I'é¢tui a une conicité mverse de celle
de P'étui M 1879, cest-a-dire que son diameétre & Pentrée est plus grand que le
diamétre & Templacement de la bourre. Cette bourre, en cire jaune nue, el garnie a
sa partie inférieure d'une rondelle de carton lustré, est cémprimée contre les parois
du collet par le fait méme de son enfoncement dans étui, et produit une fermeture
hermétique. (Voir ci-aprés, art, 109 et 110, les marques particuliéres & ce genre de
cartouches. ) '

2 Cartouches & collet cylindrique. — Ces cartouches. sont construites d’aprés le
méme principe que les précédentes, seulement le collet de T'étui est cylindrique exté-
rieurement et sa conicité intérieure ne résulte que de la diminution d’épaisseur des
parois de I'étui depuis le culot jusqu’a la partie antérieure.

3° Cartouches & épanlement. — Pour obtenir I'étanchéité d’une fagon plus certaine
_et pour éviter de comprimer la charge, on a ménagé a lintérieur du collet cylin-
drique, & T'emplacement que doit occuper la rondelle, un épaulement qui donne
appui  cette rondelle et qui permet de comprimer fortement la bourre contre les
parois du collet sans prendre appui sur la poudre. i _

On emploie également, a titre d’essai, dans le chargement des cartouches fabri-
quées depuis 1883, la poudre F; concurremment avec la poudre F,. Celte poudre a
la méme composition que la poudre I}; elle en différe principalement par la gros-
seur des grains (1,200 grains au gramme seulement, au lieu de 2,000).

Les étuis & collet :a_cnodifié portent sur le secteur gauche du culot les lettres C-R
(culot renversé) et les étuis a collet cylindrique les lettres C-C (collet cylindrique).
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. BASES DE L’ARMEMENT DES CORPS.

DESIGNATION DES CORPS. "GRADES. i ARMEMENT.

| -
| Officiers. . coeeveans

Sabre d'officier d'infanterie M'® 1882, — Revolver d'officier
TR NPEIS’I‘&-

1 i Adjudants, sergents-majors, tam-
hour-major et sous-chef de mu- Sabre d'adjudant M" 1845. Revolver M 1873,

il Infanterie de ligne, chasseurs A .
3 SIQUe cv var b v a e caea

I pied, zouaves, tirailleurs algé- 3
riens, sapeurs-pompiers de Pa- { Sergents, caporaux, clairons et sol- * Fusil M 1874 ou M™* 1866-1874.

i
i ris, infanterie 1égére d'Afrique, dats (@) vvvveeeninn e
{l  légion étrangére....... S Musiciens, maitres-ouvyiers.. ., .. | Sabre-baionnette M'* 1866 (série Z).
| ' \ Tambours (b)evevvvevenn w..... | Sabre-baionnette M* 1866 (série Z). Revolver M" 1873.

Sergents, caporaux-fourriers et capo- l Sabre-baionnette M 1866 {série Z). Revolver M™ 1873.
raux de plonniers.s « v v vvvanas :

Caporaux de fusiliers.. ......... Fusil M 1874 ou 1866-1874. Revolver M*.1873.
Clairons et fusiliers,...... vvvv. | Fusil M* 1874 ou1866-1874.
TambOULS. « + + s e evsenssies . | Sabre-baionnette M* 1866 (série Z). Revolver M* 1873.

z Sergents-majors.. . covsaeseses Sabre d’adjudant M* 1845. Revolver M™ 1873..

Cuirasse de cuirassier M 1855. Sabre de cavalerie de ré-
serve M 1882 ou M" 1854 transformé. Revolver M 1873.

| : Sabre d'officier de cavalerie M' 1883. Revolver d'officier
' OffCIerS s o vvevevenennrnen 5 M 1874 :
iCavaierie 1égére (y compris les) Sous-officiers, trompettes, bourre- | Sabre de cavalerie 1égéve M™ 1882 ou M™ 1822 transformé.
i cavaliers de remonte) (¢)..... liers et maréchaux ferrants.. . .. Revolver M* 1873,
|1 oo ; Carabine M 1874 ou M* 1866-1874. Sabre de cavalerie 1¢-
! ‘ Brigadiers (d) et cavaliers....... I gbre M"* 1882 ou M" 1822 transformé.
| Sabre d'officier de cavalerie M" 1883, Revolver dofficier
Oﬂiaels’ 1\:[-“ officier de cavalerie 1883. Revolver d'officier
1874.
TL— Sous-officiers, trompettes, bourre- | Sabre de dragon M 1882 ou M" 1854 transformé, Revolver
g 158 SRR 5 g liers et maréchaux ferrants. . . . . M 1873.
I e 1 =
Brigadiers (d) et cavaliers ..... .. Caﬁﬁlgggbf oul iflfl 1%% ;\‘ltrarig‘grﬁ;lf?&- Sabrel s g
l Officier Cuirasse d'officier M 1855. Sabre dofficier de cavalerie
Ciirassie I IELOLS - o ol S0 0 0 9% e M* 1883. Revolver d'officier M 1874.
i T8 s Eh T R

TrOupPe v ovvvannrveivennnans

1 }a) Les conducteurs de chevaux de main et ordonnances d’officiers supérieurs ou assimilés regoivent en temps de paix un revolver M 1873 ct un sabre-haionnette
L,( série Z) 5 en campagne , leur armement se compose seulement du revolver, Les conducteurs de chevaux hautle-pied et de voitures régimentaires sont armés du fusil en tout
E‘ﬁm s, Les conducteurs des cajssons de bataillon ont le fusil en temps de paix et 1'échangent, en campagne, contre le revolver. Les conducteurs de voitures médicales
59“ e mulets chargés de cantines d’ambulance ne portent, en campagne, que le sabre-haionnette.

(5] p 4 compris les caporaux-tambours.
| -(¢) Dans les régiments de spahis, le sabre de cavalerie légére M 1822 remplace le sabre de cavalerie 1égére M 1382 ou M!¢ 1832 transformé.
J I} (d) Les brigadiers-fourriers et le brigadier de Y'infirmerie des hommes sont armés comme les sous-officiers.

26,
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]_JI;‘.SIGN;\TIO&\" DES CORPS. GRADES. ARMEMENT.
Officiers supérieurs. . o R e Epé_e dofficier supérieur du génie M 1855. Revolver d’off..
¢ L cier M'* 1874.

[ Oficiers . covuvunnuunnn. vvrer | Epée dofficier du génie M 1855, Revolver d'officier M' 1874,

) ( Adjudants et sous-chefs demusiqué. | Epée de sous-officier M* 1884. Revolver M* 1873,

de 520:15 :_g;;zims ‘ Sergents-majors . ........... .. Lipée de sous-officier M" 1857. Revolver M* 1873.
etf:ompagnies i Sergents. ... .. . ’ Epée de sous-officier M 1857 (e). Fusil M"™ 1874 oy .
de chemins de fer. 1866-1874. :

Génie. . ... Caporaux et soldats (d)......... Fusil M 1874 ou M"™ 1866-1874.
TS, s .5 55 Feienis 53 § Sabre-baionnette M" 1866 (série Z). Revolver M'* 1873,

)

Compagnies
de

sapeurs-conducteurs,

Régiments de corps
et divisionnaires.
Régiments

i de ponlonniers,
Artillerie’. . { bataillons
de forteresse,
compagnies
d’ouvriers
et d'artificiers.
Gardiens de batterie.
Ouvriers d'Etat.. . . .
\ Musiciens..", . ... ..

Train des équipages militaires (g).

Sections d’infirmiers, de secrétaires
d’état-major et du recrutement,
de commis et ouvriers d’admi-
nistration

Gendarmerie. .. ...... .

Officiensie oo imatos o wbis o e wd

{
{

Sous-officiers, brigadiers, trom-
pettes et maréchaux ferrants. . . a

Sapewrs-conducteurs. .., .... ...

|
Oﬂiciers.....................l

Sous-officiers brigadiers, trom-
pettes et hommes montés., . ..

Hommes non montés . . ........ I

)

Adjudants et maréchaux des logis
chefs............ ‘

Maréchaux des logis et brigadiers
fourriers

Sous-officiers, brigadiers-fourriers,
trompettes, maréchaux ferrants
etsoldats-ordonnances d'officiers:
sans troupe (k) |

Brigadiers et hommes moniés. . . . i

Hommes non montés . ,
Eleves.. o oveiiinininiennnn,

Sergents-majors . .. ..
Sergents, caporaux et soldats. ...

oo

Officiers(j). .o ...

Sabre d'officier de cavalerie légere M'* 1822, Revolver d’offi.
cier M* 1874. e

Sabre de cavalerie légere M 1822, Revolver M" 1873,
Carabine M* 1874 ou M 1866-1874. Sabre de cavalerie 1¢.
gére M 1822. |
Iipée de sous-officier M 1857. :
Sabre d'officier de cavalerie légere M 1822, Revolver d'offi-
cier M 1874. - o
Sabre de cavaleric 1égére M 1822. Revolver M 1873,

Mousqueton M* 1874 ou M 1866-1874. 5

Sabre de cavalerie légére M* 1822, Revolver M 1873,

Sabre de cavalerie 1égere M" 18 22 (). Mousqueton M‘°‘187lg;
ou M"* 1866-1874. 3
Mousqueton M 1874 ou M 1866-1874.

Epée de sous-officier M'" 1884. Revolver M 1873,
Epée de sous-officier M 1884.

Sabre de cavalerie 1égere M 1822,

Sabre dofficier de cavalerie 1égere M™ 1824,
Revolver d'officier M 1874.

5

Sabre de cavalerie 16gére M'* 1822, Revolver M 1873.

Carabine de cavalerie M" 18
cavalerie légére M'* 182 2.

Carabine de gendarmerie M" 1874 ou M" 1866-1874.
Epe’e de sous-officier M'® 1884.

Sabre d'adjudant M'* 1845. Revolver M" 1873.

Carabine de gendarmerie M* 1874 ou M" 1866-1874 (1).

Sabre d’officier de cavalerie légére M™ 1822, Revolver d'of-
ficier M'* 1874.

74 ou M 1866-1874. Sabre de

(d) Les conducteurs de chevaux de main et ordonnances d’officiers supéricurs ou assimilés regoivent, en temps do paix, un revolver 1‘(:['" 1873 et un snbre-'baionnﬂllls
(série Z); en campagne, leur armement se compose seulement du revolver. Les conducteurs de chevaux haut-le-pied et de voitures régimentaires sont armés du fusil-

en tout temps. :

() Les sergents du génie n’emportent pas cette épée en campague.

(f) Ces sous-officiers ne portent le sabre M'® 1822 qu'en dehors des prises d’armes.

(#) Dans les dépdts de remonte mobiles formés en cas de mobilisation , les sous-oficiers, ainsi que le brigadier-fourrier, conservent le sabre et le revolver ; les briga--

diers et cavaliers, y compris le maitre maréchal, ontle revolver M!¢ 1893 scul.

k) En campagne, les soldats-ordonnances des officiers sans troupe n'emportent pas le sabre de cavalerie légéve M'* 1821,
P38 P! P
(z'j Les infirmiers d'cxp]uitntion seuls recoivent la carabine de gendarmeric; ceux de visite n'ont que le sabre-baionnette Ml 1866 (série Z ).

() En tenue de ville, les officiers portent 'épée ; dans la garde républicaine et la gendarmeric mobile, les officiers non montds et les capitaines montés des compa-
guies d’infanterie de I'arme n'ont pas o sabre M 1824 ; ils portent exclusivement I'épée dans le service et hors du service,
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i da A st 1 e gt R

sons militaires.. ... .ovu ...

Doua-
* niers (m)

4l Chasseurs

i forestiers (m)
|

i
|

It
||

[ Sections techniques d’ouvriers de
+* cheminsdefer (n)...........

iz
| Services divers.. . .............
B

Gendarmerie. (Suite.) . ....... ..

| Personnel des penitenciers et pri-

( Infanterie.........

Cavalerie (Algérie)..

Infanterie.........

Cavalerie (Algérie)..

Adjudants et maréchaux des logis

CHBIELRY oo oo smmmmmsmrminns v avons
Marvéchaux des logis, brigadiers (k)

et gendarmes montés. . ..., ...
Maréchaux des logis, brigadiers (k)

et gendarmes non montés. . . . .
Adjudants ou greffiers..........
Sous-officiers surveillants.. .. .. ..
Adjudants et sergents-majors. . ..
Sergents, caporaux et soldats. . ..
Sous-officiers et trompettes. , ... .

Brigadiers et cavaliers..........

Sergents-majors.. . .o ania.,

Sergents, caporaux, claivons et sol-
BT & vsumns 2n ssemmmmimnn a

Sous-officiers et trompettes. .. ...

Brigadiers et cavaliers..........

Agents secondaires............

B s { Télégraphistes................
:Teleglaphle militaire (0)...... s [,Ouwiers. sl
outes armes. ............... | Chefs armuriers....... S —

Officiers de santé, majors de
2° classe, aides—majors de 1™ et
de 2° classe, sous-aides vétéri-
naires de 1™ et de 2° classe,
aides-vétérinaires, officiers d’ad-
ministration, gardes d'artillerie,
adjoints du génie et contrdleurs
d’armes.

Carabine avec baionnette M' 1874 ou M 1866-1874 (1).
Sabre de cavaleric légére M' 1822 (1). Revolver M"™ 1873.
Carabine de gendarmerie M 1874 ou M* 1866-1874 (1).
Revolver M" 1873.

Epée de sous-officier M'° 1857. Revolver M* 1873.

Sabre d'adjudant M 1845. Revolver M"® 1873.

Sabre d'adjudant M 1845. Revolver M'* 1873.

Carabine de gendarmerie M* 1874 ou M" 1866-1874.
Sabre de cavalerie 1égére M 1822. Revolver M' 1873,
Carabine de cavalerie M' 1874 ou M" 1866-1874.

Sabre de cavalerie légére M 1822,

Sabre d’adjudant M 1845. Revolver M'* 1873.

Mousqueton M" 1874 on M" 1866-1874.

Sabre de cavalerie 1égére M™ 1822. Revolver M 1873,
Carabine de cavalerie M 1874 ou M 1866-1874.
Sabre de cavalerie légére M™ 1822,

Sabre-baionnette M* 1866 (série Z). Revolver M 1873.

Sabre d'adjudant M" 1845, Revolver M" 1873.
Sabre-baionnette M' 1866 (série Z). Revolver M'® 1873.
Epée de sous-officier M'* 1884, Revolver M'* 1873,

i Sabre de cavalerie légére M 1822 (1). Revolver M™ 1873,

—— e ———

Epée dofficier M 1852, Revolver M 1874.

|
! revolver et de Iépée.
1

|
i
|

() Les dirccteurs et chefs de service ont 1'épée d'oflicier supérieur du génie M'® 1855
%ﬁeier du génie M'* 1855 etle revolver d’officier M'* 1874,

ii (o) Les directeurs de télégraphes, chefs de service, chefs de section ct chefsde poste ont V"armement des officiers de cavalerie légére,

(k) En tenue de ville, les sous-officiers et brigadiers portent 1'épée. Cette épée cst propriété de I'homme ct ne fait pas partic de I'armement.

¢ (1) Dans Ja garde républicaine ct la gendarmerie mobile, les adjudants ct maréchaux des logis chefs non montés n'ont pas e sabre M'* 1822 ils portent I'épée dans
He service ; les maréchaux des logis, les maréehaux des logis fourriers, le brigadier-trompette, les trompettes ct les maréchaux ferrants n’ont pas de carabine; ils portent
V'épéc en tenue de ville ; los maréchaux des logis, brigadiers, gardes ou gendarmes non montés ont le fusil on place de la carabine de gendarmeric; le brigadier-tambour
¢t les tambours ont un sabre M'® 1866 (série Z) ; ils portent I'épée en tenue de ville, ainsi que les sous-officiers et brigadiers; le hrigngior maitre d’armes est pourvu du

- (m) Les officiers de douaniers et de forestiers sont armés respectivement comme les officiers d'infanteric ‘ou comme les officiers de cavalerio 1égére, suivant qu'ils
||72pparticonent & V'infanteric ou & la cavalerie de leur corps.

et le revolver d'oflicier M'* 18745 les sous-chefs et employés, 1'épée d'of-




DESIGNATION DES CORPS.

— 9207 —

Tasueav B, -

CAISSES D’ARMES ALLOUEES AUX CORPS DE TROUPES
POUR LEURS BESOINS JOURNALIERS.

Régiment d'infanterie, de zouaves, de tivailleurs algériens et
ieomn BEPANERTE « . v v veaie v eennee e o

Bataﬂion de chasseurs & pied, dinfanterie légére d'Afrique. .
Gompagme de fusiliers de discipling. . v.oovverevnnensn

Régiment de CUTPASSIerS. v v vt v vie e en e e

Bégiment de dragons, de hussards, de chasseurs, de chas-
seurs d'Afrique, de spahis..ouuvneniiiiiiiieiinnn,

Rég1ment divisionnaire d’artillerie.........ocvevuvnne,

Régiment dartillerie de corps...vvviiriiivinveniaias.

Régiment d’artillerie-pontonniers. .. ......v.vvussunons

Bataﬂiou dartillerie de forteresse . ... .vvvuriiiniiiian

_Gompagnie d’ouvriers d'artillerie, d'artificiers.. .. ........

BEOTE e weaooveras e Seemrsamay i 56 SRS

Bstadootian v on v veswminana &
Train

des
;éqmpages militaires,

Compagnie de gendarmeric. . ...uvvvenernrnnenen.n..

Sections d'infirmiers, de commis et ouvriers militaives d’ad-
- inistration, de secrétaires d'état-major et du recrutement.

Compagnie mixte en Algérie @, ...

" NOMBRE
DESIGNATION DES CAISSES. DE CAISSES
alloudes.
Calisse pour fusilss. covwminmsan o v v iiinne oo sinmme » 14
Caisse pour fusils. . oo oo v i i 5
Caisse pour fusils. .. ...ovveun i i 1
Caiage PourEabIEs! v cuwmims o o g sRlavaes o i 5o 3
Gaisse pour cuirasses. .. .......... 8
Claigss PO TEYOIVELS. e v vs wnsmmayin o3 swvi #5 o 2
Caisse pour carabines de cavalerie.. .................. 3
Caisse poursabres. . . ....oovuiiiii i 3
,Caissepourrevolvers............................. 1
Caisse pour carabines de cavalerie. ... .............. 4
Caisse pour sabres. .. ... 3
z Caisse pour revolvers. ... ....... 2
Caisse POUr MOUSqUEtONS .. . v o vvuvuenreuansnn,. 8
Caisse pour sabres. . . vovvv et iiiininnennanann.s 5
%Caissepourrevolvers............................. 3
Caisse pour IOUSGUEtONS.c s oo s su v s v o4 s as o s's 57000 s 4
Caissepoursahres....-...........................-. ]
iCaissepourrevoi\'ers............................. 1
Caisse pour mousquetons, . v ..vouvvvvvnenoune. o, 10
Caisse pour sabres..................... 1
2Caissepourrevol\ers..... g 1
Caisse pour mousquetons. . . . ..vvvuueeanrsrnennnnn. 4
| Caisse pour mousquetons. . ...................... i 1
Caisse poursabres ... ..oovuurvririnnrerinnnnns 1
’Caissepom‘fusiis................................ 15
Caisse pour carabines de cavalerie M. ................ 1
Calisae POUTTabIEE oo v mmmawmaisrs 15 55 35 SUTELEST 50 5
Caisse pour carabines de cavalerie.................... 3
Caisse poursabres. . ... v vuue i, -
;Cnssepourcalabmes decavalerie . .................. 1
{ Caisse pour carabines de gendarmerie.. ... .....u ..., 1
L0 CLIH 0T h 2 1L R 1
Calsse pOUrTevolveiti. o vownwnmswmssvan o it 3 4 3 1
Caisse pour carabines de cavalerie avec baionnettes . . .. .. 1
Caisse pour carabines de gendarmerie.. . .............. 1
‘ Caisse pour carabines de gendarmerie................. 1
| -

W Pour Ia compagnic]de sapeurs-conducteurs,

™ Indépendamment des caisses affectées 3 Tescadron auquel 1a compagnie nuxte est rattachée.
1 q pag:
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Les marques des différents corps sont indiquées ci-aprés:

MODELE POUR LE 10° REGIMENT DE HUSSARDS.

51 O“;)I_

CORPS DE L’'ARMEE ACTIVE

Légion de Paris........... .

..................

Premiére légion d'un corps d’armée.

Légion bis d'un corps d'armée.......... .

--------------

Légion ter d'un corps d'armée.. ... .......
Garde républicaine de Paris

.....................

TROBHB e o7 5% 35T REEY 05 TS §e esieimmeiass aee sbn

.S
3 Régiments d'infanterie.......

dAfrique. ..o vvneunn. e S .

Bataillons de chasseurs & pied . . .
Régiments de zonaves .......... i
Régiments de tirailleurs algériens. . . . . W
Bataillons d'infanterie légére d’Afvique. . .
Liegion Strangirty . . vare oo wineiive v o
Compagnies de fusiliers de discipline
Compagnie de pionniers de discipline
Sapeurs-pompiers de la ville de Paris . .
Cuirassiers.. . e vooeens s 7

.............

'MARQUE APPOSEE SUR LA PLAQUE DE COUCHE DES FUSILS,
CARABINES ET MOUSQUETONS AFFECTES A L’ARMEMENT DES CORPS DE TROUPES.

La marque paltlcuhere a chaque corps de troupes est apposée, a I'extérienr de la plaque de couche, sur toutes
armes M 1874 ou M 1866-1874 affectées & I'armement du corps. Cette marque est disposée comme I'indique
ssure ci-dessous. Les lettres et les chiffres ont 0™,006 de hauteur, sauf pour les mots bis ou ter, dont les lettres
font que o™,004 de hauteur. Toutes les lettres sont en capitales romaines droites.
Le marquage doit loujours se faire, la plaque de couche séparée de la monture.

MODELE DU COR DE CHASSE
POUR LES CHASSEURS A PIED.

LGP.

N° de la 1égion, plusla lettre G.

N° dela légion, plus le mot BIS et 1a leitre G.
N de la légion, plus le mot TER et la lettre G.
GP.

G A,

G M.

N* du corps.

N° du corps, suivi d’un cor de chasse.

N du corps, plus la lettre Z,

N° du corps, plus Jes lettves T A.

N® du corps, plus les lettres L A,

E.

N°du corps, plus la lettre D,

PD.

P.

N® du corps, plus les lettres G U,

N° du corps.

N° du corps, plus la letire C.

N° du corps, plus 1a lettre H.

N° du corps, plus les lettres C A. !



Spahis......,..... oo e S evevveeves N°du corps, plusleslettres S P,
Cavalerie. (Suite.)ousovonn.ns ; mealiers deremonte. . ...oouovunn.n. REEEERRTeR N du corps, plus les lettres C R.
Licole decavalerie ... oovvivue i i e I C.
¢ Régiments d’artillerie.. . ...........0ouien.. .. N du corps.
Régiments d'artillerie-pontonniers. . . . . 3 bmbmnee 9 0 N du corps, plus les lettres A P.
Avtillerie.......n. T Bataillons de forteresse. . . . . o T N du corps, plus les lettres A F,
Compagnies d'ouvriers dartillerie.. . .. ........... N° du corps, plus la lettre O.
i Compagnies d'artificiers... ...vuvvvrervivsvn.n.. N du corps, plusla lettre A.
GARTS sy o aresinan B Régiments .................................. N° du régiment, plus la lettre S.
Train des équipages militaires.. Escadrons . . .. .. ARSI . g N® de I'escadron, plus la lettre T,
de commis et ouvriers d’administration. ... ........ N° du corps, plus les lettres O A.
Sections. . ... worsenioenod dinfiemiers militaires., .. oaL e N du corps, plus la lettre 1,
de secrétaires d'état-major et du recrutement. . ... .. N° du corps, plus les lettres G E.
CORPS DE L'ARMEE TERRITORIALE.
TROUPES SE MOBILISANT EN FRANCE.
L N* du régiment, plusa lettre T.
DIPRFOTES i e sus susorovisats oy 3 SRS S S SN -+ N de la région, plus la lettre T,
CIBEEIIRL .+ o aracs w0 wounllin S50563 B8 K568 r mrormmrnuncs oo s50 sistesmeare s Wi R N° de 1a région, plus les lettres G T.
Hussards. ...vvvvivniinnnnn... T R wiolhin SRS PERITT § N° de 1a région, plus les lettres H T.
Artillerie. ... .. .. NV N——— R R S s vie e sl SRSSYAER SESNPSHRRTRG N° du régiment, plus 1a lettre T.
£ R ————. S ———————— N° du bataillon, plus les lettres S T.
Train des équipages militaires................... ee it e e s e e N° de I'escadron,, plus les lettres T T.
Bataillons actifs. . o oo vsvenerennrnrrrnnn. .+ N°du bataillon, plus la lettre D,
e Bataillon territorial de Nantes. ........... Frnurfomepuse DNT.
fioegs MIE0s dovanems il qo o oucieatbel s Marseille. . .o vuuuns. s vee. DMT.
S Compagnie de Ja Corse............. voan e veion DG
Compagnies ou sections actives. .. ....... ROP— J N* de la compagnie ou de la section (suivi, s
. lieu, du mot BIS ou TER), plus la lettre
Corps des chasseurs forestiers. . ; : e
[ Compagnies ou sections territoriales. . . . . E—— i N {.]e a rl.-ompagme g1y sectmn. ontit s
leu, du mot BIS), plus les lettres F' T,
. ’ 5 o Batallonde Lillec. o vvvvs v, ALT.
Gaonaisrasédestaiess du Noid, Bataillon de Valenciennes. . . . .. e SRR § AVT.
Sest de commis et ouvriers d'administration. . .. ........ N° de 1a section, plus les leltres O A T,
ctions, ..,... ressanaa ¥ e . . Frew :
{ d'infirmiers militaives. ............ R N°de 1a section, plus leslettres T T
TROUPES SE MOBILISANT EN ALGERIE.
Chasseurs & pied. . . ... o g Com_pagnies d’AJger..l ............. e R 8 Cor de chasse, plus les letires A T.
Bataillon de Constantine . ................. «+vo.  Cor de chasse, plus les lettres C T.
ZOURVES. . s evta s et e e e e 8 WA e «+ N° dubataiilon ; plus les lettres Z T:
Cavalerie,. ..., A e o s VS TSt e sromtet N — N° de Tescadron, plus les léttres G A T,
Artillerie.. o AR . wiari ks N® dela hatterie, plus les lettres A T,
Corps militaire des douanes. . . CGompagnies de TAlgérie...............coov. .. -+« N°de la compagnie, plus les lettres D A.
Corps de chasseurs forestiers. +| Bscadrons....... § BN YA Peetenanans N® de Pescadvon, plus les lettres F A.
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CARTOUCHES DE MOBILISATION.

ARMEE ACTIVE ET ARMEE TERRITORIALE.

DESIGNATION DES CORPS DE TROUPES®M,

T C Ty 1 —————

(PETEL L] o (PR ——

Artillerie ... ovvvn il

Benies: o s avmsmeaen uo

 Train des équipages militaires.

B ectonsvaran o iy e ssos

~Gendarmerie. . .....ovun..

4l Douaniers .&.....oovvuen.

e —— e — | A+, o o P

d ou
 Chasseurs sections.

Compagnies !

{
; .
forestiers.

Escadrons.
{Algérie.) |
Sections techniques douvriers

de chemins de fer . ... ...

Toutesarmes.............;

Hommes armés du fusil (moins les sergents). ......... ...,

Sergents ... veneuerees ieniarina s
Hommes armés du revolver..................... TR 5
Hommes armés de la carabine........... i R RS
Hommes armeés di xevolver. . . covivvie v iivenieneinsnennines s
Hommes armés du mousqueton,. . . ......... T SRR B B SRS
Hommes armes Ao xerolVer.ws o sedunsn s verseRimiaes W eans 3% o

Hommés armés du fusil (moins les sergents)..........ovviiienins,
T L T
Hommes armés de la carabine (sapeurs-conducteurs). .. e..ovvvno...,
Hotimaes armes duirevolVeE e v s s ommasmmsie o s v o
Hommes armés de la carabine de cavalerie ou de gendarmerie...........

Hommes armés du revelver (moins les ordonnances d'officiers sans
L2511 (O TR R Creesaee e et ey

Cavaliers-ordonnances d'officiers sans troupe. .. .. S S —
p

de commis et ouvriers d’administration. .

Linfirmiers militaives............... | Hommes armés dela carabine.

de secrétaives d’état-major et du recrute- (| Hommes armés du revolver.. .
111 1| T T T T I

de télégraphie militaire.............. Hommesarmés du revolver.. .
Adjudants et maréchaux des logischefs. . ..ol
Maréchaux des logis, brigadiers et gendarmes. . .......oovveinen....
Hommes armés de la carabine de gendarmerie.,....................
Hommes armes direvolier s v vwan s weaimnias i £l a5 i il

Hommes armés du mousqueton . ......oouiiiiin i iiiiiianaasy
Hommes armss: dil TeVOINer s ow s s e sommaammessn o s mearas s o deie

Hommes armés de la carabine de cavalerie.. ... . sty 6 DT TG S A R

Hommes arnids du PEVOINEr. « « v v o swsmiaiossans ie ie siarasors o0 % sieiam
Hommes armes du revolver. . o v v ot e it s e i e s a e

O ciens Bt-aSeimiles. divan oo o v e amyaemn s % SETERTEE o
Chafs AT S v as son wimsiers o s SasisrHEas &6 RN 57 SRS S W

NOMBRE DE CARTOUCHES A BALLE QUE CHAQUE HOMME DOIT EMPORTER EN GAMPAGNE.

CARTOUCHES A BALLE

POUR ARMES
}iln 1815 POUR REVOLVER
et Mie :
M 1866-1876. A
78 "
36 "
" 18
36 "
u 3o
18 "
u 18
'18 n
36 ]
36 N
4 18
36 "
M 3o
” 18
36 g
] 18
I 18
" Jo.
36 3o
78 "
" 1§
78 "
i 18
36 "
" 3o
" 18
" Jo
" 18

'_’"".

'(1) Voir, tableau A, les bases de 1'armement des corps, et so guider, pour la fixation des quunﬁlés et de i’espéce des cartouches de mobilisation, d’npris l'cspéce
Qarmes dont doit dtre pourvu nhnquc homme en campagne, sans avoir égard & L’armement dont il peut dive détenteur en temps de paix.

MRk L L LoD Tt

g DS
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ETAT DES OUTILS, INSTRUMENTS ET VERIFICATEURS
DONT LES CHEFS ARMURIEBS MILITAIRES DOIVENT ETRE POURVUS.

Le présent tableau indique I'espéce et la quantité d'outils, dinstruments et de vérificateurs néces-
saives & un chef armurier pour la réparation des armes en service dans le corps dont cet employé fait
partie. '

Les quantités portées audit tableau doivent étre considérées comme des minima; chaque chef ar-

murier doit compléter son outillage, en raison du nombre plus ou moins grand de ses ouvriers et des
quantités et de la nature des réparations a exécuter.
: Lorsque le chef armurier d'un corps est chargé de réparer les armes d'un autre corps, il doit se
pourvoir des vérificateurs et outils spéciaux nécessaires pour les réparations des armes de ce corps. Par
exemple, un chef armurier d’infanterie, qui est chargé de réparer les armes de la gendarmerie, doit se
procurer les vérificateurs et outils spéciaux pour carabines, ainsi que le mandrin pour relever les enfon-
cements du sabre de cavalerie légére M"® 1822. '

Lorsqu'un chef armurier, pour le travail courant, a besoin de plusieurs spécimens d'un méme vérili-

cateur (ou outil spécial), il peat, pour certains vérificateurs (ou outils), les confectionner lni-méme en

" les établissant d’aprés le vérificateur (ou Toutil) qui provient de manufacture. Cette observation s'applique

notamment aux pentes et vérificateurs de la monture, aux fraises des outils spéciaux, ete.

Quand, par suite d'un changement d’armement ou pour toute autre cause, il est apporté des modi-
fications & la nomenclature ou & I'espéce des instruments vérificateurs dont les chefs armuriers doivent
étre pourvus, ces employés peuvent, avec 'autorisation du Ministre, verser a l'artillerie les vérificateurs
devenus sans objet qu'ils possédent.

Si les instruments versés sont encore de service, la valeur leur en est remboursée d'aprés les prix de la
Nomenclature N du matériel de Uartillerie et des équipages militaires, sauf déduction du montant des répa-
rations dont les vérificateurs pourraient avoir besoin pour élve remis en état de service. L'état de conserva-

tion des instruments versés, ainsi que le prix des réparations, sont appréciés par le directeur d'artillerie.
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NOMBRE

par
brigadier
armuriep

@escadron |f§
i A A bataillon du train

bataillon s : d*ar- , :1(-5 ;
35 génie, cavalerie. il équipages

tillerie. bt |

Hassours: militaires, 1

. PAR CHEF ARMURIER DE REGIMENT
DESIGNATION DES OBJETS.

e .
dinfanteric ou

3
s
a
el
=}
=
A
g
2
=

A. INSTRUMENTS VERIFICATEURS,

\ls doivent éire tirés d'une manufacture d’armes de I'Etat. )
1° anuEs M° 1874 Er w® 1866-1874.
1 de11™o0. i, e 1 1 1 1 1
2 : ! de1r 1.l . 1 1 1 1 1
3 Cylindre vérificateur de 1ame du canon de11  2.ii.iiinnn, 1 1 1 1- 1
4 de 11 3 ‘(rehut en ser- ’
VICE)ies voie vie oo mmniae 1 1 1 1 1
5 | Cartouches maxima. ... ....ouuuuiee e 1 1 1 1 1
6 | Vérificateur total de la chambre (minimum)............ P 1 1 1 1 1
7 | Vérificateur du logement conique de la balle (minimum). .. ... s B 1 1 1 1
8 | Vérificateur du raccordement du cine antérienr du logement de
Tétui avecle logement de la balle (minimum)............... 1 1 1 1 1
| . 9 |, Vérificateur du céne antérieur du logement de I'étui (minimum). , 1 1 1 N 1
10 "“Vérificateur du raccordement des deux cones du logement de 1'étui
(minimum),.....,. SaTATeISIIeA A% WS TR SRR I 1 1 1 1 1
I Vérificateur du cone postérieur du logement de 1'étui ( minimam). 1 1 1 1 1
12 | Véificateur du diamétre de Tentrée de 1a chambre. ... ......... 1 1 1 1 1
13 ) de 2™2 Lo, . 1 1 1 1 1 e
fg Vérificateur de la profondenr de la le:: ? SR . ¢ 2 L 3 1
feuillure. . .. . TS v B A Bornsanmone sees s ! 4 2 ! % 3
16 dez 5 (rebut en ser- :
L2 L 1 1 1 1 1 4
17 | Vérificateur du dessous incliné du logement de Vextracteur daos le _
canon.. ..., TR TS 38, 7 obihedh Srmsmynstioons TevmErRe #9 sy 1 1 1 1 1
18 dea BB it eieie e oo s 1 1 1 1 1
19 | Cylindre vérificatenr de Idme de 1a | de,8 T4 e me o 1 1 1 1 v ,
20 boite de culasse.. ... .. teevsrees 1de18 8 (rebut en ser- ‘ 3
‘ VIBB) iiain vie v wminime 1 1 1 1 1
21 pour fusils M 1874.. ... 1 1 " " “
22 1 pour fusils M" 1 866-1874.. 1 1 W " 0
’ 23 pour carabines de gendar-
. merie M" 1874....... " i " " 1
94 | Proportion du guidon et des tenons. . pour carabines de gendalr— :
merie M 1866-1874... u u " " 1
25 | pour mousguelons M*1 87 4. " " u 1 "
40 . pour mousquetons M"*1866-
LT AR S by i I u 1 ",
21bis| Proportion des six numeéros de guidon pour fusi M" 1874..... R 1 1 T " i
27 | Proportion du guidon des carabines de cavaleric. . . . . .... 3 B3 " 1 1 I 1
28 pour fusils M" 1874.. ... 1 1 " " y
2y Vérificateur de la position de la hausse { POUT fusils M*1866-1874. : 1 ¥ g 4
30 pour carabines et mous-
quetons............. " 1 1 1 1
31 | Proportion de la planche, du curseur, du ressort de cursewr ¢t de
larrétoir de hausse du fusil M B8 h v on pEwes £ oW 1 1 » " "
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- NOMBRE
=
=
& .,
= . par =]
4 ) PAR CHEF ARMURIER DE REGIMENT bl,i}{adicr
- DESIGNATION DES OBJETS. . R
2 d’infanterie B l]'escndl_'ou
‘g on du de bataiilon dud::m
= bataillon = . d'ar- P
= do génic. cavalerie, e équipages
chasseurs. 1iMerie: militaires,
SR 1
4
! !
32 | Proportion de Ia planche, dun curseur et de l'arvétoir de hausse du &
fusil MM aBB6-1894us sesiion s dibsasnnssi 55 ot oinie o simn ssmns 1 1 ] " " i
33 | Proportion du pied, de la goupille et { pour fusils M 1874. ... 1 1 " I #
34 du ressort de hausse............| pour fusilsM" 1866-1874. 1 .1 i " u
30 pour carabines et mous- i !
. uetons M 1 5 b ” 1 1 1
Proportion de la hausse........... qne i 874 !
36 || pour carabives et mons-
quetons M*1866-1874. I 1 1 3 1
. ay . 3 1 -
37 . des trois premidres | Pour fusils M* 1874. ... 1 1 o " "
33 Vivifisatons distances . . ... | pourfusilsM*1866-1874. 1 1 7 ] "
39 de 1a graduation pour carabines M' 1874, " 1 1 " 1
40 et des crans des deuxpremiéres | pour carabines M' 1866-
distances .. ... T laavvinsi v e £a " 1 1 " 1
41 pour mousquetons. . . ... V' " " 1 o
42 pour fusils M* 1874. ... 1 1 " " ]
43 pour fusils M 1866-1874. 1 1 o " "
44 | Vérificateur de la graduation et des pour carabines M"® 1874. " 1 1 " 1
45 crans pour les autres distances. . . . "pour carabines M 1866-
1 LR S — " 1 1 " 1
46 pour mousquetons. . . . . . " Vi Vi 1 v
47 . 4 O 131 1 1 i '
Proportion du ressort-gichette et pente | POUF 1151+ !
48 ~dela détente.. ... oot uuu.. ... | pour carabines el mous-
quetons. ..ovuusvase [’} 1 1 1 1 ®
49 Proporiion de la détente et de sa goupille. . . .................. 1 1 1 1 1
50 ! pour fusils. . .......... 1 1 i " "
51 | Calibre de détente.........o.vuuu. pour carabines et mous- )
quetons . ........... " 1 1 1 1
52 | Proportion de la tétemobile.. ..y vvviiiin i 1 1 1 1 "1
93 7| Proportei de eRiateiF s ynnmpan s BeEwaen 5% 06 seven S 1 L 1 1 1
54 | Vérificateur des logements intérieurs du cylindre. . ... .. R B 1 1 1 1 1
55 | Vérilicateur des fentes, crans et rampes du eylindre............ 1 1 1 1 1
56 [ pot fusils oo oo wue o : 1 1 " v W
57 | Proportion du cylindre............ pour carabines et mous-
' 4 { quetons............ it 1 1 1 1
58 | Proportion duchien.......ovvvviiinnniniiiiiiiiiiina.. 1 1 1 1 1
59 | Profil vérificateur du coin d'arrét.. . . ovvv e 1 1 1 1 1
60 | Proportion du perenteur.. ......vvuuiiien i, 1 1 1 1 1
61 | Proportion du manchon. vvvivreivinnneieninniinnnnn.,. 1 1 1 1 1
62 pour fusils M 1874 . ... 1 1 " " "
63 pour carabines de cava-
Proportion pour toutes les vis de levie.. oovvvnninnnn " 1 1 " 1
64 Rrmess i el SR R B e e pom‘fusilsl‘dl"1866-=187(1,.
carabines de gendarme- .
vie et mousquetons . . . 1 1 " 1 1
65 . our fusils M 1874... 1 1 V. u I
p 7
66 : pour carabines de cava-
5 7 o lerie..oo v,
Proportion pour les tolérances des vis, - . ! ! ! s .
67 pourfusils M* 1866-1874,
carabines de gendarme-
et mousquetons ... ... 1 4 1 " 1 1
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NOMBRE
. PAR CHEF ARMURIER DE REGIMENT brivadier
DESIGNATION DES OBJETS. - armusier
‘ = " d@
' mj}::lcﬂc du de ballfiTlon (;:t:ﬂ:;u
hale:lillnn génie, cavalerie, ,d'a':' eqn(ll;:ges
chasseurs, tillariy, mfitaires,
pour fasils: w e o aam 4 1 1 " " ]
Pente de dessus de la monture, . ... pour carabines. . ....... ] 1 1 ] 1
t PGUI‘ ]'nOLISql'letDllS. e 8 i " " 1 "
ponrfase: cues o wanus 1 1 ] u "
Pente de dessous et calibre du bois. . } pour carabines. . ....... " 1 1 " 1
pour mousquetons. ... .. n 4 " 1 n
. pour fusils. ... .. e 1 " " I
Profil du busc de la montuve.. ...... pour carabines. .. ... ... y 1 1 " 1
' pour mousquetons., . . . .. u n " 1 P
pour fusils. e 1 1 " V] "
pourcar abmes cle cav aleue v 1 1 I 1
Veuﬁcatem de 1a position des boucles 3 pour cmabines de gendar-
Merie.. vus,vn. . . " " " i 1
pour mousquetons . . . ... " " it 1 ]
Equerre indiquant Templacement de la | P°"" ﬁmls‘. e N ' ' ! ! !
SONSIEARdB v ras sssvarisanesers yoorgians ¥ pour carabines et mous-
quetons, . i e e /] 1 1 1 1
Gubmt pour Pemplacement du ressort- gichette. .. ... R 1 1 1 1 1
Proportion et pente de la poignée de I'épée-haionnette.. .. .. .. G 1 1 " i "
2° REVOLVER M° 1873.
de 131%™ 005 s et Gov " 0 " V' "
Cylindre vérificatenr de I'dme du ca- ,de P MRS dRan s ” ! ! ! .
T R PR ' 3 § G T y I " " [
de 11 3 (rehut en ser-
viceYman o swian o 5 Vi " ] " "
Vérificateur du guidon........... SRR T SRR 0 S ) d 1 1 1 1 1
Vérificateur de 1a chambre totale du barillet. ... .. .. S SR A 1 1 1 1 1
Vérificateur de 1a profondeur de la fenillure, de 1,6 (rebut en
service). . ..., ..., e R R A S Y S 1 1 1 1 1
Fausse cartouche vérificateur de la tombée du chien............ 1 1 1 1 1
Proportion du barillet. ................ e BRI S 1 1 1% 1 1
Calibre de la crémaillére. . - —_— R S A S e 1 1 1 1 1
Proportion du crochet & baseule pour le devant du pontet 1 1 1 1 1
Proportion du chien et de 1a chainette. . . . ez e S R————— 1 1 i 1 1
Calibre du chien....,...... - e wre wwimae e e 1 1 1 1 1
Proportion de la gachette. ... ouv .\t u. ... P 1 1 1 1 1
Calibre de da gehette. .. .vurvuie e e 1 i 1 1 1
Proportion du grand ressort. ....... SR TR e R et 1 1 1 1 1
Proportion du ressort de gwhette et du ressort de détente........ 1 1 1 1 1
Proportion de la détente. . ..., .......... SRR I SR AT 1 1 1 1 1
Calibre de la détente. . ............ Mosarans S eRES 08 SV 1 1 1 1 o
Proportion de la harrette et de son ressort.. . ................. 1 1 1 U B
Calibre de la barrette. . v ovvunn.... T T Tt 1 i 1 1 1
1

(a) Les mémes que pour armes M'* 1874 ou M'e 1866-1874.

R T




NOMBRE
=
= iR
é . ar
5 PAR CHEF ARMURIER DE REGIMENT Lo
a . , brigadier
- DESIGNATION DES OBJETS. - HEIIET
;_?. * d'infanteric G d:;“':‘l‘.'“
o du de bataillon ud Es
bataillon .. z Qv , des
de génie, cavalerie, Hori équipages
chassours. tllerae. | militaires.
Proportion du mentonnet. . v v vvevesrnassstnaaiaaes 1 1 r 1 1
Calibre di mMentonnet, .« oo vevvsoarasssssintsanrteenassas 1 1 1 1 1
Proportion de la clef du grand ressort et de sa gonpille. ......... 1 1 1 1 1
Proportion de 1'axe du harillet et de son ressort. .« v iaianen s 1 1 1 1 1
Proportion du poussoir (pousseir, bouton et ressort)is e v ies 1 T 1 1 1
Proportion de la porte et de son ressort.....o.oeaier i 1 1 1 1 1
Calibre de la porte (deux pidces).. ... .ovvvvrereneirnnens 1 1 1 1 1
Proportion deabaguette.. ....ovvuuunriaeriiiiiiia 1 1 1 1 1
Proportion dit PONTEl. « v uvevuueneitiaea i 1 1 1 1 1
Proportion de l'anneau de calotte et deson pivot.......... ... .. 1 1 L 1 1
Proportion pour toutes les vis de Farme.....oovvveevvnevnnn 1 1 pe 1 1
Proportion pour les tolérances des ¥is ... .ovicnnnii i 1 1 1 1 1
Proportion et profil des plaquettes. ......ovvirrernariaani s 1 1 1 L | 1
B. INSTRUMENTS ET OUTILS SPECIAUX.
(1Is doivent étre tivés d’une manufacture d’armes de PEitat.)
1° POUR ARMES M° 1874 ET M 1866-1874. i
Fraisepourlaboucheducamm........................... 1 1 1 1 1 . C 3
e
. ! Conducteur aloquet. . oo vvvuvvnneen 1 1 1 1 1 : e
- Tringle avec conduc- Sp—— ol ; ‘ _ P
| teur pour polir le Poignée, viroles et goupilles. ......... 1 1 1 1 1
canon au cylindre de pour fusils. .. vavnvs 1 1 " " " L
plomb........... Tringle nue ¢ pour carabines......... ” 1 Ny J— " 1 i
pour mousquetons. .. . .« ] " ", 1 ” !
(- pour enlever les bavures a4 l'entrée de la ;
; , chambye ey o o mivEeay e 1 1 1 L1 1
Fraise montée,...... ) R : .
pour refaive le chanfrein de Tentrée de la )
chamnbyei. o o o« o s wiaits o se wareiea 1 1 1 ¥ 1
avec conducteur, pour fraiser la cuvetie
Frai08 s wmmrasrs srbmey delatétemobile. . .oovvvvvuiinnas 1 1 L1 1 1
‘ conique pour le logement des tétes de vis.| -2 2 Z 2 2
1 pour fusil M*1874..... 1 1 I " "
Filiére;v, et tarauds polr toutes es vis pous fusil M 1866-1874,
Ao LAHIE «u ws ane wamwwenien be ws 8 carabines et mousque- ‘ i
[ 710) o - P 1 1 1 1 1
: ACANON, s o v earorsansnsssrsspnsas 1 1 ~ 3 1 1
Econane........... | X
1abaguette........................ 1 1 1 1 1
Grattoir de canal de baguette.. ......oovvviviiieiiieennns 1 1 1 1 1 '
Méche pour le canal de baguette.. ...oovoenvniirinran i 1 1 1 1 1
Rabot. v v vvennns i canon (1 pour ébaucher, 1 pour finir). 2 2 a 1 2
Abaguette. v v v conrrin e e 1 1 1 1 1
Fraise pour aléser la douille delacroisiere. . oo v vevnernasnns 1 1 u 1 1
Pince d'acier pour resserrer la douille de la croisiere.. .. .ovuvnn. 1 1 " 1 by
Mandrin pour relever les enfoncements | d'épée-batonnette . . . . ... 1 1 ] ] "
d fourrean. ez e e seoe 2 de sabre-baionnette,. . ... " " " 1 3
Bois-type pour les réparations a 1A PRODREEE e srairammn o vimmisio we » i 1 1 1 1 o
|
!

28
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; NOMBRE
i ~
3 —
g PAR CHEF ARMURIER DE REGIMENT lax‘ig:‘;ie
. T
2 DESIGNATION DES OBJETS. o i
d'infanterie "eseadron
= .
2 ou du de bal:;lllon du train
5 bataillon - . Qartil- des
z do génie, cavalerie. e cqmpagea
chasseurs, A0 militaires,
2° pOUR REVOLVER M"° 1873.
24 ‘ pour la bouche du canon............. 1 1 1 o T 1
25 Feaise pour les embases du chien.. ......... N 1 10 1 1 1
26 ’ pour les embases de la gichette et de ia : !
) détente.......... S B 1 1 1 1 1
27 | Filitres et tarauds pour toutes les vis de 'arme.......... v 1 1 1 1 1
28 | Outils & quadriller les plaquettes. .. vovvnenvnnts R 2 2 a 2 2
i 3° POUR ARMES BLANCHES.
29 . : des sabres M 1882, M'"
Mandrin pour relever les enfoncements 1822 transformeé et M* :
: pony reiey ce 1854 transformé..... " w - ] " 4
A fOUrTEAt. v o vog ais wiwwinin waw win e D &
30 du sabre de cavalerie 1é- .
gere M 1822....... " 1 1 1 2
: NOMBRE
PAR ATELIER.
C. OBJETS FOURNIS PAR L'BTAT.
(SERVICE DU GEMIE.)
1 | Forgeet son soufflet................. P RSO RO SR S N 1
2 | Bigome....ovsnasservaran SRS aTea T e wp e ase s e A §8 VelhaiAR B 1
3 | Bloc de bigorne...ovvviiiiiiiniiiiiiiiiins ehase-sesisiiin dipaiatedi 8 TR SR W RSea 1
4 | Etabli de menuisier.......... R S S W Rl 5 R ST 1 ]
5 | Augede 1™,20 de longueur pour le passage au bleu des lames de sabre et des baguettes........ ! |
de 2 meétres i
T ; o :
6 | Ratelier d’armes (simple pour Tatelier)........... ek S e bersesaenaa e de longusur. .
7 | Fourneau avec cuve rectangulaire en tole, pour le bronzage ducanon......c.ovvvviiniinnan, 1
8 | Table épaisse de 0™,06 pour I'atelier de bronzage........... W S SR e e 1 ]
SRy
! LS8
i
|
f
H #

S e R L e S

P e
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QUANTITE

e — e —

, . " en plus,
DESIGNATION DES OBJETS, par pI;nr
un dépét
chef FRps

i

2
a
=
=3
a
0
<]
=
2
=

s
D. OUTILS ET USTENSILES D’ARMURIER.
1° OUTILS A TRAVAILLER LES METAUX ET USTENSILES DIVERS. -
1 | Archet....... T aiezensamsne ionens o i herdTd KT iinbialaia Vi aeER 1 1
92 | Boite & forets..coveveniavvccannanns s s ibetie v KA AT N AR e 1 1
3 : CATTOB . oe s1e re siniain sens oid 4708 68/ 3id S s ST B RS B SR 2 1
4 BB sccmenn oo demi-ronde . «s v eversesnnroenssies SR SR RS § TaP— 1 1
5 | Brosse-écouvillon métallique & désemplomber le canon. ...........oonn. 1 1
6 | Buffles....ovveeeerieinnnnnns o558 S S SRR R et T & 2
7 | Burins (assortis)......oeeviiaiiaiinens W S i e ST S o iare s e 5 2
8 | Chasse-goupilles . . oo vvvuvneenen ittt — 2 1
9 | Ciseau afroid...... SRR o S O O 2 1
10 | Clefs diverses....... LT L r— o B s TN ARSIy WY SRR v St b SR 2 "
11 | Conscience........veusss SRR ST Yo e R s AR B BN TR s 1 1
12 Equerre dangle de 0™,15 @nVIFOML. « v tuinnt et G 1 %
13 ~( de 15 & 20 kilogrammes. «..ouiai i § B 1 v
14 | - A griffes, de 8 2 12 kilogrammes.............. AT g g 1 ]
15 Btoe cs v v wure Wdleh soewiidi wismmmatith e G ; S —— 1 "
16 Amaine.eeen.n. Beoreilles vmee svses e e a = 1 1
17 en bois, A oreilles...... L . R — 1 ¥
18 | Fer a souder...... SR TR § e e e W, - M PP 1 1
10 | Filidre i coussinets (PEtEE).. v vseeeesnneunstrnatauattunaeruaireaetrettiiiiaains 1 .u
20 | Forets (assortis)....... ST RSN (6 . S i SRR O TR SR st 12 5
2 de un ihs c o T
x A T I
23 eI et b s va ) et 1 0
24 iy s deo Fowoswaws o s e 0w R 1 1
25 ‘ pafe . IR wa e de6" WD eivieeas 1 3’
26 | . ' R R S, 1 1
2 N I B
29 Ae10 D050 i s v 5 0 FR 1 "
30 Hmpiih. s s ) e B0 SO i ; 1 "
31 Pl . T T = deo abvivwivsws sy % % i v R 1 1
39 i . deo 10..... SESRRA O T S 1 I
33 ) deo 30..evuiinranes s s 1 ]
34 demi—ronde......’ B0 Bk wllwanaesinrsnig o we 1 "
35 deo 10..... 1 ]
36. ) de 0 200t iviiiiiniieiniiia 1 "
37 queue-de-rat ''''' de o 10...+.c0000 S WTees St 1 Il
38 | & couteatt....... deo 15..... e aRal e 1 "
39 . ' dero 9iss . samE TN 1 1
40 plated main.....{ deo 25.. . oiiiiiiiiiiiia, 1 1
4] : R T T m——— 1 1
42 douces.........{ platepointue.... deo R ——— 1 i
43 ) 480 A0 swim 1 "
4f tiers-point . .. .. . 60 ABsumoes s 1 1
45 A& Tl wewsnsomns T . 1 1
28.




DESIGNATION DES OBJETS.

NUMEROS D'ORDRE.

de d,“‘ao
demi-ronde . ....{ deo

de o
carrée de 0”15
- Limes douces. (Suite.).s. ... queue-de-rat de 0™,10.

a couteau.......

) fendante
Maillet de bois........

d’enclume . .. ... 3

petitee . vonniis
de 500 grammes.. . .
de 250 grammes

Marteau. . ... ...

Matoirs plats. . .

Meule & aiguiser. . T

Qutils de fourbisseur (pour la cavalerie|, grattoirs.. .. ..
i seulement), s v o), DRATISSO S5erars

: pour outils plats.

Pierre pour gOllgBS. .

Pointeau. . .

Rivoir {poingon et matrice).. ..

Scie & mé Monture

QI RUOPADR e o5 porside 0™020 & 0™025

Serre-joint en fer pour ajuster et souder la hausse

Tenailles de forge. . ..

Tourne-i-gauche pour canon

Tournevis.. .. ... 8 vilebreqflin
emmanchés . . ...

Tranches & chaud

Tricoises

Trusquin.

Vilebrequin

83
84
85
86 | Ciseaux i bois...{ droits (de 0™,030 de largeur)

87 coudés (de 0™002, 0™ 004, 0,000 de largeur)..

QUANTITE
/l-‘._f\__‘_.__‘
en plus,
par pour
un dépét

ou un

armurier, ]’“,“i""ﬂ
détache,

chef

) De 1 millimétre,
@ De 4 millimétres.




NUMEROS D’ORDRE.
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DESIGNATION DES OBJETS.

QUANTITE

— e ——

par
chef

armurier.

en plus,
pour
un dépét
ou un
bataillon
détaché.

101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
129
123
124
125

Foretsétrousdegoupille.s..............................

Grattolr A holS . v ivi i ivnnrarrarnaenarasssnensas
d de 0™,003, 0™009, 0™,015 de largeur.. .
Gouges.........{ de 0™,005, 0™012, 0",018 de largeur.. ...
coudée (de 0™004 & 0™,005 de largeur) .
Meéches & bois (a3S0rties). .. .vvuvvravreriieeaiiaaiiaa,

Plane, .5 o iasanas % gode e suies o weaneieat we s o

Rabot plat. .. vvvevucneuniiuii e,
Ramasse pour le canal debaguette..‘....................'..

Répes { plate & main, de 0™25. ...l
e aw s s b s s e

Scies & main. . . z

demironde, de 0™,25. v eu it
grande, de 0™,75 environ........oiue.

petite, de 0™, 5 envivon. ...l

3™ OUTILS ET USTENSILES DIVERS.

Baguette-lavoir en Jailon. .oovvv v

EEEE R

ST D e e R N A IO N e 5 S O £ O

Cuiilerécoql-er]eplomb..................................
& pointes droites . . v evvuii e

Compas. c.vvvuudf , = .
% pointes COUIDES. w o v vvvv i

Gratte IS5 o v e v e s s es v e san s et sansasans et rrasans
Marmitapourfondreieplomh............................
. non garnies de liege.. . . .
en bois & ressort.. ; 5
garnies de liege. . ......
Mordaches......¢ en cuivre . .oveereennns

en plomb..covuii
Mouillette, v v vt ervvrresnnentsrassssrnenrensaseatanes
Pied & coulisse, de o™ 25 environ (au 1/10° de millimétre)... ...

Pelle Acharbom, o cvvvvn i ii i iin i

Tamis de soie POUr €meri. .. .ovvvunrrerinrearnsiieaa,
T S OILIERE S « + o s e e s es smsosoaasssassobasssansssnessssass
! de chiffres et lettres de o" ",009 , pour le bois. .

m

de chiffres et lettres de 0™003.. ..o vveenn
Jeux.o .. v ouvn..{ dechiffres de 0™002..ccivnieiiiiiin

“de letlres de 0™,0023 . v nn e
de chiffres de 0™ 006 (pour les plaques de couche) .. ...
Letires distinctives du corps (pour la plaque). ...ovvuvvrernn s

{ R (rebut], de 0™005 c.ovvnnrrniiiiriiiiiiiia

Pomcon........’ P{

. P

payé), de 07,015 « v vv it iie i

[EI)

[
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DESIGNATION DES OBJETS.

NUMEROS D'ORDRE.

QUANTITE
1)1]'

atelier,

A® OUTILS ET USTENSILES POUR LE NETTOYAGE DES ETUIS DE CARTOUCHE.

Pinces & désamorcer (délivrées par Tatelier de Puteaux).

Baquets cerclés de fer.
Boite double en téle pour chauffer la sciure de bois...........0un...
Chaudiére en fonte ou en téle, d’'une contenance de 200 4 300 litres environ. .. . .
Cuillers plates (grandes) en cuivre, emmanchées. . .+ .vovevenrenvnernrnr.n.
Entonnoir quadrangulaire en bois.s..v.sesesirenereirirrecrnnninnss
Poche en cuivre, percée de trous et munie d'un long manche..........%..
Paniers en osier (grands).......

Séchoir en téle, pouvant recevoir environ 1,000 étuis & la fois.. . .

. Spatules en bois (grandes) . . ..

Tonneau en bois, cerclé de fer, monté sur axe & manivelle avec porte & charniéres et loquet entre les deux

cercles du milieu (de 3o litres de capacité environ).. . . . — :

S

) Pour 1'atelier de la portion principale.
) Pour Vatelier d’un dépét ou d’un hataillon détaché.
: .

i




